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Isolera invändigt mot SÄS arken ; - 3 
A Silix-isoleringen är effektiv, 


GRUNDVATTEN icke blott därför att den ger fullkomlig och 


i källare; hissgropar m. m. permanent täthet utan även därför, att den 
vanligen kan förläggas till för senare event 
reparationer åtkomliga ytor. 


Silix-isoleringen är ekonomisk, 


därför att några extra pågjutningar för åstadkom- 
mande av mottryck och härför erforderliga form- 
sättningar och armeringar ej behöva förekomma. 
Genom att konstruktionen blir smäckrare erhålles 


EKONOMISK! även mera utrymme. 


Isolera utvändigt mot 


DAGVATTEN Silix-isoleringen är enkel, 


spec. vid murade grunder 


icke blott på grund av nyssnämnda skäl utan även där- 
för, att isoleringen kan utföras på för resp fall lämp- 
ligaste tidpunkt samt att isoleringsmaterialet, som endast 
består av cement, sand och Silix, lätt kan anskaffas och 
arbetet utföras av vilken som helst fackutbildad, an- 
svarsmedveten cementarbetare. 


Skandinaviens mest använda cementtillsatsmedel 


INGENIÖRSFIRMAN PEHR ENGWALL AB 


Specialfirma för isoleringsmaterial och isoleringsteknik. Nybrokajen 7, Stockholm C. Tel. 210715, 210720 


AUKTORISERADE FÖRSÄLJARE OCH NEDERLAG: 


ARBOGA Sjölander & Co, Byggn.v. KARLSTAD AB A. Huse & Co SLITE Slite Byggnadsm iat > 
BORAS Handelsf:a Byggn.-varor KATRINEHOLM AB Ludvig Lundins Järnaffär SUNDSVALL AB Cope Leos 
ENKÖPING Enköpings Järnhandel KRISTINEHAMN Kristinehamns Cementgjuteri SÖDERTÄLJE AB Nillson & Luthman 
ESKILSTUNA Q. Svengren & Co AB LAXA. AB Laxå Byggmaterial UDDEVALLA And. Larssons Eftr. AB 
FAGERSTA Sjölander & Co, Byggn.v. LINKÖPING Bröderna Larsson, UMEÅ ABN. J. Bäcklund 

FALUN Et Appelqvist AB Linköping AB UPPSALA Ackes Byggnadsmaterial AB 
GÄVLE AB Fahlström & Co LULEÅ. A. Johnson & Co VÄNERSBORG = Andersson, Larsson & Co AB 
GOTEBORG = Dickson & Sjöstedt KB MALMO Herbert Björling AB VARNAMO Materialbolaget 
HUDIKSVALL AB Bröderna Wästberg MORA | H. Modin Byggnadsy. AB VÄSTERVIK Tjust Bränsle AB 
HÄLSINGBORG AB Sylvan & Qvibelius NORRKÖPING ABP. Jansson & Co VASTERAS D. Sjdlanders Byggn.-v. AB 
JONKOPING AB Reinhold Rylander NYBRO AB Claes Agren VÄXJÖ Järnbolaget, Ivar Lundahl AB 
KALMAR C. W. Svensson Byggm. AB NYKÖPING AB Gustaf Larsson ÖREBRO Örebro Express- & Handels AB 
KARLSKOGA _ AB Bjelkes SKELLEFTEÅ AB John Utterström ÖRNSKÖLDSVIK. AB J. Näslund Järnhandel 
KARLSKRONA G. Ernbergs Eftr. _ SKÖVDE Nyström & Lindell AB ÖSTERSUND AB J. P. Hård 


2 nano 


fornborg (j;) Lundberg 


Betongblandare TORNO-K 150 


blandar betong av hég kvalitet 


Torno-K 150 tillgodoser dem, som har behov av en liten, latt transportabel betong- 
blandare for mindre och medelstora arbeten dar betongens kvalitet är av betydelse. 


j Ifyllning och tömning sker på samma nivå och betongen utmatas då rotations- 
| riktningen på elektrisk väg kastas om. 


Blandaren kan förses med ifyllningstratt, vilket underlättar kärrning av materialet. 
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| AB Larsson & Kjellbergs Eitr. 


OXELOSUNDS MEK. VERKSTAD 


Nyköping - Telefon 114 17, 108 27 KNUT MATHISENS 


| Oxelösund Telefon 305 47 308 78 2 E = 

| Måleriaffär Eftr. 
I Smides & mek. verkstad : 

| > Inneh. Arvid Gylle 


Utfér:: Jérnkonstruktioner; grovpldtslageri 


Mek. arbeten 


Nygatan 30 — Tel. 1115 14 
OREBRO 


TAGA BLECK- & PLÅTSLAGERI 


Pettersson HUSARGATAN 42, GBG C 
Utför allt vad till yrket hörer 


Specialverkstad for helsvetsade arbeten i 


ROSTFRI PLÅT 


Kvalitetsarbete till humana 


priser 


Diskbänk .m. Byggnadsplåtslageri Reparationer 
Ee ae É Infordra kostnadsförslag 


"Tel. 10 5940 Bost. Pettersson 14 09 40 
I» 105941 » Verkm. 262895 


FILIALVERKSTAD Tel. 11 07 97 


H. ALBIHNS Webe-Byggmaterial AB 
PAT E N T BY RÅ A/B Telefon: 38770, 42370 


2225 Cementsten, Durox-Gasbetong, Tegel, 
"Kungsgatan 4 A STOCKHOLM Telefon 231910 


Kontor i Göteborg: Östra Hamngatan 52 Kakel- och golvplattor, Fasadplattor, 


Firman grundad 1891 Byggnadspapp, Byggnadsisolering, 
E Patentombud: Ljusne- Wallboard 
an Kierkegaard, G. Ernerot, O. Clauss, K. Christensson. Snickerier, Färg- och traimpregnerings- 


Medlemmar av Svenska Patentombudsféreningen. 


PATENT + VARUMÄRKEN 


medel. Asfalt m. m. 


een eS ee ee ee eee eee eS eta SO a 
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nvänder 


OANIT” 


JOANIT användes tack vare sin mångsidighet i allt större utsträckning av 


byggmästare, målare och plattsättare. 


JOANIT sandspackelfärg tillverkas i 2 kvaliteter, G och F, Joanit G för lagning av 
hai i putsytor, bredspackling av skrovliga betongytor m.m. Spricker aldrig och 
sjunker obetydligt även vid lagning av större hål. 


Joanit F är lämplig för bredspackling av puts- och betongytor samt för i- och 
skarvspackling av gipsplattor, träfiberplattor, betongytor, lagade putsytor, tapet- 
skarvar m. m. Joanit F är finkornig och kan spacklas ut till intet. 


Användningsområdena är många 
- detta är endast några exempel: 


1 Bredspackling 4 I- och skarvspackling 
Till bredspackling av såväl tak som Till i- och skarvspackling av såväl 
väggar användes Joanit, för grova tak som väggar användes antingen 
ytor Joanit G och för finare ytor Joanit G eller Joanit F. För lagning 
Joanit F. av hål eller utfyllnad av större ojämn- 


eg heter anvandes Joanit G. 
2 Utjaimning av tapetskarvar 


Joanit F lampar sig val for utjam- S  Colvutjimning 


ning av gamla tapetskarvar, därför Joanit G ar lämplig for utjamning 
att Joanit F, pa grund av sin fin- av bl. a. betonggolv fore läggning av 
kornighet, kan utspacklas till intet. golvplattor, linoleum- och plastmattor. 
3 Plattsättning 6 Joanit har god vidhäftning 
Alla slag av kakel- och klinkerplattor Vidhaftningsformagan hos Joanit är 
‘kan sättas med Joanit G pa puts-. utomordentlig. Mannen pa bilden star 
betong-, lattbetong- och gipsplattor pa ett lattbetongblock, som är fast 
samt pa trafiberplattors rasida. vid vaggen med Joanit. 


Jag onskar prospekt med upplysningar om 


anvandningsomraden for JOANIT m. m. i 
Vi lämnar gärna ytterligare upp- : : 
fade eau JOANLT 1c Ring. és, Nati <.Ricc hae Ar See ee ee eae 
och-tala‘om Eva speciella problem, Fuga RE RE AS LES er ieee oe eee 
eller sänd in kupongen. AGECSS 2 09.5 leh tien Joby kg on SN ee ee SD 4 
Postadress 


65.840 75) Sie ler e'a| viele (sa ee ige ale oe ene, stares REA 


K A a Ul See ee oe 


Norr Mälarstrand 22, Box 168, Stockholm 1, Tel. 22 21 40 


Il BYGGMASTAREN 1959, nr 4 


AROM 


STÅLFORM 


klätterformen som är anpassningsbar 


Ovan: standardpa- 
nel och till höger 
formgejder. 


a 


\NJ/tevoroevezvdeva e 


(MMM HE AT c &  FVVV 


Formen uppmonteras med formpaneler av stal samt 
formgejdrar. Den kan sedan hanteras i sektioner och 
önskad storlek. I langsled stabiliseras formelementen 
av van iga stallningsror. 


Specialclips i panelhérnen ger praktiskt taget osyn- 
liga fogar. Paneler och gejdrar finns i en mangfald 
dimensioner. Standardpanelerna kan även användas 
vid gjutning av valv, balkar och pelare. 


ETT MÅNGSIDIGT ANVÄNDBART 
OCH ARBETSBESPARANDE MATERIAL 


: kontakta oss för närmare upplysningar 


BYGGMÄSTARNES 
MATERIAL AB 


Narvavägen 3 « Stockholm Ö - Telefon 67 01 25 
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IH 


vay LINOLEUM rör väst! 


stegljudsisolerande effekt 


Linoleum betyder inte bara vacker färg, 
dekorativa mönster, slitstyrka, ekonomi 
och lättskötthet för golven. Linoleum 
erbjuder också väsentliga fördelar när 
det gäller bjälklagens ljudisolering. 

För att uppnå Byggnadsstadgans ford- 
tingar på stegljudsisolering (55 dB i 
bostadshus) fyller har visade bjalk- 
‘lagstyper kraven på moderna bostads- 
bjälklag, ur såväl praktiska som eko- 
nomiska synpunkter. 


Linoleum är 


@ stegdämpande 


e slitstark 

e dekorativ 

e lätt att halla ren 
e ekonomisk 


e trivsam 
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Tjockleken på fabrikstillverkade m 


Massivbjälklag gjutna på byggnadsplat- | 
bjälklagsplattor av betong eller lö 


sen är de oftast förekommande. Med en 
tjocklek på 16—18 cm och med stålslipad 
betongavjämning erhålles en stegljuds- 
isolering på ca 50 dB. Den erforderliga 
ökningen av isoleringsvärdet uppnås ge- 
nom en beläggning av 2—2,5 mmlinoleum 
i kombination med ytbelagd lumppapp 
YL 400/400 (t. ex. Isolino 26), som ger 
ett isoleringstillskott pa 6--8 dB(enl. bi. a. 
CTH rapp. Az1za,A 230, KTH nr 1574). 


uppnå tillräcklig stegljudsisolering 
man då med fördel använda nedanst 

förenklade form av fyllnadsbjälklag. | 
utfört ger detta en stegljudsisoleri | 


drygt 60 dB (enl. intyg CTH nr 181 


Steghudsisolering drygt 60 dB 


Masswbjalklag gjutet pa plat- 


Modernt fyllnadsbjälklag. : 
sen. Stegljudsisolering 56— 8 dB 


| Bjälklagsplattor och bjälklagsstav 
I är användbara vid enstaka villa- 
I bygge såväl som vid gruppbygge 


De limpar sig lika väl i hus av 


stenmaterial som i trähus. I mon- 


 teringsfärdiga trähus är de ett vär- 
| defullt komplement, som förbätt- 


framträdande egenskap. 


rar brandskyddet. 
Den enkla arbetsmetodiken är en 
Monte- 


| ringen utföres snabbt av två man 


— bjälklagsstaven för hand, bjälk- 


| lagsplattorna med hjälp av bilkran 
| eller specialkärra, som utlånas av 


fabriken. I båda fallen får man” 


varmeisolerande, brandsäkra bjälk- 


| lag, som inte behöver putsas och 


som efter enkel avjämning kan 


beläggas med lamellgolv, linoleum 


© eller dylikt. 


he 


AB LATTBETONG | 


= Försäljningsbolag för SIPOREX och YTONG ERE 


änkt pris på 
jälklagsplattor 
och bjälklagsgolv 


— billigare att bygga brandsäkra smabus 


Den nu genomförda prissänkningen på bjälklagsplattor 
och bjälklagsstav är ett led i vår strävan att verka 


för billigare och bättre bostäder. 


För Er, som bygger, själv eller åt andra, 
innebär det en avsevärd besparing — 1 en ordinär 


enfamiljsvilla 300 kronor. 


Indirekt betyder det mer, ty lättbetong kan inte 
brinna. Ni vinner ökad trygghet för liv och egendom, 
och Ni slipper kostnadskrävande sikerhetsarrangemang 


i exempelvis pannorum och garage. 


Det blir därför i dubbel mening billigare att bygga 
brandsäkert med bjälklagsplattor och bjälklagsstav. 


Stockholm e Göteborg e Malmö 
Örebro @ Sundsvall © Skelleftebamn 
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-ett stort steg framåt... | 


Svenska Cellulosa AB introducerar nu en helt ny board — II 
helt enkelt em ESCABOARD. ESCABOARD är resultatet av många åts || 
forskningsarbete och grundliga praktiska prov. Den patente- | | 
tade tillverkningsmetoden ger ESCABOARD egenskaper, | 
= som radikalt skiljer den fran alla andra typer av hard trafi- | 
al 0 al berplatta. ESCABOARD har en hard, tat, slat, vacker yta som 
ej suger färg i onödan. 


ESCABOARD ger Er därför 
— stora besparingar vid målning 
— en helt ny hygienisk standard för omålad board 


-UPPFINNING 


spar tid och Pengar 
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FR 


ex 


Husbyggeri . . 
ESCABOARD är byggets 


- allroundboard. Det räcker 


nu med en enda boardtyp — 
ESCABOARD, som fyl- 
ler alla de krav man har 
"rätt att ställa på hard board. 


;SCaboard;,. > = 
om sprutmålats en — 
gang, ser ut sa här. - 


ap. .| Fre og Ay = ; hn EFS 
Foreskriv | 20 


— det finns ingen liknande 
STATENS HANTVERKSINSTITUT har konstaterat 


att ESCABOARD spacklas utan grundning 
att ESCABOARD målas utan grundning 
att ESCABOARD målas med en enda sprutning 
att ESCABOARD kan slipas normalt utan risk 


av all hård board målas! 
Sprutmålningstekniken är ett stort 
framsteg för rationell målning — 
målning på ESCABOARD är 
ytterligare ett stort steg framåt. 


Heminredning .. .&+ 


ESCABOARD | kommer 
genom sin vackra, hårda, 
tata och darigenom hygi- 
eniska yta att bli ny stan- 
dard för inredningsdetaljer. 


SVENSKA CELLULOSA 


Fabriksmålade snic- 


— kerier... 
= ESCABOARD ger Er sto- 


ra fargbesparingar, ökad 


målningskapacitet och ett 


_ glansande resultat. 


Mébel- och snickeri- 
fabriker... 
“ESCABOARD ger större 
konkurrenskraft tack vare 
sin vackra, motstandskraf- 
tiga och lättmålade yta. 


> HH SCA tillhandahåller etiketter att fasta pa produkter, 


som levereras omdlade. Dispens fran bestämmelsen om 
minimibehandling pa snickerier kan erhållas vid sprut- 


målning pa byggnadsplatsen. 


for inmattning vid målning 


att ESCABOARD ger Er stora besparingar 


mindre farg 

ESCABOARD tar ca 30% mind- 
re färg vid målning an vanlig 
board. Hur mycket pengar skulle 


Ni spara genom att använda 
ESCABOARD? 


mindre arbetstid 2 
ESCABOARD behover inte ; 
grundas, bredspacklas eller mel- 
lanputsas, ESCABOARD målas 
med en enda sprutning. Hurt 
mycket skulle Ni spara genom 


att använda ESCABOARD? Be 


I vår produktion av snickerier har vi provat ESCABOARD för fabriks- 
målade köksinredningar. 

Luckor och skåpsidor av ESCABOARD har sprutmålats en gång med 
plastlack utan annan underbehandling än en lätt slipning med ett fint 
sandpapper. 

Resultatet av denna enkla och billiga ytbehandling motsvarar gott och 
väl vad som nås på normal hård board med grundbehandling (surfacer), 
slipning och fardigsprutning med plastlack. 


J. O. Dahlbergs Snickerifabrik 
Georg Dahlberg 


I ett radhus i Gävle har vi använt SCA: s ESCABOARD för viss inted- 
ning i kök, bad- och toalettrum samt målat den pa följande sätt: 


a. med grundning och två fardigstrykningar 

b. med tva fardigstrykningar direkt pa boarden (Har gjordes aven vissa 
spacklingsarbeten utan forbehandling) 

c. som vanligt-(dvs grundning, slipstrykning o. fardigstrykning) 

De olika férfaringssatten visade klart att målning på ESCABOARD kan 

utföras med fullgott resultat utan föregående grundning, varför jag funnit den 

både färg- och tidsbesparande och därför synnerligen användbar för in- 

redningsdetaljer som skall målas. 


Gävle den 30.12. 1958 


FA 


BOARD & PLYWOOD 


Eric Hörnfeldt 


AKTIEBOLAGET » SUNDSVALL 
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uls av 


KRAFTKALK 


får Ni bögre kvalitet än med vanligt 


kalkbruk — utan högre kostnad 


1 Kraftkalk är hydraulisk kalk som ger mycket hård puts — 
lika hård rakt igenom. 


Kraftkalkbruk har mindre krympning än t.ex. kalcit- 
kalkbruk "varigenom krympsprickor normalt 
helt undvikes. 


Kraftkalkbruk kostar inte mer än 
vanligt bruk. 


Puts av Kraftkalk har god frost- 
beständighet. 


rate on 
Lt 


OM 


LJUSNE 


FÖRST MED 
NYHETER 


| NY 
SPONT ger vackrare tak 


Genom att Ljusne innertakplattor nu fått en ny ut- 


formning blir spikningen osynlig. Plattornas fasning Format: 
är också ny och ger vackrare fogar. 400X 400 mm 
ae = eee, pe + | §00X 600 mm 
Ae : _ Ljusne porösa board är känd for sin fasthet. Dari- 6001200 mm 
genom far takplattorna också en fast och hållbar j 
spont. De förpackas i kartonger väl skyddade. Säljes odin 
1/2" (ca 13 mm) 


own SCO 


av trävaru- och byggmaterialhandlare. 


cayenne “indi < 
ae ? 
Sponiens I övre del täcker Lun 


spikhuvudet fullständigt. Ni | 
"får ett vackrare tak utan L / 
fula ”spikfläckar”. 

Såg. 


2 —  LJUSNE-WOXNA AB LW 


. 
hå ,. 


: LJUSNE 
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* Sandsjuka 
Symptom: 


slöa, saknar bett, 
slitna även vid unga år 


Ordination: 


ofta nödvändig omslipning 


Tillstånd: 


kroniskt med återfall 


Rärning: 
dyr i längden 


Ratt ordination he 


För verktygens skull skiljer vi årli- 
gen av hela 32.000 kg sand vid 
tillverkningen av Holmen Board. 

_Sandfriheten och Holmen Boards 
övriga förnämliga egenskaper ger Er 
en board som fackmännen betygsatt: 


Bättre finns ej. 


Sparreholm 


BACKA HOSJÖ AB 


Dotterforetag till Holmens Bruks och Fabriks AB 
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SIEMENS 
ANTENNMATERIEL 


Installation av en centralantennanläggning 
är den enda slutgiltiga lösningen av 
antennproblemet i en flerfamiljsfastighet 


Välj antennmateriel med kvalitet. 
| Välj centralantenn från Siemens, som utnyttjat 
teknikens senaste rön och som bygger på en 
25-årig erfarenhet på den svenska marknaden 


inom antennomradet. 


SIEMENS FÖR ALLT ELEKTRISKT 


Ovanstående bild visar ett avskräckande 
exempel på hur en skog av antenner 
kan misspryda en fastighet. 


Detta höghus ar försett med en 


Siemens 
centralantennanläggning 


En enda takantenn tillförsäkrar 
alla hyresgäster fullgod radio- 
och TV-mottagning. En nätan- 
sluten antennförstärkare på 
vinden kompenserar förluster 
i långa distributionsledningar, 
så att upp till ca 90 abonnen- 
ter kan anslutas till systemet. 


Ant/59060 


Till SVENSKA SIEMENS AB 
Avd. Sv. Antenn, Stockholm 3 


| Vi önskar ytterligare informationer 
| om centralantennanläggningar 


| PAT OSS AERC aie a före) so eh ekar pte eee AAA RN RSA 


J Postadress.... +... see eeeeeeseeee seen eens 


BYGGMASTAREN 1959, nr 4 


XI 


XII 


Det först byggda hoghuset vid Hötorget i Stockholm — ett 
uppmärksammat elementbygge — är isolerat med FRIGOLIT. 


FRIGOLIT-isoleringen ger förutom ypperlig varme- och kyl- 
isolering även följande fördelar, som är av yttersta vikt for 


. rationellt byggande. 


FRIGOLIT har en stabilitet, som tillåter motgjutning av 
betong utan att cementen tränger in i materialets porer — 
och utan att någon förändring av isoleringen inträder. 

Den mikroporösa, slutna cellstrukturen gör FRIGOLIT prak- 
tiskt taget lufttat. FRIGOLIT har ingen egen konvektion, och 
luftens fuktighet inverkar praktiskt taget inte på dess isoler- 
förmåga. FRIGOLIT har lägre A-värde än något annat isoler- 
material — det betyder oöverträffad isolerförmåga! 


i varje 
element 
ger 


ögeffektiv 


BAL 


NORDISKA FRIGOLIT AKTIEBOLAGET HALMSTAD 
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har ett komplett program av 
VIBRATIONSDÄMPARE för belastningar 
från några hekto till tusentals kilo 


Metalastik gummi-metallbundna vibrationsdämpare har fått 
en vidsträckt användning inom industrien på olika tillämp- 
ningsområden. 


Figurerna visar: 


1 METALASTIK INSTRUMENTUPPHÄNGNING, MINSTA STORLE- 
KEN, elementhöjd 8 mm, avsedd för känsliga instrument. Belastning 
max. 1,8 kp i tryck och 0,7 kp skjuvning. Begär prospekt M 119. 


2 METALASTIK LÅGFREKVENSDÄMPARE. Den är mycket elastisk 
och tillverkas i tre storlekar. Max. radiell tryckbelastning 9 kp vid 
7,5 mm fjäderväg. Begär prospekt M 120. 


3 METALASTIK INSTRUMENTUPPHÄNGNING är en enkel konstruk- 
tion och tillverkas i sex storlekar. Belastning max. 36 kp i tryck och 
16 kp i skjuvning. Begär prospekt 119. 


4 METALASTIK CROSS TYPE VIBRATIONSDÄMPARE tillverkas 
1 två storlekar, en mindre med fläns och en större med fot enl. fig. 
Max. belastning vid 1,5 mm fjäderväg för den mindre 0,9, 1,4 resp. 
1,8 kp och för den större 1,8 3,6 4,5 resp. 5,5 kp. 

Gummit ar sa utformat, att det också tjänstgör som begransningsstopp 
i bada riktningar. Begär prospekt M 132. 


5 METALASTIK BYGELELEMENT. En lätt monterbar, allsidig vibra- 
tionsdampare, som tillverkas i fyra storlekar. Max. belastning 9, 36, 72 
resp. 180 kp. Begär prospekt M 150. 


6 METALASTIK E. F. (EQUI-FREQUENCY) DAMPARE har lag bygg- 
höjd och likformig styvhet i alla riktningar. Max. belastning 9, 32 resp. 
180 kp. Begär prospekt M 121. 


7 METACONE DAMPARE, med fot enligt figuren eller med fläns för 
försänkt utförande. Belastningar fran 27 kp till 250 kp. 
Begär prospekt M 121. 


8 METALASTIK CUSHYFOOT, den idealiska vibrationsdamparen for 
alla slags maskininstallationer. Max. belastning typ A fran 90 kp och 
360 kp. Typ B upp till 1600 kp, beroende pa gummikvaliteten. 


Specialutforande: 
METALASTIK CUSHYMOUNT. Belastning 1—5 ton, med begrans- 
ningsstopp. Begär prospekt M 111 resp. M 169/1. 


8 | 


ETALASTIK LTD., EVINGTON VALLEY ROAD, LEICESTER, ENGLAND | 


AUTO-PRODUCTS AB LINNEGATAN 18 


TELEFON 63 13 40 STOCKHOLM © 


} 
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Industrier, försäkringsbolag, bibliotek, etc., med stora för- 
varingsproblem har löst dessa med Compactus. De har vunnit 
utrymmen i arkivet och dessutom extra ordning och reda! 


Affars- och kontorslager är ofta bundna av ett visst for- 
varingsobjekt. Här en bild från en skobutiks lager, där man 
med Compactus variationssystem nu kunnat utnyttja dyrbart 
utrymme ekonomiskt. 
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actus 


NGOLD 


SYSTEM 


tatpackningssystem 


Electrolux Compactus-anlaggningar har en uppgift 
att fylla överallt där man dras med förvarings- 
problem. Principen är att alla gångar mellan hyl- 
lorna utom en ersätts med hyllor. Se här själv | 
vilken typ som skulle lösa problemet åt Er! 


åser upp åt Er? | 


I reservdelslager för exempelvis bilar har Compactus visat 
sig vara idealisk. Här om någonstans krävs det kapacitet | 
för praktisk förvaring av många detaljer på en begränsad yta. 


När det gäller 
| inredningar för 
bättre effektivitet 
och lönsamhet finns 
alltid en lösning 


till hands hos 


Compactus 
har nyckeln 


# Electrol 


| AB ELECTROLUX, STALINREDNINGAR, SAFFLE, TEL. 


Electrolux 
Forsdliningsavdelning 
Tel. $400 40 
STOCKHOLM 12 


0533/12460 


Repr. för västra och södra Sverige 
Ingeniörsfirman Lundwall & Co AB 
Tel. 11 06 59 Tel. 333 61 
GOTEBORG MALMO 


Repr. för Norrland 
AB N. O. Rönne 
Tel. 558 50 


SUNDSVALL 


Electrolux 
Försäljningsovdelning 

Tel. 160 60 i 

MOTALA is 


Skall Ni bygga eller 


modernisera — välj då 


inredningar, dörrar oct 


fönster från Hultsfreds- 


Industrierna. 


Det är trivsamt och praktiskt planerat ONSKEKOKET från 
Hultsfreds-Industrierna. Här har husmor möjlighet att rationalisera 
arbetet och här kan familjen äta till vardags i hemtrevlig miljö 
med allt inom bekvämt räckhåll. 


NYHET! 
Hultsfreds-Industriernas köksinredningar tillverkas nu med S-skivan, 
system BEHR, ”Esset bland spånskivor”. Det medför bl. a. nedan- 
stående fördelar: : 


OBS! 

Trots den stora kvalitetsför- 
bättring som S-skivan medför, 
så håller vi samma priser som 
tidigare. 


AB HULTSFREDS-INDUSTRIERNA 

HULTSFRED ; 
Sänd mig omg. närmare upplysningar om 
Edra ["]köksinredningar [dörrar och 
fönster och uppgift om närmaste åter- 
försäljare. 


e Massiva sidor och luckor, som ger god skruv- och spikhållfasthet. 
e Luckor och sidor blir helt plana. 
e Utmärkt ytfinish tack vare S-skivans täta och hårda yta. 


| FER EV AG Sate ers cites (SRS ba RNE TG 
| ; ; ; EC ; ine Adress: NARE KORSA She in NI SES ual. FRA eae 
AB HULTSFREDS — INDUSTRIERNA POSTALES SKIN sor kolera slots He ae Lees ANOR 
| d B-m 4 
f HULTSFRED i Bese ahs aera SIST Sa eaten eh ML eas eee 
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Viktigt meddelande 


| 


rätt 


— se upp för plåt 
av olämplig kvalitet... 


Korrugerad och slät aluminiumplåt för 
byggnadsändamål har tack vare sina goda 
egenskaper fått en ständigt stigande 
användning sedan den egentliga starten 
under 5o-talets första ar. 1954 års alu- 
miniumkommitté för Bygg-AMA utförde 
en omfattande undersökning, som ligger 
till grund för bestämmelserna i Bygg- 
AMA. Där skriver Byggnadsstyrelsen 
bl.a. att ”Plåt skall vara av aluminium- 
legering SIS 4054 (typ 3 S, SM 5578) 


eller annan därmed likvärdig kvalitet”. 
Såsom aluminiumkommittén framhållit” 
rekommenderas SIS 4054 därför att den- 
na legering ger den bästa kombinationen 
av väderbeständighet, hållfasthet och 
formbarhet. Legeringen används för ut- 
vändiga byggnadsändamål i flera länder, 
bl.a. Schweiz med sina höga anspråk på 
byggnader och sin långa erfarenhet av 
aluminium. 


*) Byggmästaren (1955) Brio, Aluminium till taktäckning 


... följ Byggnadsstyrelsens rekommendation 


Svenska Metallverken framställer bygg- 
nadsplåt (SM 5578, SIS 4054) endast av 
originalråvara och under sträng kontroll: 
Denna kontroll övervakas regelbundet av 
Statens Provningsanstalt. Rätt legering 
och rätt analys är en förutsättning för 
att byggnadsplåt av aluminium skall få 
lång livslängd. : 


Tala med Metallverken när det gäller 
aluminium — då kan Ni vara säker på att 
få den kvalitet och legering som är 
lämplig just i Ert fall. Metallverken är 
landets enda tillverkare av aluminium- 
plåt och har alla resurser ifråga om ka- 
pacitet, kvalitet och service. 


AB SVENSKA METALLVERRKEN 


VÄSTERÅS 


Stockholm e 


Göteborg ee Malmö 
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Jönköping ¢ Eskilstuna © Sundsvall 


Skaparna av nya bostadsområden i Malmö har i största 
bygg in utsträckning sökt tillfredsställa kravet på ljus, luft, 

rymd. Som balkongfronter har man valt Ester-BONO- 
lj uset WELL — det starka korrugerade plastglaset. 


d Allt fler inser Ester-BONOWELLENS fördelar. Det 
Me ar underhallsfritt, vaderbestandigt, slaghallfast, lätt- 
Ester- a arbetat och dekorativt. 


| Se: Ester-BONOWELL levereras i ett flertal färger samt 
 BONOWELL zx. 


Säljes av bygg- 
materialhandlare, 
glasmästare och 
järnhandlare 

i hela landet. 


Tidaholm 


— 


AB BOFORS - BONOPLASTFABRIKEN 
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Med en behaglig yta som tål vatten, 
sprit och hushållssyror. Är under- 
hållstri och värmebeständig 


intill 139", 
Ji-Te AKTIEBOLAG 
ÅSTORP 


Ji-Te presenterar 


ett nytt sätt ”att tänka 


När det gäller skarmvag- 
gar till duschrum och toa- 
letter, ställer man -stora 
krav på hygienen och 
väggytans hållbarhet. Väg- 
garna skall vara släta och 
lätta att hålla rena. Det är 
ingen tvekan om att plast- 
laminerade ytor med sin 
underhållsfrihet och hygie- 
niska lattskotthet ar idea- 
liska för detta ändamål. För 
snickerifabrikerna har dyli- 


ka arbeten ansetts svåra 
att bemästra, särskilt som 
det ställer -stora krav 


Ji-Te Plattan är: 
UNDERHALLSFRI 


håller sig lika fräsch aren 
igenom. 


KEMIKALIEBESTANDIG 


tar ej skada av vatten, 
tvättmedel etc. Ej "heller 
olja eller annat fett angri- 
per ytan. 


VARMEBESTANDIG 
tal temperaturer upp till 
PS02S5C, 
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1 duschrum 


pa limningstekniken. Detta 
i förening med olika krav 
fran arkitekterna pa format, 
detaljer och utföranden har 
medfört sådana kostnader 
att många dragit sig för att 
använda ett så dyrbart ut- 
förande. 


Ji-Te skärmväggar, som le- 
vereras fullt färdiga »till 


byggnadsplatsen, löser på 
ett radikalt och ekonomiskt 
sätt Edra skärmväggsprob- 
lem vid inredningar i sjuk- 
hus, skolor, industrier etc. 


LATTSTADAD 


reng6res lätt med tvål och : 
vatten. Sprit, aceton eller 
bensin går också bra. 
Ji-Te Plattan tillverkas i ett 
flertal olika moderna. fär- 
ger och mönster. 


Nyheterna med och kring Ji-Te 
Plattan är många. Kontakta vår 
närmaste återförsäljare eller oss 
direkt så står vi med nöje fill 
tjänst med ytterligare upplys- 
ningar. 


: Ji-Te Aktiebolag, Åstorp Tel. 042/50950 


Volvo lastvagnar Bara Volvo 


~VOLVO-RE 


1.065.000.000: 


1958 var ett rekordår för Volvo-koncerm 


a eee 
1 ovOnsterakeri 


Preanisation pa sina 
tor Gunnar Engellau i en artikel i as SKAR 
: sson i Skövde 
Produktionen ökade fran ca 65.50% : 
80.600 bilar och traktorer under 195 Bele ee 
- ; RE ulle SLF vara 
Omsättningen gick för första delbart faste motororga- 
ee över miljardstrecket och] Ape : : n, anser tidningen Last- 
ev ca 1 065.000.090_kranor, var- berättar bl. a. att 
av pa moderbolagdt 795 miljoners 8 bilar köps 
Volvo var främsk såväl när dé: HA 
gällde inregistrerfAgar av på j ÖN j ; G : SS SLF-ordföranden 1 ar 
sonbilar 21,2 %, bdhsin) å : 
över 2 ton 63,87 
2 20.2%) och dikse' 
over 4 ton 50.5%, 


eel, Alla Volvo. 
utom~valforsett med 
3 : ar, trailers och dragvagnar 
Volvos personbils ez. 55 3 : 3 2 ven grävmaskinstrailer 
31145 vagnar är den ; 4 ‘ oe j ce 
något marke någons SSR ss ak ae ie te 
akarbana med en 
Sverige lastbilar Han kör- 
orer, som vägde 
enta i Skövde till 
borg trots att man inte fick ta 
M500 kg, "men det var inte 
S3sa noga i @PPrlast pa den tiden” 
Sgn SES Se 
Tunga dieslar 
2 


“pa fram marsch 
onsl 7 % ökning 1958 


större for Volvo — 63,5 % Koncern 
2 hade 20,2 %. 


Exporten har Sven 
kordsiffror sned 
85 500 bug 


under hostes®t Sas 
hgt att tillgodose hela 
med relativt långa 1 
som följd. 
PV-garantin har, genom HD: 
utslag 1 september, fått sin laglig- 
het fastställd och utstracktes ome- 


FRAM KOR - 
FRAM FOR 


Vagar och broar blir mer och mer bariga — det stalls allt stérre krav pa 
lastbilarna. Volvos svar pa dessa krav ar en kraftigare och lastdrygare 
TITAN. Nu kor den fram — NYA TITAN som bir två ton till. En beprövad 
vagn har blivit ännu bättre — Volvos konstruktörer har synat varje detalj, 
liten som stor. Volvo är stolt att i dag kunna presentera 


NYA TITAN SOM HAR: 


Ökad totalvikt 
For 2-axlig vagn har största totalvikt ökats från 12.700 kg till 15.200 kg. Detta innebär att 
NYA TITAN bär drygt två ton till. 


Ny motor 


150 hk när det räcker, 185 hk. om det behövs ry 

Den nya Titanmotorn D 96 B har varit i praktiskt bruk i ett ar. Fore denna Aarslanga hard- 
testning ligger mer än 12.000 konstruktionstimmar. Resultatet har blivit en pålitlig rekord- 
bränsle-snål 150 hk diesel. Med Turbo-kompressor är den nya motorn med sina 185 hk Sveriges 


kraftigaste lastvagnsdiesel. 


Nya, kraftigare hjul 2 
Standard ringdimensioner ar 10.00—20”. För tyngre körning förekommer även grövre dick- 
dimensioner; c 


Sakerhetsbromsar ; 
Vare sig Ni väljer tryckluftbromsar eller yakuumhydrauliska bromsar, har Ni i båda fallen 
dubbel säkerhet, eftersom framhjuls- och bakhjulsbromsarna är oberoende ay varandra. Som 


extra utrustning kan avgasbroms erhållas. 
Hjulbaser:~ 380, 440, 480 och 520 cm. 


DESSUTOM: 
Kraftigare ram - Direktvéxel-lada eller éverviixel-ldda - Servo-styrning - Kraftigare fjädrar - 
Kopplingsanordning fram - Ny torped med nya instrument. ‘ 


Norrlandsvaxel standard 
Volvo Norrlandsvaxel ar Er basta garanti att bakaxeln håller. Fa ställen är sa utsatta för stora 
påfrestningar som just bakaxelvaxeln pa en lastbil. Men Volvo håller! 


Pp 
ökning från 1957 till 1958 på hela ; tt varierande st- 
47,6 Za. ningsbestammelser är nödvändiga” 


VOLVO TITAN — kraftigare än någonsin 
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EFTER TRE ÅRS GRUPPBYGGANDE 


Särskilda regler för statligt lån 


Vid nästan alla gruppbyggen utnyttjas de statliga låne- 
formerna, och de flesta byggs med hjälp av egnahemslån. 


Asfalt= — 


beläggningar Här uppstår emellertid en svårighet. Egnahemslånefor- 
indränkningar men är i huvudsak förbehållen sådana låntagare som 


ytbehandlingar 


själva skall bo i husen. Gruppbyggandet, som innebär en 
standardiserad produktion av flera eller färre likadana en- 
: ; heter, måste få bedrivas utan störande iene e = 

å at indust; blivande egnahemsägarna, som eljest skulle ställa ti 
oes FR ay oreda med os ee individuella önskemål. Om speku- 
gårdar, fastigheter. lanterna i förväg får teckna sig för köp av hus kan så- 
Schaktningar och plane- dan inblandning knappast undvikas, och därför brukar 
ringar. | byggherren vilja vänta med försäljningen till dess bygget 

; kommit en god bit på väg eller husen blivit färdiga. 

För att göra detta förfarande möjligt har bostadssty- 
relsen ansett sig böra medgiva att interimistiskt låne- 
beslut får lämnas sådana byggherrar som avser att pro- 
ducera småhus i grupp och därefter sälja de bebyggda 
fastigheterna. Medgivandet är inte begränsat till vissa 
kategorier av byggherrar, men det måste naturligtvis kra- 
vas av låntagaren att han har tillräcklig ekonomisk rygg- 
rad för att kunna ta risken av en felkalkyl och ändå 
orka slutföra bygget. Med hjälp av lanebeslutet kan 
Allt arbete utföres av byggherren i öppna marknaden skaffa de krediter som 
specialarbetare fill dagens han behöver under byggnadstiden, men lånen utbetalas 
lägsta prissättningar. först till köparna, sedan dessa prövats godtagbara som 
låntagare. Som villkor för långivning i denna form krävs 
bland annat att projektet skall vara ekonomiskt föredöm- 
ligt. Är byggherren en enskild företagare skall försälj- 
ningarna ske under det kommunala förmedlingsorganets 


EDESTAVÄGEN 10 kontroll. 
BANDHAGEN 
TELEFON 010 - 475417 Försäljningspriset skall bestämmas i förväg 


I ett flerfamiljshus med hyreslägenheter ger de samman- 
lagda hyrornas storlek — och den bestäms eller påverkas 
flerstädes av gällande regleringsbestämmelser — ett slags 
mått på vad huset kan få kosta. Också när det gäller hus 
med bostadsrättslägenheter utgör kravet på rimliga års- 
avgifter en viss motvikt mot för höga produktionskost- 
nader. För egnahemmen finns ingen motsvarande anord- 
ning, och då det är fråga om gruppbygge, där de bli- 
vande egnahemsägarna saknar medbestämmanderätt om 
kostnaderna, blir de långivande organen tvungna att be- 
vaka deras intressen. Det sker genom att i förväg be- 
stämma ett högsta försäljningspris. 

I det föregående har sagts att gruppbyggena måste 
vara ekonomiskt föredömliga om byggherren skall kunna 
få statligt lån. Det innebär inte bara att projektet som 
sådant skall vara ändamålsenligt och ekonomiskt utfor- 
mat, utan förplaneringen av bygget måste dessutom vara 
så omsorgsfullt att det hela går att utföra till skäligt pris. 
Med en sådan förplanering bör det vara möjligt för 
byggherren att beräkna sitt försäljningspris innan bygget 
sätts igång. Det lånebeviljande organet har sedan att be- 
döma prisets skälighet, och om lån beviljas anges det 
godtagna beloppet som villkor i lånebeslutet. 

Det har inte sällan förekommit att byggherrarna — 
kommuner eller enskilda företag — sökt få det i låne- 
beslutet maximerande försäljningspriset höjt, då husen 
blivit färdiga. Den ursprungliga kostnadskalkylen har 
kanske inte hållit, och man vill då ha täckning för de 
högre kostnaderna. Detta har lett till långvariga och för 
de lånebeviljande organen besvärliga förhandlingar, där 
byggherren har förebragt ett ofta svårbedömt siffermate- 
rial, som länsbostadsnämnderna i sista hand HKänskjutit 
till bostadsstyrelsens prövning. För att undvika dessa be- 
svärligheter tillämpas numera en ordning, som innebär 
I Statstjänstemannaförbundets hypermoderna bygge vid Gyllen- i det i forvag gors Klart for varje lånesökande att det 
stiernsgatan i Stockholm installeras tvättmaskiner av det nya Ha be eat os at pet lanebes lutet icke 

an ändras eller överhuvudtaget diskuteras i efterhand, 
såvida inte det allmänna byggnadskostnadslaget har änd- 
rats under byggtiden eller husen efter nämndens med- 


Forts. på sid. XXII 


market Zanker Intima Combi på varje våningsplan. 
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Ny serviceorganisation 


 Småhusbyrån AB 


spar stora pengar åt Er genom att detaljplanera småhusbygget 


Det är ett obestridligt faktum att rätt 
planering vid allt småhusbygge — i 
grupper eller enskilt — kan spara in 
åtskilliga tusentals kronor åt bygga- 
ren. Det är för att åstadkomma detta 
som Smahusbyran bildats av två av 
landets största företag 1 byggbran- 
schen, Skånska Cementgjuteriet och 
Siporexbolagen. 

Den nya organisationens enda syfte 
är att göra det möjligt för allt flera 
att bygga och bo i enfamiljshus. Små- 
husbyrån planerar och projekterar i 
intimt samarbete med arkitekt, före- 
slår lämpliga hustyper, ordnar med 
handlingar kring husbygget, infordrar 
anbud och ombesörjer andra formali- 
teter. Småhusbyrån har också egna 


typhus, utarbetade av skickliga arki- 
tekter. 


Småbhusbyrån löser gruppbyggefrågan 
för kommuner, industrier, banker, bo- 
stadsrättsföreningar och byggnads- 
företag — ger även den enskilde byg- 
garen ett rejält handtag. 


Småhusbyråns olika hustyper kan 
byggas i-valfritt material. 


För att vinna byggnadstid och bygg- 


nadskostnader har man i de olika 
typhusen oftast räknat med att an- 
vända Siporex våningshöga element 
för ytter- och innerväggar samt 
”Hjärtat” — den rationella våtenhe- 
ten som levereras från fabrik komplett 
med badrum, we, kök och panna. 


Oavsett vilket material Ni använder i Ert bygge, oavsett om Ni bygger i grupp 
eller enskilt, ger Er Småhusbyrån ökade möjligheter att bygga billigare. 


SMÅHUSBYRÅN 


AKTIEBOLAG 


Stockholm 
tel. o10/19 03 30 


Malmö 
tel. 040/758 20 


Skelleftehamn 
tel. 331 60 


Göteborg 
tel. 031/44 1177 


Disponent Nils Kjellstrém, tidi- 
gare i Skanska Cementgjuteriet, 
Malmö, ar chef for Smahusbyran. 


Smahusbyrans forsknings- och ut- 
vecklingsarbete star under ledning 
av tekn. dr Bo Adamson, en av 
vara främsta byggforskare rörande 


smabus. 
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Velsverk, Surahammar 


ports: fran sid. XX 


_ givande fått högre utrustningsstandard eller eljest gjorts 
mera påkostade än som förutsatts då lånet beviljades. 
Lantagaren skall dessutom bekräfta att han är inför- 
stådd med lånebeslutets innebörd i detta avseende. 

I den mån det behöver bli diskussion om försäljnings- 
priset — det är naturligtvis inte ovanligt att länsbostads- 
nämnden kommer till ett lägre belopp än byggherren — 
bör alltså motsättningarna klaras upp ordentligt i för- 
väg. Vid dessa förhandlingar har byggherren möjlighet 
att åberopa sådana särskilda omständigheter som kan 
motivera avvikelser från nämndens på vanliga värderings- 
grunder gjorda beräkningar. Ibland blir det nödvändigt 
att byggherren redovisar sin beräknade kostnad uppdelad 
i flera huvudposter, som kan jämföras med motsvarande 
poster i nämndens kalkyl. Ett avsnitt av en sådan jäm- 
förande kostnadsuppställning kan se ut på följande sätt. 
- "Exemplet visar hur ofta man kan lokalisera kostnads- 
skillnaden till några få poster, som då får närmare dis- 
kuteras. 


--- Lansbostads- Byggherrens 
ndns kalkyl kalkyl 


_ Byggherrens och byggarens allm. kr kr 
E OO STA ACS IR dias suis ak Röker ees oe 6.404 8.110 
Centraladm. (inkl. projektering, 
TAMtOK-CtGs) ce cays bows 3 868 4980 
BY SoD ats Gia te treet le RARE : 2 536 3 130 
Byggarens inbyggda material...... 14122 14 608 
Byggarens arbetskostnader. ....... SD22 6 720 
_Specialarbeten (glas, plat, smide, 
3 OLY) ENA osa siare EN ASSR 4122 4122 
Målning ..... Bae Ean hha ae aiar ee SUNNE SM 2 727 3 500 
_ El-installation (exkl. servis) ...... 1085 1350 
VVS-installation (exkl. servis) .... 8 668 8 700 
UUbaAMN enka soa + 50 — 10 
Summa ren byggkostnad 42500 47 100 


Silobyggnad, luleå 


for industrin 


EBYGGNADSAKTIEBOLAGET 


PAUL ANDERSON 


VASTERAS 


En detaljundersokning av några färdiga gruppbyggen 


For drygt ett år sedan påbörjades hos bostadsstyrelsen 
en kartlaggning av olika gruppbyggen, som gick ut pa att 
sammanställa uppgifter och erfarenheter om bebyggelsen, 
produktionsförhållandena och kostnaderna. Styrelsen hade 
dessförinnan övervägt att för 'så många gruppbyggen som 
möjligt insamla vissa begränsade sakuppgifter och sam- 
manställa dessa på enkla databiad för att ha något att 
stoppa i handen på kommunalmän och andra som vil- 
le få tag i lämpliga studieobjekt. Denna tanke över- 
gavs emellertid — åtminstone tills vidare — ty på de för- 
söksvis utsända förfrågningarna lämnades merendels allt- 
för osäkra svar rörande så väsentliga saker som byggan- 
dets organisation och kostnaderna. Därför blev det nöd- 
vändigt att begränsa kartläggningen till ett mindre antal 
företag och där gå mera på djupet med undersökningarna. 


Vid valet av studieobjekt förutsattes att dessa borde 


representera olika delar av landet, olika typer av projekt. 


samt olika produktionsformer. Urvalsmöjligheterna be- 
gränsades dock därigenom att det på hösten 1957 ännu 


inte fanns så många färdiga och räkenskapsmässigt slut- 


förda gruppbyggen samt att det inte gick att få fram de 
erforderliga kostnadsuppgifterna beträffande en del eljest 
för studium lämpliga företag. Efter genomgång av ett tju- 
gutal projekt, som tagits med i första omgången, koncen- 
trerades de slutliga undersökningarna på tio av dessa, om- 
fattande lägst 14 och högst 61 lägenheter i friliggande 
eller sammanbyggda enfamiljshus. 


Undersökningarna har bedrivits i samråd med berörda 
kommuner, projektörer och byggnadsföretagare samt un- 


der viss medverkan av byggnadsstyrelsen och lantmäteri-: 


styrelsen. I samband med bearbetningen av det insam- 
lade materialet har besök gjorts på de olika platserna. 
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| 


inner i langden 


I! glasfiberarmerade esterplasten har redan in- 


jt en given plats pa byggnadsmarknaden, t.ex. 
| ljusinsläpp, for diverse tackningsdndamal, for 
Iskydd och balkongfronter samt for ramper 


terrasser. For den armerade esterplasten, lik- 


oe A1 (passar for Eternit- och Invaritprofil 8) 
1 for andra unga material, öppnas ständigt nya A3 (passar for Eternit- och Invaritprofil 6) 
as s 2 3 P1 assar för galy. plåt och aluminium- 
ändningsområden. Det gäller emellertid att Lise 2 oak 


P2 (passar för aluminiumplåt KP158/0,55) 


(tvärkorrugerad för 
P1/T 920x6000 mm — balkonger) S 


a på kvaliteten, i form av ett varumärke, som 


ar för minutiös tillverkningskontroll och som 


S1 1000x1000 mm 
2000x1000 mm Plana skivor 


Färger: ofdrgad, vit-opal, gul, bla, grön och röd 


ESTERLIT ar eearaarie och namnet Standardldngder: A1 o. P1 1,22, 1,83, 2,44, 3,66 m 
A3 o. P2 1,25, 2,50 m 


Standardbredder: A1=1030 mm, A3=1000 mm, 
P1 = 813 mm, P2=860 mm — 


Plattor i mellanlangder och över standardlangd 
tillverkas pa beställning. 


| För bästa resultat, tag vår erfarenhet och Vikt: ca 2,2 kg/m2 
iepaiue! till hjälp ! 


ANDINAVISKA ETERNIT AB, LOMMA SKANDINAVISKA ETERNIT AB, GÖTEBORG 


på den glasfiberarmerade esterplast, i 
första hand korrugerade plattor, som 
finns på vårt försäljningsprogram. 


"Malmö 46 25 50 växel V. Hamngatan 24, Tel. 11 35 27, 11 3528 
ENSKA INVARIT AB, STOCKHOLM | 
gsgatan 32, Tel. 2413 90 växel Medlemmar av Svenska Plastföreningen 
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GYPROC 


PERFORERADE AKUSTIKPLATTOR 


AKUSTIKPLATTOR 


Tjocklek ca 9 mm. Tillverkas i dimensioner 
400x400 mm, 400x600 mm, 600x600 mm. 


SVENSKA AB GYPROC VARBERG 


FORSALJNINGSKONTOR I LOMMA, GOTEBORG, STOCKHOLM 


x 


x1 00 ÅR 
CR "Ko 


för tak 
väggar 
golv | : 


¢ HYDROPAL 
e GIGANTO 
¢ MAMMUT 


AKTIEBOLAGET 


JOH. OHLSSONS tekn.eaen. 


STOCKHOLM—BROMMA 
Tel. 256881, 256882 
Rikssamtal 258809 
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Huvuddelen av undersdkningsresultatet har av bostads- 
styrelsen sammanställts i tio tryckta häften, ett for 
varje undersökt byggnadsforetag. Haftena har asatts den 
gemensamma beteckningen »gruppbygge av smahus», och 
de distribueras av AB Svensk Byggtjanst, Stockholm C, 


till ett pris av 2:50 per häfte. Redogorelserna,. som | 


illustreras med ritningar och diagram, följer en enhetlig 
disposition, där område och hustyp, material och kon- 


struktioner, planering och organisation samt kostnader | 


behandlas var for sig. Byggkostnader och exploaterings- 


kostnader redovisas med såväl forkalkyler som efterkal- |} 


kyler, uppdelade i ett antal kostnadsposter. 


De tio haftena innehåller endast en sammanställning | 
av inhämtade och bearbetade sakuppgifter. De kommen- | 
tarer och påpekanden som undersökningen ger anledning | 
till håller för närvarande pa att nedskrivas för publice- | 
ring i ett elfte häfte, som beräknas kunna tillhandahållas | 


i början av ar 1959. 


Flertalet av de i undersökningen ingående gruppbyg- | 
gena har tagits med i en bostadsvaneundersökning, som | 


bostadsstyrelsen utför i samarbete med statens nämnd 


för byggnadsforskning och statistiska centralbyrån. Un- | 


dersökningen bygger på omfattande intervjuer med de 


boende i ett antal områden av gruppbyggnadskaraktar. | 


I allt rör det sig om över åttahundra smålägenheter. 
Intervjuerna genomfördes sommaren 1958, och materia- 
let är under bearbetning. Det definitiva resultatet, som 
väntas kunna ge god vägledning för den fortsatta projek- 
teringen av småhusområden och hustyper, torde blir klart 
om ungefär ett år. 


(Ur artikel av byrådirektör Hans Juneus i Svenska 
Stadsförbundets Tidskrift nr 2, 1959) 


SMÅHUSEN 


Småhusen dominerade byggdebatten 1958. Det talades 
mycket och skrevs ännu mer om flera småhus, bättre 
småhus, billigare småhus och småhus på annat sätt. En- 
familjsbostadens lov sjöngs i många tonarter. 

Allt det fagra talet har dock i siffror mätt givit föga 
resultat. Enfamiljshusens andel i det totala byggandet har 
inte ökat. Snarare tvärtom. Vad som påtagligt skett är 
en viss förskjutning i produktionsformen. Småhusbyg- 
gande i större eller mindre grupper har delvis ersatt hem- 
snickrandet på det egna huset. 

Det betyder ingalunda att småhusdebatten varit utan 
värde, Visst har det varit mycket prat i tomma luften. 
Men också många vägande inlägg. 

Småhusbyggandet i de nya former som teknisk och 


samhällelig utveckling pekar mot är ett så pass oprövat 


fält att det krävs grundlig diskussion. Det kan rent av 
påstås att en del ivriga gruppbyggare haft lite väl bråttom. 
Bristande kunskap både om förutsättningar och metodik 
har ibland resulterat i mindre lyckade småhusgrupper. 
Mer eller mindre välmenta försök har gjorts i stundom 


ganska stora serier. Det är de bostadshungrande som fått — 


betala lärpengarna — ett för högt pris i förhållande till 
kvalitén. De byggande företagen har inte behövt stå nå- 
gon risk. I varje fall inte kring de större städerna, där 
fortsatt bostadsbrist ger marknad även för mindre goda 
hus till höga priser. 

Det är ett konsumentintresse att samhälleliga organ 
stävjar alltför ohämmad experimentlusta -- på de bostads- 
sökandes bekostnad. Experiment behövs, säkert i större 
utsträckning än hittills. Men det skall vara med kunskap 
underbyggda experiment med enskilda hus eller detaljer 
som grund för slutlig produktion. Det är en björntjänst 
mot utvecklingen när storproduktion startas på experi- 
mentstadiet. 


Småhusfrämjande? 


Facktidskriften Byggmästarens redaktör Börje Algers skis- 
sade i en brett upplagd översikt hur en mängd dugligt 
folk hux flux störtar sig in i småhusbyggandet utan 
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y \ 


Antligen ett kopplat fönster, som ger stil åt 
såväl exteriör som interiör och dessutom har 
alla praktiska fördelar, när det gäller ljus, luft 
och rengöring. 

Manövreringen av VIPPE-fönstret går lekande 
‘2 lätt tack vare nylonlager och den perfekta av- 
balanseringen. 


VIPPE-fonstret kan svGngas 180° runt, varför 

i alla glasytor med lätthet kan putsas inifrån. 

\ Svängt helt runt ger fönstret god och dragfri 
ventilation fran den övre halvdelen. 


VIPPE-fonsterna är lättåtkomliga för 
putsning även mellan rutorna. Fönster 
bredare än 14 dm är försedda med 
speciella uppställningsbeslag. 


Beslaget balanserar VIPPE-fonstret i 
alla lägen - genom sin speciella 3 
Spunktsupphängning. 


Vi har strävat efter att framställa ett fönster 
med en verkligt hög kvalitet. Beslagen är ut- 
förda i lättmetall och därigenom rostfria. 
Ves VIPPE-fénstret Gr försett med nylonlager, som 
ag gör, att det far en mjuk och tyst gang och gör 
smörjning onödig. 
VIPPE-fönstret är försett med glasskena av lätt- 
metall på ytterbågens bottenstycke. 
VIPPE-fönstret är konstruerat så, att persienner 
lätt kan monteras mellan bågarna. 
VIPPE-fönstret tillverkas som dubbelkopplat 
| fönster — färdigt med beslag och klart för in- 
SS sättning. 


i fonstervag 


VIPPE-FONSTRET 


VIPPE-fonstret Gr den enda konstruktion, som 
har samtliga följande fördelar: 


Avbalansering under hela omvridningen 

Det speciellt konstruerade vippbeslaget ba- 
lanserar fönstret i alla lägen under hela om- 
vridningen. Balansen ligger i själva beslagets 
konstruktion. Svängningen sker omkring 3 
tappar i varje vippbeslag, varvid statisk ba- 
lans uppnås överallt. Det är ingen risk att 
komma i kläm under manövreringen, da 
fönstret inte plötsligt tippar över, slår eller 
faller tillbaka. 


Automatisk bromsning i alla lägen 

Man kan således vid ventilation ställa fönst- 
ret i vilket läge som helst. Fönstret bromsar 
ovillkorligen i alla lägen. Man behöver så- 
ledes inte spänna det eller ordna någon 
efterjustering av beslagen. 


Vippbeslaget gör fönstret helt tätt 

Fönstret är absolut tätt, då det är konstruerat 
med dubbla anslag och det speciellt konst- 
rverade vippbeslaget trycker tack vare sin 
excentriska svängning om 3 tappar till fönst- 
ret, så att falsarna sluter tätt. 


Samma höjd i öppet och stängt läge 


~ När ramen svänges 180° runt sjunker den 


endast obetydligt i förhållande till. karmen 
och utesluter därför möjligheten att klämma 
fingrarna mot fönsterbänken 


Sänd in kupongen i dag så får Ni 
vår broschyr om VIPPE-fönstret 


AB Hultsfreds-Industrierna Hultsfred 


Jag önskar närmare upplysningar 
om VIPPE-fönstret 


AB HULTSFREDS-INDUSTRIERNA 


AB STANDARDHUS 


HULTSFRED 
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egentlig erfarenhet. Med de bästa förhoppningar och i re- 
gel goda föresatser. ‘ 

Ett okonventionellt grepp på uppgiften kan naturligt- 
vis ha sina fördelar, men man måste nog räkna med 
många missgrepp. Ingenjör Algers spar att pa 3—6 år så 
mycket erfarenhet vunnits att situationen reder upp sig 
av sig själv för de bästa företagen. Han blundar dock 
inte för risken att en så lång prövotid kan förlama det 
nyvaknade småhusintresset. 

Det är riktigt, som ingenjör Algers framhåller, att det 
behövs krafttag på forskningens område. Säkert är det 
också önskvärt att på något sätt samordna de krafter 
som strävar för ökat och bättre småhusbyggande — även 
om man ställer sig en smula skeptisk till förslaget om 
ett »smAhusframjande» efter kända förebilder. Det blir 
lätt mer tro än vetande i slika samfund för inbördes 
högaktning. 

Däremot understrykes helhjärtat rekommendationen till 
specialisering på småhusproduktion. Det är ur många 
synpunkter mycket skilda uppgifter att bygga små och 
stora hus, och erfarenheten visar att det dåligt förenas. 

Ledande företag i byggbranschen har också insett 
detta och organiserar som bäst särskilda arbetsenheter 
för småhusbyggande. Vilket tillhör det mest positiva som 
hänt under det gångna året. 


På plussidan 


Men även i övrigt finns åtskilligt att notera på plus- 
sidan: 

Vandringsutställningar i sparbanksregi av typhus — med 
värdefull jurybedömning som upptakt till en årlig >små- 
hussalong>. 

Propagandaexpo i Kungsträdgården för UTERUMMET 
som en del av bostaden. 
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RÖTSKYDD + FÄRG 
i samma strykning 


färger som kan 
blandas inbördes 


töckande 


Uppslutning kring småhusen vid Nordisk Byggdag i 
Oslo. 

Arkitektpristävlingen, som en trähusfirma ordnade med 
flera goda huslösningar som resultat. 

»Vetenskapliga villan> som presenterades i Malmö — 
bruksduglig konfektion på grundval av den (tyvärr otill- 
räckliga) forskning som hittills skett. 

Idéutställningen kring »urcellen> i Göteborg — friskt 
och stimulerande: debattinlägg. 

Allt hedervärda initiativ som Verksamt bidragit att 
föra diskussionen vidare både bland byggare och all- 
mänhet och ytterligare ökat intresset för småhusen som 
bostadsform. Det blir för varje dag allt större marknad 
för småhus. Byggindustrin rustar sig också på olika sätt 
för att möta raskt stigande efterfrågan. 


Samhällets tur 


Vad som nu främst behövs är helhjärtade insatser från 
samhällets sida: 

Ökad forskning och upplysning. 

Kommunal planering för småhusbyggande. 

Aktiv medverkan av kommunala och s. k. allmännyt- 
tiga bostadsföretag. 


Särskilt. betydelsefull är den kommunala planeringen, 


som på en del håll är sorgligt försummad. Stadsplane- 
rarna har där inte tagit konsekvenserna av vad som borde 
vara bäst för den egna staden eller samhället, utan kör 
bara på den stora allfarvägen och tycks tro att storstad, 
småstad och stationssamhälle kan byggas på samma sätt. 
Med enstaka undantag är kommunala och allmännyttiga 
företag fortfarande ensidigt inriktade på flerfamiljshus — 
som mot allt förnuft ständigt ökar i höjd även på de 
minsta orter. De stora kooperativa bostadsbyggarnas in- 
satser för småhusen har också hittills varit halvhjärtade. 
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Uftorgade kilon eomn/rgvtasta brans- _ 


len. Kan {aft med rörinstallatörens 
hjälp ändras till utf. FOS 


Utförande O — for oljeeldning — hor 
fast frontplåt för oljeaggregotet, 


fran Svenska 


Jarnvagsverkstaderna 


som loser det 


gamla problemet. 


plus 


Att bygga en varmepanna som är 
anpassad efter vissa bestämda för- 
hållanden och därvid arbetar med god 
ekonomi är inte någon större konst — 
det är värre att åstadkomma en panna 
som ständigt anpassar sig efter de mest 
skiftande förutsättningar men ändå 
aldrig blir en ”kråkvärmare” utan 
alltid lämnar det dyrbara bränslets 


::värme till rätt adress. 


Efter att ha byggt 10.000-tals värme- 
pannor och studerat dent i praktisk 
drift under mer än 25 år lanserar 
Svenska Jarnvagsverkstaderna nu 
”Parca Sonett’, vars förnämsta kinne- 
tecken just är mångsidighet i kom- 
bination med god ekonomi. 


5.000 kcal/tim? 18.000? 

Kol? Ved? Olja? 

Inom hela effektomradet arbetar 
Parca Sonett med praktiskt taget 
samma verkningsgrad och ekonomi, 
och vad bränslena beträffar är det en 
enkel sak att stalla om Sonett efter 
olika alternativ. 


Det ar latt att placera Parca Soncti 


Frågah om hur en varmepanna skall 
fogas in i en villas helhet är viktig. 
Den moderne villaägaren vill inte ha 
ett nedskräpat och smutsigt pannrum. 
Särskilt om han har oljeeldning räknar 
han kanske med att kunna utnyttja 
det till hobbyrum el. dyl. I andra fall 


ardet utrymme som utmatts for varme- 
pannan i snålaste laget. Därför är det 


en Mycket värdefull egenskap hos 


Parca Sonett att den är liten och nätt 
och tacksam att placera — dess kon- 
struktion är väl genomtänkt, så att alla 
är; luckor och manöverdon 
är koncentrerade: till pannans fram- 
och översida, medan bakväggen och 
sidoväggarna är släta. 


Baffelelementet — en intressant 
nykonstruktion 

Fackmannen kommer att uppskatta 
det ställbara baffelelementet — en för- 
bränningsreglerande anordning som 
är effektiv och enkel att sköta. 


Servicestödet — den inte minst 
viktiga detaljen 

Parca-pannorna har genom åren fått 
sin goodwill inte bara därför att de” 
varit bra och pålitliga pannor, utan 
också därför att det varit lätt att få 
förstklassig service. ASJ ”glömmer” 
inte sina pannor, även om de gjort 
tjänst i 20 år eller längre. Varje mon- 
tör som installerar en Parca Sonett 


vet därför att när en dag kommer da 


det blir aktuellt med en genomgång 
eller översyn behöver han aldrig stå 
utan eventuella reservdelar, och han 
kan också lita på tillverkarens hel- 
hjärtade stöd i alla frågor som kan 
komma på tapeten. 


Parca Sonett säljes av landets samtliga grossister. 


Begär broschyr nr 129 från 


AB SVENSKA JÄRNVÄGSVERKSTÄDERNA 


eller 


me LINKOPING 
Nee, 


TOUR AGENTURER AKTIEBOLAG, Bragevagen 12, Stockholm oO: 
©. Hamngatan 52, Göteborg C « Hallinsg. 6, Malmö V 


På utförande OS monteras oljeaggre- 
gatet på svängbor lucka, vilket under 
lättar skötseln av brannaren, 


Utförande FOS — för eldning med fasta 
och flytande bränslen — hör både eld- 
stadslucka och svängbar brännarelucko. 
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LAXA 


Telefon: namnanrop 
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Den mäktiga ombudsmannakåren = med stark förank- 
ring i kommunalpolitiken — är slentrianmässigt inkörd 
på trevåningslängor. 

HSB:s idétidskrift »att bo» har dock under Lennart 
Holms redaktérskap ägnat enfamiljsbostaden djupgående 


"intresse. Senaste numret tar återigen upp väsentliga små- 


husproblem — bl. a. den ytterst angelägna frågan om 
smahusens infogande i stadslandskapet. 


‘Lennart Holm har tidigare framhållit att det nu är 
dags att ta steget fran smahusomradet till smahusstaden, 
dar skilda typer av enfamiljsbostader ger valmöjlighet for 
alla kategorier boende. Inte minst mot den bakgrunden 
ar det förvånande när han i en redaktionell kommentar 
skoningslöst avrättar G6oteborgsexpon kring »urcellen». 


Det var ingen färdig, allmängiltig bostadslösning som 

presenterades i Göteborg. Det sas också klart ifrån. Hem 
i Sverige-redaktören Ulla Molin ville med sin starkt per- 
sonligt färgade idéexpo revoltera mot slentrian och vane- 
tänkande och drastikt påvisa att det kan finnas andra 
alternativ än firmakatalogernas insmickrande »drömvil- 
lor» för den alltjämt stora kategori som själv aktivt vill 
engagera sig i bostadens utformning. 
- Mycket i expohusen, ja även själva grundidén, tål att 
diskuteras. Men det var ju just det som var meningen. 
Målet nåddes också. Ulla Molin tände uppfriskande de- 
batt. Vilket borde vara en allom behaglig gärning. 


Eldsjälar som Ulla Molin med brinnande framtidstro 
och intuitiv känsla för god hemkultur är oumbärliga för 
utvecklingen — likaväl som kallt systematiska forskare. 
Båda slagen nydanare behövs och borde förenas i gemen- 
sam strävan för. bättre bostäder — även utan ett småhus- 
främjande, ; 


(Ur »Vi diskuterary i Expressen 21 [2 1959) 
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ISOLERINGEN KOMMER FRAN LAXA 


BRUK 


LAXA BRUK 


Laxå mineralull har hög isoleringsférmaga, den Gr elastisk, 
obrannbar, vattenavvisande, formbestandig och lättarbetad. 
Laxd-plattan är dessutom skaksäker och styv. 


Återförsäljare: Trävaru- och Byggnadsmaterialaffärer över 
hela landet. 


VID SMÅHUSBYRÅN AB:S INFORMATIONSMÖTE DEN 10.3.1959 


Generaldirektör Alf Johansson: Den starka stadsexpan- 
sionen under efterkrigstiden har huvudsakligen skett i 
höghusbyggandets tecken. Småhusbyggandet har fått en 
mindre del av det totala lägenhetstillskottet på sin lott 
än under åren efter Koreakrisen pressades egnahemsbyg- 
gandet tillbaka under trycket av plötsligt höjda byggpri- 
ser. De första åren av 50-talet byggdes endast omkring 
7 000 enfamiljshus om året. Ur detta bottenläge har ut- 
vecklingen under de följande åren gett småhusbyggandet 
en ökad andel av en växande totalproduktion. De senaste 
åren har producerats 16 000 enfamiljshus om året; i stort 
sett är var fjärde lägenhet som byggts i landet under se- 
nare år inrymd i enfamiljshus. 

Det påpekas ofta, att vi bygger förhållandevis få små- 
hus. Det är riktigt, om man jämför med västligaste 
Europa, England, Holland och Belgien, eller med USA. 
I större delen av Sydeuropa med Schweiz och Östeuropa 
byggs emellertid förhållandevis färre småhus än här. I 
Norge och Västtyskland spelar tvåfamiljshuset en mycket 
stor roll, såsom också var fallet här i landet under mel- 
lankrigstiden. 

Tekniskt sett har smahusbyggandet under 50-talet ra- 
dikalt förvandlats. Annu för tio ar sedan dominerades 
planlösningen av den s. k. korsplanen, bestämd av kakel- 
ugnarna omkring murstocken, och "konstruktionen av 
plankvaggen. Smahusomradenas stadsplan präglades av 
drémtorpets ideal; vid opinionsunders6kningar fick rad- 
huset praktiskt taget inga roster alls. Flertalet egnahem 
byggdes med större eller mindre egen arbetsinsats. 

Allt detta har förändrats. Lagenhetsplaneringen har 
frigjorts från korsplanen, konstruktionen har gått från 
plank till lätta regelväggar med bättre värmeisolering och 
till stenmaterial, framför allt lättbetong. Man kan inte 
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PERFOLIN © 


perforerad mineral-underlagstakpapp 


Underhdllsfri takpapp Klistring med varmflytande asfalt PERFOLIN Underlag struket med 
MATAKI kallasfalt 


Nee “ep 9.2 0% 38>. 6:4 $0O.v.0 00 600000000000 


PERFOLIN 


eliminerar blasbildningar och luftkuddar, 


minskar risken för sprickor i taktackningen, 


möjliggör taktäckning även på ej uttorkat underlag. 


Ofta måste taktäckningar utföras på underlag som ej 
hunnit torka ut: En traditionell taktäckning med hel- 
klistrad yta hindrar därvid en uttorkning genom av- 

., dunstning utåt. Detta medför som regel en fuktanhop- 
ning omedelbart under det täta fuktskyddet, vilken i 
sin tur kan orsaka sönderfrysningar i underlaget och 
blåsor och veck i taktäckningen. 


Med PERFOLIN elimineras risken för dessa fukt: 
skador. PERFOLIN består av Mataki Mineralpapp, 
asfaltbelagd glasfiberfilt, som perforerats och försetts 
med grovt strömaterial på undersidan. 


Vid användningen lägges PERFOLIN ut lös på det 
med kallasfalt behandlade underlaget. Överläggen gö- 
res ca 6 cm breda. Fastklistringen sker först i samband 
med klistringen av överlagstakpappen, varvid klister- 
asfalten även rinner igenom perforeringen och taktäck- 
ningen sålunda punktvis klistras mot underlaget. Under 
hela pappytan erhålles ett kommunicerande utrymme, 
som medger en viss luftning och borttransport av fukt. 
Ventilationen kan förstärkas med ventilationshuvar på 


taknocken. 


PERFOLIN-metoden med punktklistring bidrager 


; även till att motverka sprickbildningar i taktäckningen, 
Illustrationen är 
i halv skala. 


som annars kan orsakas av rörelser i underlaget. 


Le ktie laget 


| MATA Ee 


= Telefon: 73000 | 2 MALMÖ Telegram: MATAKI 
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Ja (ag är 


1. Motståndskraftig mot fukt 
2. Plan yta 

3. God isolering 

4. Låg vikt — lätthanterad 
5. Dekorativ 


alla fakta tala för 


Snickerifabriker 


l) dörren 


MO OCH DOMSJÖ AKTIEBOLAG 


Övertygad- 


ui tar MD-dörren til hela huset 


Endast fakta kan övertyga och 
MD-dörrens framgångar bygger 
på hög och jämn kvalitet, be- 
prövad konstruktion och först- 
klassigt material. MD-dörren 
finns för varje behov: inner- och 
ytterdörrar, skjutdörrar och 
dörrar till källare och garage. 
MD-dörren är billig i inköp och 
praktiskt taget underhållsfri. 
Levereras i träfiber, hård Tree- 
tex, för målning eller med fanér 
i ädelträ. 


e Örnsköldsvik 


Forts. från sid. XXVIII 


längre räkna med att större delen av småhusen kommer 
till genom sjalvbyggeri och inte heller att de som bo- 
sätter sig i småhus skall ha intresse att odla potatis. Kra- 
ven på hushållning med byggbar mark har skärpts, tomt- 
storleken har begränsats. Rad- och kedjehus är nu mer 
än en tredjedel av alla småhus som byggs i stadssam- 
hällen. 

Uppfattningarna om småhusbyggandets lämpliga plats 
i bostadsproduktionen är mycket splittrade. Detta är be- 
tänkligt, eftersom det gäller en fråga av avgörande vikt 
för det fortsatta stadsbyggandet här i landet. Den kom- 
munala planeringen visar ojämnheter, som förefaller helt 
godtyckliga. 

Bostadsstyrelsen har för sin del i sina petita för senare 
år anslutit sig till deras mening, som anser, att bostads- 
produktionen i fortsättningen bör i högre grad inriktas 
på småhus. Bakom detta ligger först den uppfattningen, 
att småhuset är den överlägset bästa bostadsformen för 
familjer med barn och vidare, att vid stigande välstånds- 
grad bostadsefterfrågan alltmer kommer att inriktas på 
egna hus. Det kan visa sig, att välbyggda småhus på 
längre sikt är en bättre investering än hyreshus i stä- 
dernas utkanter. 

>Gruppbygge> har blivit något av ett slagord pa se- 
nare år som sammanfattande uttryck för tekniska och 

- Organisatoriska strävanden till mera rationellt, modernt 
småhusbyggande. Erfarenheterna från detta, ännu delvis 
experimentbetonade område är blandade men övervägan- 
de positiva. 

Man bör kunna räkna med att gruppbyggande av små- 
hus i fortsättningen kommer att utvecklas mot större 
enheter. Det är då av stor vikt, att stadsplanerna för 
småhusområden genomarbetas väl; en mekanisk anhop- 
ning av hus, som inte bildar ett samhälle, gör i längden 
ingen människa glad. 
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Det är vidare av utomordentlig vikt, att de ekono- 
miska förhållandena mellan parterna: kommun, bygg- 
herre, projektör, entreprenör och konsument i förväg är 
helt klara. Många tråkiga misslyckanden skulle ha kun- 
nat undvikas genom omsorgsfull planering och klara för- 
handsuppgörelser. 


Diponent Nils Kiellström: Vi som nu startat denna 
småhusbyrå och gått in för detta arbete, har gjort det 
av många skäl. Först och främst tror jag att vi alla kän- 
ner att vi arbetar för en god och riktig sak. Vi tror näm- 
ligen att egnahemmet är den absolut viktigaste av alla 
bostadsformer. Vi tror att i den mån hemmet spelar in 
på människornas utveckling så ger egnahemmet i stort 
sett det bästa folket. Det är klart att det måste vara en 
härlig känsla att veta att det åtminstone finns en plats 
på hela jorden som är min egen och där jag kan göra 
vad jag vill inom anständighetens gräns och det måste 
ju ge en bättre karaktär, detta att få komma i riktig 
kontakt med naturen, jorden, blommorna och växterna. 

Men det finns många andra fördelar. Arbetstiden 
minskas ju mer och mer och fritidsproblemen blir svå- 
rare att klara. I ett eget hem finns så många möjligheter 
till bättre utrymme än i en stadsvåning för hobbyverk- 
samhet och där finns ju alltid på vår, sommar och höst 
arbete i trädgården. Men ännu viktigare är det väl 
för det uppväxande släktet, för barnen. Det har fram- 
hållits av framstående skolmän att de ordningssammaste 
och bästa barnen kommer i stor utsträckning från 
egnahem och jag hörde häromdagen en fjortonåring 
som fällde detta yttrande i ett annat sammanhang: »I 
det området finns det inga ligor det är ju bara en 
villastad.> Sådant skapar naturligtvis en känsla av trygg- 
het. I det egnahemmet kan man spara genom organise- 
ring för lån och ha något kvar då man blir gammal. 
Vill man då flytta, så får man tillbaka vad man lagt 


Forts. pa sid. XL 


Det NYA 


BINDEMEDLET 


för mur- 


och putsbruk 


@ Smidigt 

e Lättarbetat 

@ God vidhäftning 

@ God frostbestandighet 
@ Hög hållfasthet 


För södra Sverige och västkusten: 


J | 


Malmö, Hans Michelsensgatan 1 C, tel. 73370 


EB murcement 


LIMENT är en finmald blandning 
av cementklinker och utvald kalk- 
sten med tillsats av luftporbildande 
och smidighetsforbattrande medel. 


LIMENT kan användas till de flesta 
murnings- och putsningsarbeten i 
vanliga proportioner 1:4 eller 1:5 
mellan bindemedel och sand. 
LIMENT i blandning 1: 4 motsvarar 
KC 21/4 vid murning. 


LIMENT tillverkas av Skanska Ce- 
ment AB vid fabrikerna i Limhamn 
och Köping. 


Mera om LIMENT — det nya binde- 
medlet — finns i var LIMENT-folder. 
Rekvirera den. Då far Ni också 
den nya brukstabellen. 


For snabbare, billigare och bättre 
arbeten, använd LIMENT. 


För mellersta och norra Sverige: 
i) 


Stockholm 1, Norr Mälarstrand 22, tel. 222140 
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SURREY 


FRAMTIDSSTAL 


Arkitekters drémstader blir folks vardagsvarld omgestaltad i avan- 

cerade konstruktioner och rationella planlésningar. I Sverige långt 

mer än i andra lander har konstruktörer och byggare kunnat for- . | 
verkliga djärva framtidsprojekt tack vare vår enastående utveckling 

av byggnadstekniken med armerad betong — kombinationen av cemen- 

tens villiga formbarhet och stålets osvikliga hållfasthet. 


Men det är också nödvändigt att konstruktionerna är ekonomiska, 
och i en vikande konjunktur måste sysselsättningen inom byggnads- 
och anläggningsverksamheten hållas på toppen. Prefabricering och 
maskinmontage är de nya arbetssparande byggnadsmetoderna. Med 
nya armeringsprodukter har denna byggnadsteknik tillgodosetts och 
genom högvärdigare armeringsstål har byggnadskostnaderna pressats 
ned. I den utvecklingen har HALMSTADSTÅL intagit en framträ- 
dande plats. Fortsatta framsteg med Halmstadstål gynnas av en på 
| armeringsstål helt inriktad produktion i nära kontakt med forsknings- 


fält och byggnadsplatser. 


HALMSTADSTÅL är därmed framtidsstål för armering. 


HALMSTADS JARNVERKS AB - namstan, ter 1047 
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| DK 693.557/558:69.057.5 
BJERKING, SVEN-ERIK och HÖGLUND, INGEMAR: Plastgjutning av betong för puts- 
fria ytor. Byggmästaren årg. 38, 1959, nr 4, sid. 65—76 


Översikt, utarbetad inom: en arbetsgrupp för putsfria betonghus vid Statens nämnd för byggnadsforsknings 
Allmänna synpunkter, Formmaterial. Formsattning. Armering. Betonggjutning. Artikeln illustrerad med 34 rite 
ningar, ett diagram och ett fotografi 


eee 


DK 621,867:724.4: 
MAGNUSSON, KJELL: Remtransportér vid Skonsdaanee Cellulosa AB, Mönsterås. 
Byggmastaren arg, 38, 1959, nr 4, sid. 77—78 


Beskrivning av remtransportor upplagd pa hangbarverk. Artikeln illustrerad med tre fotografier 


=> 
. 


DK 620.1:691.53-+-651.55 
HÖGBERG, ERIK: Bestämning av ee pa bindemedel för puts- och murbruk.” 
Byggmastaren arg. 38, 1959, nr 4, sid. 797—80 


Undersökning verkställd vid Puts- och Murbrukslaboratoriet, Stockholm. Artikeln illustrerad med fotografi och 
titning 


PERTOFT, CURT : Smahusgruppen. Projektering och produktion. Byggmastaren arg. 38, 
1959, nr 4, sid. 81—82 


Anförande vid konferens om smahusbyggande anordnad av Statens nämnd för byggnadsforskning den 
11 februari 1959 


ALGERS, BORGE: En smahuskonferens. Byggmastaren årg. 38, 1959, nr 4, sid. 82 


Referat fran konferens om smahusbyggande, anordnad av Statens nämnd för byggnadsforskning den 11 februari 
1959 


DK 69.025.26:624.072.2 
NORÉN, BENGT : Nedbdjning av trabjalklag. Byggmastaren årg. 38, 1959, nr 4, sid. 83—84 


Recension av boken "'Nedbgying av trebjeklelag’”’ författad av Henry Hansen vid Norges bygaforskningsin- 
stitutt. Artikeln Illustrerad med tre ritningar 
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ENGLISH SUMMARY 


In situ concrete for plasterless surfaces 


By S-E Bjerking and I Höglund 
p. 65-76 


The full employment towards the end of 
the "forties and the beginning of the ’fifties 
resulted in high wages and shortage of 
workers, especially bricklayers. The crisis 
caused by the Korean war increased build- 
ing costs even more. The cure for these 
extra expenses was saught in rationalisation 


and the appliance of faster working meth- 


ods which used less labour. By this means 

~the development towards a more industrial 
type of production has been achieved faster 
than normally. 

It is the practice nowadays to build to 
an ever increasing extent with prefabricated 
units or pouring the concrete in situ against 
smooth shuttering. In Sweden the former is 
called “unit building”, and the latter 

“plasterless” building. 

These two methods are Pombined in dif- 
ferent ways in order to produce such 
smooth surfaces that any sort of penulti- 
mate finishing, such as plastering, is avoid- 
ed and the final finish can be applied 
direct to the smooth surface of the con- 
crete. 


In this survey, different methods for the — 


in situ pouring of plasterless concrete sur- 
faces is described. The work has been 
carried out by a team for research in plas- 
terless concrete building at the State Com- 
mission for Building Research. 

The survey begins with a short summary 
of the technical problems concerning pro- 
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duction such as the work’s organization, 
the erection of structural skeleton, the in- 
filling and installation, finishing, the design 
of the structural skeleton, the drawing of- 
fice work and the appearance of the finish- 
ed concrete surfaces. 

Following is an account of the work 
on the shuttering. This should be planned 
carefully (in collaboration with the electric, 
sanitary and heating engineers) with the 
draughting of detailed shuttering working 
drawings. The use and care of different 
shuttering materials is described, e. g. the 
oiling of shuttering surfaces with special 
oils, how surface defects are repaired. Fur- 
thermore the principle details in the build- 
ing of the shuttering for walls and floors 
are discussed. Various methods of support 
and the methods of jointing are discussed. 
A large number of shuttering details are 
described in the text and illustrated. 

The article concludes with a section on 
the erection of reinforcement steel, the 
pouring of the concrete, suitable aggregates, 
the consistence of the concrete, the richness 
of the mixture, the treatment of the poured 
concrete etc. 


A conveyer for sulfate-chips 


By K Magnusson 
p. 77—78 


At the new cellulose works in Mönsterås 
has been built a conveyer, which will trans- 
port sulfate-chips from the bottom of a 
cleaning silo to the top of a digester silo. 

The conveyer with a total length of 800 
ft. has been designed as a suspension struc- 
ture in five spans with each of four spans 
165 ft. long and one span 105 ft. long. The 
distance between the suspenders in each 
span is 55 ft. 

The cross section is triangular, which 
usually is economical for a conveyer. The 
triangular stiffening truss of structural steel 
is continuous at the towers. At each tower 
the truss is suspended in two long suspend- 
ers, attached at the upper cross girder of 
the tower. The lower end of the truss rests 
on a pin support. At the upper end the 
truss is suspended in two suspenders from 
a tower, resting on brackets from the wall 
of the digester silo. : 

Windforces are taken by a horizontal 
truss between the two bottom chords of 
the stiffening truss to the towers and the 
end support. 

The towers, which are hinged in the di- 
rection of the conveyer, are built of pre- 
stressed concrete. - 

The cables are made of galvanized steel 
wires and anchored’ in the concrete con- 
struction of the siloes. — 

The erection was made in the following 
manner, When the cable anchorages and 
the tower foundations had been built, the 
towers were erected by a mobile crane and 
a hoisting engine. The cables together with 
the suspenders, ready to engage the bottom 


chords of the stiffening truss, were erected. 
On the ground the truss was welded to- — 


gether to whole spans, whereupon each span 
was lifted to about 100 ft. height over the 
ground with four Tirfor-pulleys, attached 
at the cables near the suspenders. All spans 
were lifted simultaneously to get the same 
horizontal force in the cables. Afterwards 
each span was lifted to the full height, 
and the suspenders were attached to the 


truss. At last the truss was welded eu 


to a continuous unity. 


Bulk density determination of binding me- 


dium used for plasterworks and masonry 


By E Högberg 
p. 79-80 


In Sweden the composition of mortar is 
based on fixed volume relations between 
binding-medium and sand. There is no 
standardized method for determining the 
weight per unit volume of the loose mate- 
finding a laboratory method for bulk den- 
sity determination which gives value that 


rials for mortar. By varying the packing — 


degree one gets various bulk densities with 
various methods. 


However, one aims at | 


almost corresponds to the one obtained in jj 


a working place. In the article the results 
obtained with the two methods now put 


into practice at the two testing stations of — |} 


this country are described. 


The building of one-family houses in 
groups 


Design and erection 


By S Pertoft 
p. 81-82 


The building of one-family houses in groups © 


or estates has proved good from many i 


i 
NN 


I 
alt 


points of view. Especially when one thinks ay 


of the possibility of satisfying the increased 
demands on the one-family housing market 
with our financial resources. By building 
houses in groups one can mechanize the 
erection much more than when building 
single houses. 

~ Mechanization is not made possible, how- 
ever, by the mere repetition of a house type; 
one must design the house and the con- 


struction so that they are suitable for in- 


dustrial manufacture, the materials used 
are suitable, and the production is laid up 
in long series. 

Today the price and the production meth- | 
od are decided on the draughting table. 
It is well-known that the material manufac- 
ture can have an effect on the methods of 


working. The production chain includes: 4 


architect, structural engineer, building con- 
tractor, material deliverer and the Hinaneieg 
or banker. 


By B Norén —— 


See Pp. ca - 


In this Norwegian investigation of Sö - 


ed timber flooring two main points are 
discussed "the allowable size of the deflec- 
tions” and "the components of the deflec- 
tions and how they are to be calculated”. 
These two questions could have been kept 


apart in the report which otherwise was 4 


well-written and fully illustrated. Point load — 


and not evenly distributed load was the e 
basic assumption in the calculation of the — 


deflection in timber floors, and this, to- 


gether with the investigation methods used 


and results obtained should interest Swedish ‘a 


builders of timber housing especially in the © 


designing of built-up laminated beams and 
flooring ep Pers: 


i ee 
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I kv Stenberget tillämpas Sundhmetoden av Ohls- 
son & Skarne AB. Icke bärande ytterväggar är 
isolerade med mineralull eller skumplast. Upp- 
värmningen av lägenheterna sker genom inblås- 
ning av varmluft i varje rum. Luften uppvärms i 
hetvattenbatterier. Till varje lägenhet leds en het- 
luft- och en kalluftkanal vid en blandningslåda 
där varje hyresgäst kan få önskad lufttemperatur 
genom att vrida på en liten ratt. En särskild bräns- 
lebesparande finess är att evakueringsluften, in- 
nan den blåses ut ovan tak, får passera en värme- 


växlare där värmen från densamma tas tillvara. 


Byggnadsforskning och dokumentation 


Internationella rådet för byggnadsforskning 
-och dokumentation — CIB — anordnar en 
internationell kongress i Rotterdam fran 
den 21 t. o. m. den 25 september 1959 
med anledning av sin generalforsamling. 
Kongressen kommer att vara öppen for 
alla CIB-medlemmar, deras representanter 
_ och andra intresserade specialister och skall 
sysselsätta sig med ett antal for byggnads- 
väsendet högst aktuella ämnen som ligger 
på forskningens, informationens och doku- 
mentationens område. Uppmärksamhet kom- 
- mer även att fästas vid några speciella syn- 
punkter på byggande i tropiska områden. 
| Ämnena omfattar följande: 
= »Utkast och beräkning av konstruk- 
tioner: Sdkerhetskoefficienter.» Föredrags- 
hållare: Professor Eduardo Torroja, Mad- 
rid. 
= >»Forskningsproblem i samband med an- 
vändningen av tunga betongelement.» Före- 
dragshållare: Professor G Kutznetsow, Mosk- 


Byggherre och entreprenör: Ohlsson & Skarne AB 
Arkitekt: Gunnar Jacobsson, arkitekt SAR 


Konstruktör: Huskonsultbyrån AB (HKB) 


Foto: Stig Göth 


va och tekn. dr Mejse Jacobsson, Stock- 
holm. 

»Grundläggande synpunkter på informa- 
tionsformedling.» Föredragshållare: Arki- 
tekt L M Giertz. 

»Sociologiska och funktionella aspekter 
på bostadsplanering.» Föredragshållare: P 
Chombart de Lauwe, Paris och Mrs J Mei- 
huizenter Braake, Rotterdam. 

»Standardiseringsfrågor aktuella på bygg- 
nadsplatsen: toleranser och måttkontroll.> 
Föredragshållare: Professor G Ciribini, Ita- 
lien. 

»Socialt bostadsbyggande i tropiska re- 
gioner.» Föredragshållare: Arkitekt G A 
Atkinson, Watford, England och arkitekt 
Ph Arctander, Köpenhamn. 

»Plana tak.» Foredragshallare: Dr T W 
Parker, Watford, England. 

»Vdrmeisolering och andra hjälpmedel 
att spara bränsle vid uppvärmning av bo- 
städer.» Foredragshallare: A W Pratt och 
dr P Becher, Köpenhamn. 

Närmare upplysningar kan erhållas ge- 
nom: 

CIB General Secretariate, p/A Bouwcen- 
trum, Postbus 299, Rotterdam, Neder- 


länderna. 
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Undersökning avseende bostadsprojektens 
storlek år 1946, 1956 och 1958 


Som underlag för denna undersökning 
har använts Arbetsmarknadsstyrelsens 
augustiinventeringar nämnda år avseen- 
de den tillståndsreglerade byggnadsverk- 
samheten. 

Undersökningen är begränsad till fler- 
familjshusen, och projekten har fast- 
ställts dels efter antalet ingående lägen- 
heter och dels efter vid projekten sys- 
selsatta byggnadsarbetare. 

Om man ser på de tre inventeringar- 
na finner man, att antalet småprojekt 
var visserligen större 1946 än 1952 och 
1958. År 1946 redovisades 1 836 företag 
med 35 206 lägenheter. 

Sex år senare har antalet projekt ned- 
gått till 1255 medan antalet bostads- 
lägenheter ökat till 38 806. Ytterligare 
sex år senare, år 1958, är antalet redo- 
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visade lägenheter i flerfamiljshus 60 362, 
men antalet projekt endast 1463. Ten- 
densen är mycket tydlig. 

1946 är den största gruppen 3-5 lä- 
genheter, följt av 2 jämnstora grupper av 
6-10 och 11-20 lägenheter. 

1952 redovisades endast 169 foretag 
i gruppen 3-5 lägenheter och tyngd- 
punkten ligger nu i gruppen 11-20 och 
21-30 lägenheter. 

1958 verkar tendensen ytterligare mot 
större projekt. I gruppen 3—S lägenheter 
redovisas endast 74 projekt medan 
tyngdpunkten har förskjutits uppåt, sa 
att i gruppen 51-100 lägenheter redovi- 
sas icke mer än 262 lägenheter och i 
gruppen 101-150 73 lägenheter. Teck- 
nat i grova drag kan tendensen beskri- 
vas på följande sätt: Medan 1946 antalet 
lägenheter per projekt uppgick till 20 
lägenheter, så hade man sex år senare 
år 1952 en storlek på över 30 lägenheter 
och år 1958 över 40 dvs. projekten år 
1958 är mer än dubbelt så stora som 
år 1946. Den statistiska bearbetningen 
är utförd av Arbetsmarknadsstyrelsens 
statistiksektion. 

Bygginformation nr 5, 1959 


Byggnadsreparationernas omfattning 
ar 1958. 


Det föreligger f. n. ett väl otillräck- 
ligt material för att kunna bedöma 


byggnadsreparationernas omfattning från 
ar till ar. 

Byggnadsfackens utredningsavdelning 
gör sysselsattningsundersokningar i feb- 
ruari och augusti varje ar sedan 1952, 
vilka även belyser byggnadsreparatio- 
nernas omfattning ur sysselsättningssyn- 
punkt. 

Den sista undersökningen för augusti 
1958 visade en minskad reparations- 


verksamhet. Detta är så mycket mera 
märkligt som fastighetsägarna genom 
generella hyreshöjningar även «givits 
kompensation för reparationer sedan 


den 1 oktober 1957. 

I »Nationalbudgeten» for 1959, som 
även belyser förhållanden under 1958 
bedöms också byggnadsreparationerna 
ha sjunkit med ett par procent 1958 
jämfört med 1957. 

Byggnadsfackens utredningsavdelning 
utarbetar även en ackordstatistik för 
målarfacket, och det första och andra 
kvartalet av 1958 föreligger nu bearbe- 
tade. Det visar att under 1:a kv. 1958 
steg målerireparationerna i förhållande 
till 1:a kv. 1957. Vad som är orsaken 
till detta är svårt att utröna, men kan 
kanske bero på att en del av nybygg- 
nadsverksamheten låg nere på grund av 
för sen igångsättning hösten 1957. 

Ser man däremot på 2:a kv. 1958 sy- 
nes målerireparationerna ha varit av 


ungefär samma storlek som 2:a kv. 
1957. 

I nedanstående tabell redovisas anta- 
let arbetade timmar i målerifacket för- 
delade på nybyggnader och reparatio- 
ner. 


Tia kv. 1957 
Ny bygone = oes 1099 208 tim 66% 
Rep (ue 571165 » 34% 
S:a 1670373 tim 100 % 
2:a kv. 1957 
Nybyggn........ 974125 tim 56% 
RED se Tse eee 754007 » 44% 
ÖVEIgG EES eee 810 > 
S:a 1782942 tim 100 % 
lca kv. 1958 
Ny by cones 882 931 tim 59% 
Repr=cls eae (MISS A 
S:a 1496 656 tim 100 % 
2:a kv. 1958 
Nybyggn. ...... 890 667 tim 55% 
ING Denk tera serene 718 843 > 45% 
S:a 1609510 tim 100 % 


Bygginformation 6, 1958 


NN i skaran 


Brandförsök med lätta, icke bärande yt- 
terväggar av Paul Johannesson och Göte 
Larsson. Statens provningsanstalt. Med- 
delande 124, Stockholm 1958. 22 sid. 
Illustrerad. Pris 5 kr 


Byggnadsstadgan kräver ej brandsäker 
konstruktion för icke bärande yttervägg. 
För byggnad med mer än 4 lägenheter 
samt för byggnad med mer än 2 vå- 
ningar gäller dock generellt att ytter- 
vägg skall förses med åtminstone brand- 
härdig beklädnad invändigt. Från brand- 
skyddssynpunkt gäller vidare för ytter- 
vägg i hyreshus och liknande byggnader 
att väggen bör utföras så, att den ej 
bidrager till hastig brandspridning ut- 
efter fasaden eller underhåller en inre 
svårkontrollerad och svårsläckt brand. 

Den under de senaste åren allt större 
användningen — även i höghus — av icke 
bärande ytterväggar, som ofta innehål- 
ler brännbart material, såsom reglar och 
papp, har försatt byggnadsnämnder och 
brandmyndigheter i ett svårt läge. Å ena 
sidan föreligger som nämnt ej lagligt 
hinder för konstruktioner av detta slag, 
å andra sidan är man medveten om att 
den ökade användningen av dessa kan 
tänkas innebära risker ur brandskydds- 
synpunkt, och att därför vissa brand- 
tekniska krav bör ställas även på väg- 
gar av denna typ. 

För att klarlägga vilka speciella brand- 
tekniska krav, som ev. bör ställas på 
icke bärande ytterväggar i byggnader 
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Fig. 1 


Fig. 2 


Fig. 3 


med mer än två våningar har Statens 
Provningsanstalt utfört en serie brand- 
försök med olika typer av ytterväggar 
(1957-58). Undersökningarna har om- 
fattat dels prov utomhus, i ett i »na- 
turlig> skala uppfört provhus av lätt- 
betong i tre vaningar, dels prov av mot- 
svarande konstruktioner uppförda inom- 
hus i förminskad skala. Vid utomhus- 
proven anlades eld i nedersta våningen. 
Brandbelastningen i denna var 50 kg/m?. 
(Ovanför liggande våningar saknade 
brandbelastning.) Efter några minuter 
bildades en eldkvast genom fönstret i 
denna våning. Denna var så kraftig att 
fönstret i våningen ovanför sprängdes 
efter ungefär 5 minuter. Teoretiskt sett 
kan brand spridas från våning till vå- 
ning på detta sätt, eftersom det finns 
risk för att gardiner och annat bränn- 
bart material i fönstrets närhet antänds, 
så att utvecklad brand kan uppstå. El- 
dens spridning i fasaden följdes genom 
okulärbesiktning och fotografering samt 
mätning av temperaturen i olika skikt 
och på olika nivåer. 

Från brandteknisk synpunkt har det i 
första hand varit av intresse att studera 
regelväggars benägenhet att sprida brand 
till överliggande våningar. Man kan för- 
moda att regelverkets placering i förhål- 
lande till bjälklagsplattorna har avgö- 
rande inverkan på sådan brandsprid- 
ning, och vid provningarna har man 
därför närmast avsett att undersöka 
olika principiella lösningar ifråga om 
väggens placering. 

Undersökningarna har gällt regelväg- 
gar med utvändig beklädnad av obränn- 
bart material — asbestcementskivor och 


| 


aluminiumplåt — samt isolering av svår- 
brännbart material (plastad mineralull) 
eller svårantändligt material (cellplast). 

I rapportens sammanfattning av prov- 
ningsresultaten sägs bl. a. följande: »I 
byggnad med måttlig höjd, förslagsvis 
högst 4 våningar, bör därför en regel- 
vägg med fasadbeklädnad av asbestce- 


ment, aluminiumplåt eller liknande med- 


isolering av svårbrännbart material eller 
annan därmed likvärdig konstruktion 
kunna accepteras ur brandsynpunkt även 
om man vid en brand måste räkna med 
att stora delar av väggen förstörs. För 
högre byggnader bör konstruktionen ut- 
föras så att en brand inuti väggen icke 
kan gå förbi bjälklagen. Förstörelsen be- 
gränsas därigenom till våningen ovan- 
för brandhärden». Detta innebär att av 
de undersökta konstruktionerna bör ett 
utförande enligt fig. 1 kunna komma 
till användning i byggnader med högst 
3.-4 våningar och utföranden enligt fig. 
2 och 3 i högre byggnader. 


Folke Hagman 


Betong, del II 


Med samlingsverk, sådana som Hiitte, 
Bygg m. fl. avses främst att på ett be- 
gränsat utrymme koncentrera så många 
fakta som möjligt om ett relativt stort 
ämnesområde. Utgivaren av en special- 
handbok kan gå en annan väg och med 
spatiösa skildringar, illustrerade med 
många och stora fotografier och rit- 
ningar, ge en djupt trängande och fyl- 
lig framställning av ett begränsat om- 
råde. 

En handbok av den sistnämnda typen 
är Betong, som nu utkommit i sin 
andra upplaga. Den nya upplagan har 
— liksom kunskapsomradet — blivit av- 
sevärt utvidgad. Den föreligger i två 
band, det senare i stort sett indelat efter 
olika typer av anläggningar. Eftersom 
betong ingår i de flesta konstruktioner 
av idag har bandet främst blivit en över- 
sikt av modern konstruktionsteknik. Nya 

_kapitel är »Betongytor> (Erik Ahn- 


_ borg), »Betong i husbyggnader» (Carl 


Erik Carlstedt och Holger Rohfors), 
»Byggnader av fortillverkade betong- 
element» (Evert Strokirk), »Flygfaltsbe- 
läggningar av betong> (Bo Kohlmark) 


= 


samt »Specialférfaranden> (Claes Al- 


berts). 


Såväl denna handbokstyp — med är 


tiklar av rätt fristående karaktär — som 
det strängt samordnade samlingsverket 


> har sitt berättigande. En välutrustad tek- 


niker bör självfallet i sin bokhylla dels 
ha samlingsverket som en allmän bak- 
grund och dessutom  speciallitteratur 


inom sitt eget gebit. 
BAs 


— Betong. Del I och II. Redigerad av Bo 


| 
| 


Hellström, Hjalmar Granholm och Georg 
Wästlund. Natur och Kultur, Stockholm 


1958. 908 sid. Rikt illustrerad. Komplett 


i 2 delar, klotband 135 kr, biblioteks- 
band 148 kr 


a 


Ovan: Lamelldamin vid Bålforsens vattenkraftanläggning. Vattenavbördning 800 
m?/s. Timret framförs genom en 16 m bred dammöppning över fångdamm med 
bågsättar 


Snitt 1-1 


Ovan: Exempel på hopfogning mellan olika bärande byggelement i ett sovjetryskt 
betongskelettbygge. a) betongbalk, b) pelaren ovanför skarven, c) pelaren under 
skarven, d) bjälklagsplatta, e) I-balkstumpar för montaget, f) armeringsskarv, 
g) skarvplatta, h) svetsställen, i) förankringsarmering 


Ovan: Exempel på skivkonstruktion 
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VÅR TIDS INGENJÖRSBYGGNADER Verteilung des 


»Ingenieurbauten unserer Zeit» heter en Bauvolumens 
bok, som utgivits av Hauptverband der guf die 
Deutschen Bauindustrie. Boken skildrar wichtigsten 
— främst i bilder — på ett sätt som måste 
ce =: Sparten a : 
fröjda en vag- och vattenbyggare de a 4 Tiefbau und 
4 é FÅ - É y j é StraBenbau 
senaste tio årens anläggningsverksamhet Förs Jo ; 
i Tyskland. Det fanns en gång ett pro- 
jekt att ge ut en bok som skulle heta 
»Sverige Bygger>. Den här anmälda bo- 
ken är inte så pretentiöst upplagd som 
projektet »Sverige Bygger> var, men 
fyller val någotsånär samma ändamål. 
BAs 


Ingenieurbauten unserer Zeit. Eine Lei- 
stungsschau der Deutschen Bauindustrie. 
Utgiven av Hauptverband der Deut- 
schen Bauindustrie. Bauverlag GmbH 
Wiesbaden. Berlin 1958. 196 sid. Rikt Ovan: Fördelningen av byggnadsvolymen under åren 1950—1957 i Tyskland 


illustrerad 


Ovan: Todtsburgbron på järnvägen Stuttgart — Ovan: Exteriör av huvudentrén till Hilton-Hotel i Istanbul 


Miinchen 


Nedan: Niebelungenbron över Rehn vid Worms, 


under byggnad. Spännvidd mellan bropelarna104, 
124 och 101 m. Brobredden 14 m Nedan : Uppgång till en bro för gångtrafik över Rheinhafen Köln-Mölheim 


FSS SN NS 6 1 a raser. 
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I Sveriges modernaste varuhus, Domus i Malmö, 
har ICOPAL utfört såväl taktäckning 

som omfattande isoleringsarbete. Därvid 

har bl. a. använts 12.000 m2 ALU-VILLADRIT* 
for såväl utvändiga som invändiga isoleringar. 
Byggnaden är ritad och konstruerad av 

Evert Lindberg AB, Stockholm-Malmö. 
Entreprenör AB Skånska Cementgjuteriet, Malmö. - ~ 


“AUU-VILIADRIT © 


den fabriksfardiga isoleringen for kravande fukt- och vattentrycksisoleringar 


UTVANDIG ISOLERING = 


@® ger genom sin robusia uppbygg- 
nad god säkerhet mot mekanisk 


@ Alu-Villadrit Gr en robust isolering 
helt fabrikstillverkad och klar för 


montering, som kännetecknas av åverkan 
följande: 5 Oe. ae eee % AVES TAS A, A - SKYDDSBETONG 
ee octäliskilt alee @ armeringen möjliggör vissa rérel- B28 = SAND 
ckt asfa altmattan ; - ees 
18 ero ser i betongkonstruktionen utan a MICORAL 
ett gott skydd för nötning mot un- att läckage uppstår re as ALU-VILLADRIT MED SVETSAD SKARV 
derlaget pA EET ”SKONSTRUKTIONSBETONG 


9 den speciella tekniken vid sam- 


& ing av glasväv eller juteväv 
ees manfogning av de olika ALU-VIL- 


medför spGnningsférdelning i as- 
faltmattan vid rörelser i betong- 
konstruktionen 


@ tätskikt av aluminiumplåt, 0,08 mm 
tjock, inbäddad i asfalt till ensam- 
manlagd tjocklek av 5 mm och 
därigenom skyddad för påverkan 
av alkali 


LADRIT-vådernas överläga och 
den därigenom möjliggjorda kon- 
trollen vid svetsningen ger full- 
ständig säkerhet vid skarvarna 


god åldringsbeständighet - säker- 
hetsmarginalen ökas med stomme 
av glasväv 


INVANDIG ISOLERING 


— BELAGGNINGSMATERIAL 
MICORAL 


SEE REG! A ALU-VILLADRIT MED SVETSAD SKarv 
12 OF ALA eatin ty NA KONSTRUKTIONSBETONG 


Dessa typer av isoleringar Gr införda i Byng-AMA 1958, 


Kontakta gärna var tekniska serviceavdelning redan vid projekteringen! 


AB SVENSKA ICOPALFABRIKEN 


Skeppsbron 11, Malmö 1, tel. 73180 
Férsdljningskontor i Stockholm tel. 822815 och Sundsvall tel. 58966 


Auktoriserade återförsäljare över hela landet. 
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XXXVI 


uppfyller de fordringar Statens nämnd för byggnadsforsk- 
ning ställer på en blank färg för betong och ger: 


FT blanket måleri oc 


Ett måleri med 100-procentig säkerhet mot i betongen 
alkaliskt reagerande ämnen. 


Ett måleri med 100-procentig säkerhet mot i betongen ' 
kvarvarande fuktighet. 


Ett måleri med 100-procentig säkerhet mot eftergulning. 


Ett måleri med blankhet som överensstämmer med det 
traditionella oljefärgsmåleriets. 


Ett måleri som är smutsavvisande. 


Ett måleri som är ekonomiskt på grund av färgens goda 
sträckförmåga. 


Ett måleri som är fullt tvättbart (tål mer än 15.000 cykler 
i Gardners Tvättbarhetsprovare). 


Ett måleri som tål fett och stekos. 


Sist men inte minst — ett snabbt måleri — Ett traditionellt 
oljefärgsmåleri tar vanligen ca 5 dagar i anspråk inklu- 
sive torkning, medan B 58 behöver mindre än 2 dagar. 


AB WÖRENADE FÄRG 


Fabriken För Fördrande Fack man 


HUVUDKONTOR OCH FABRIK I GOTEBORG: BOX 4, JARNBROTT TELEFON 45 00 20 


AVDELNINGSKONTOR I STOCKHOLM - MALMO - ÖREBRO . SUNDSVALL. LULEÅ 
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Foto: Ingemar N 


PLATSGJUTNING AV BETONG FÖR PUTSFRIA YTOR 


Av byggnadsingenjör Sven-Erik Bjerking och civilingenjör Ingemar Höglund 


Denna översikt har utarbetats inom en arbetsgrupp! för putsfria betonghus vid Statens 
nämnd för byggnadsforskning. Översikten är närmast avsedd att vara en vägledning 
för personer som utan tidigare erfarenhet ämnar planera eller uppföra putsfria betonghus. 

Invändig ytbehandling har behandlats i artiklarna »Invändig ytbehandling i betong- 
hus» i Byggmästaren B 12, 1958 och i »Ytjämnhet hos putsfria betongytor» i Bygg- 
nadsindustrin nr 4, 1959. Den första artikeln finns även som särtryck i Statens nämnds 
för byggnadsforskning särtrycksserie nr 1, 1959. 


- KORT HISTORIK 


Förhållandena inom husbyggnadsindustrin i slutet på 
40- och början på 3530-talet medförde höga arbetslöner 
och framför allt brist på arbetskraft, särskilt på mura- 
re. Koreakrisen medförde bl. a. en avsevärd höjning 
av stål- och virkespriser. Dessa förhållanden försökte 
man råda bot på genom att rationalisera och skapa 
snabbare arbetsmetoder som krävde mindre arbets- 
kraft. 


1 Civilingenjör Lennart Hultenberger, AB Sundh-Byggen i Stockholm 


= (ordf.), Ingenjör Sven-Erik Bjerking, Bjerkings Konsulterande Ingen- 


jérsbyra. Målarmästare Folke Eriksson, Svenska Riksbyggen. Over- 
ingenjör Bristol Heijmer, Klint, Bernhardt & Co AB. Framlidne bygg- 
mästare Johan Johansson, Byggnadsfirman Anders Diés AB. Ingenjör 
Nils Lindbom, HSB:s Riksförbund. Ingenjör Jan Swanberg, Byggnads- 


> firman Ohlsson & Skarne AB. Civilingenjör Ingemar Höglund, Kungl. 


Tekniska Högskolan (sekr.) 


DK 693.557/558:69.057.5 

Den mer industrimassiga produktion som blev 

resultatet av dessa strävanden följde i huvudsak två 
linjer: 

1) Förtillverkning av olika byggnadsdelar som se- 
dan fogas samman på arbetsplatsen (s. k. mon- 
teringsbyggen eller elementbyggen). 

2) Gjutning av betongstommen på arbetsplatsen 
mot en slät form (s. k. putsfria byggen). 


Man har dessutom på olika sätt kombinerat dessa 
byggnadsmetoder. Därvid har man framför allt för- 
sökt att få så släta tak- och väggytor att efterbehand- 
lingen med puts kan undvaras och så att man kan 
måla eller tapetsera direkt på de släta ytorna. Detta 
blev möjligt tack vare nya mer alkalibeständiga yt- 
behandlingsmaterial. 
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Nr Arbete 


1. | Byggnadsarbeten t.o.m. bjälklag över källarvån. 


Formsättning 


3. | Betonggjutning och armering 


1:a mån | 2:a mån | 3:e man | 4:e man | 5:e man | 6:e man 


Formrivning 


Formvirkesrensning och upptransportering 


Efterbehandling av betongytor 


Fonster och dorrkarmar 


+ 


4 
5 
6 
7. | Takstolar, takpanel och taktegel 
8 
9 


Mellanvaggar 


10.} Ventilationstrummor och diverse 


11.| Golvlaggning: betong och linoleum 


e 


12.| Varmeisolering pa vind 


13 Igensattningar och lagningar 


14.) Kakelsattning 


15.| KOks-och garderobssnickerier 


16.| Ytbehandling och målning 


17. | Efterbeslagning 


18.| Rengöring och städning 


19.| Värme-och sanitetsarbeten 


20./ Elarbeten 


Fig. 1. Tidsdiagram för 3-vånings bostadshus av putsfri betong 


Fig. 1. Time graph for 3 storey block of flats of plasterless concrete 


I det följande redogörs endast för platsgjutning 
av putsfria betongytor. 

De första fältförsöken med olika formsättnings- 
metoder gjordes vid ett bygge i Uppsala åren 1950- 
51. Det ytformmaterial, som då tycktes ge det bästa 
resultatet, var oljehärdad board. Detta material kom 
till användning i större skala vid ett bygge i Luleå 
åren 1951-52. Ungefär samtidigt planlades i Göte- 
borg några byggen där man valde oljebehandlad ply- 
wood till formarna. Dessa byggen uppfördes åren 
1952-53. De närmaste två åren 1953-54 växte ett 
flertal putsfria betonghus upp särskilt i mälarland- 
skapen. Efter år 1955 torde den nya byggnadsmeto- 
den vara spridd över så gott som hela landet. 


PRODUKTIONSTEKNIK 
Arbetsorganisation 


Med slopandet av den invändiga traditionella putsen 
bortfaller ett arbetsmoment som krävt stor arbets- 
insats och som även inneburit ett visst hinder för 
Övriga arbeten och onödigt kostsam uttorkning. Det 
är alltså möjligt att med putsfria betonghus förkorta 
byggnadstiden. 

Av tidsdiagrammet (fig. 1) framgår att det är en 
mycket kort period mellan den tidpunkt då stom- 
men är färdig och den tidpunkt då målningsarbetet 
kan börja. För högre hus är det inte ovanligt att yt- 
behandlingen med de första spacklingsarbetena på- 
börjas i första våningen ungefär samtidigt som stom- 
arbetena pågår i fjärde. Arbetsplaneringen och ma- 
terialbeställningarna bör alltså anpassas därefter. 


Stombyggnad 


Formsättningsarbetet planeras noggrant 
(i samråd med el- och vvs-konsulter) med bl. a. upp- 
görande av detaljerade formsättningsritningar. Det 
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tillses då att förutsättningar finns för att man skall 
kunna använda det dyrbara formmaterialet så 
många gånger som möjligt. Val görs beträffande 
lämplig formsättningsmetod för den aktuella stom- 
byggnaden (detta val bör göras på längre sikt). Nöd- 
vändiga beställningar görs och förtillverkningar ut- 
förs. Plats ordnas för uppläggning och vård av form- 
materialet. 

Betonggjutning förbereds genom att för 
putsfria betongytor lämpligt ballastmaterial anskaf- 
fas (se sid. 76). 

Justerimg. av betongytor Tore sy 
behandling förläggs i arbetsschemat omedel- 
bart efter avformningen. ~ 


Stomkomplettering och installationer 


Lattvaggar uppsatts omedelbart efter avform- 
ningen och samtidigt som justering av betongytorna 
pagar. 

VVS-installationer, rordelar 0. d., som 
ej ingjuts samtidigt med stommens uppförande, mon- 
teras sa fort avformningen är klar. Den tid som star 
till förfogande för dessa installationer är så kort, att 
det är nödvändigt att rördelarna i så stor utsträck- 
ning som möjligt är hopmonterade i förväg, så att 
arbetet huvudsakligen består av montering av fär- 
diga rörpartier. Provtryckning av ledningarna bör 
åtminstone för hus med mer än 3 våningar 'ske vå- 
ningsvis. Värmen bör snarast påsläppas. 

El-installationer bör utföras så att min- 
sta möjliga rördragningsarbete återstår att göra un- 
der den korta tid som står till buds mellan lättväg- 
garnas uppförande och ytbehandlingen. 

Snickerier bör helst levereras helt färdigmå- 
lade från fabrik. Målning på arbetsplatsen försiggår 
nämligen under mindre gynnsamma temperatur- och 
fuktighetsförhållanden och kräver så lång tid (5—6 
veckor), att hela produktionen blir fördröjd. 


Ytbehandling 


Sandspackling. De första behandlingarna kan 
insättas strax efter att justering av betongytorna ut- 
förts och mellanväggarna uppsatts. Någon uttork- 
ning behöver normalt ej avvaktas, eftersom stommen 
ju genom byggmetoden är relativt torr. 

Målning och tapetsering görs sna- 
rast efter spacklingen eller sedan alla stomkom- 
pletteringar och nödvändiga lagningar efter installa- 
tionerna är utförda. Ytbehandlingen av tak- och Vvägg- 
ytor bör vara färdig innan snickerierna inmonteras. 
(Se särtryck 1: 1959. Statens nämnd för byggnads- 
forskning eller Byggmästaren B 12, 1958.) 


Stomutformning 


Ur ekonomisk synpunkt är det givetvis utomordent- 
ligt viktigt att arkitekt- och konstruktionsritningar är 
anpassade till byggmetoder för putsfria betonghus. 

Detaljer som komplicerar formsättningen bör und- 
vikas. Sådana detaljer är rundade ytor, nedhängan- 
de balkar, nischer och insättningar. 

Detaljer som förorsakar försenande efterarbeten 
bör ej förekomma. Sådana detaljer är synliga vär- 
meisoleringar, olämpligt dolda ledningar (rörslitsar) 
samt anslutningar och installationer som fordrar pass- 
ningar och ursparingar. 


Ritningsunderlag 


Utom gängse arkitekt- och konstruktionsritningar 

bör finnas 

a) Stomritningar med måttangivelser för 
alla i stommen tillhörande delar inkl. lägen för 
håltagningar, ingjutningsdetaljer och eventuella 
ursparingar. Lämpligt är om ritningarna är ut- 
förda enligt HALTH-gruppens anvisningar. 

b) Formsättningsritningar: Plan och de- 
taljer med uppgift på littera för formelementen. 


Betongytornas utseende 


Betongytornas släthet bestäms av ytformmaterialets 
kvalitet, betongens sammansättning och gjutningens 
utförande. 

Betongytornas jämnhet beror av formsättnings- 
tekniken och betonggjutningsarbetet. 

Ytbehandlingsarbetets omfattning bestäms av ön- 
skemål om betongytornas släthet och jämnhet. De 
flesta byggare lägger ner stor omsorg vid formsätt- 
ningen och betonggjutningen och får då igen både 


3 tid och pengar vid justerings- och ytbehandlingsar- 


beten. Vad som är riktigt är en ekonomisk avväg- 
ningsfråga, starkt avhängig av projektets storlek 
och stomutformning samt även av byggnadsföreta- 
garens förtrogenhet med byggmetoden. (Se Bygg- 
nadsindustrin, nr 4, 1959.) 


— STOMBYGGNAD 


Formsättning 


FORMMATERIAL OCH DERAS VÅRD 


Som ytmaterial till betongformar används: : 
a) Lésvirke av kilspantad furu med hyvlad eller sa- 


gad yta. 


iS b) Formluckor av furu med hyvlad yta. 


c) Form av lösvirke, formluckor eller raster be- 
klädda med trafiberskivor, gummimatta, jutevav 
ena: 

d) Formluckor av plywood. 

1. med alla fanér av samma träslag. 
2. med ytfanér av speciellt träslag. 
3. med ytan belagd med plastmaterial. 
4. med ytan belagd med trafiberskiva. 

e) Formluckor av trafiberskivor. 

f) Formluckor av stålplåt. 

g) Formluckor av plastmaterial. 


Av ovan uppraknade ytmaterial till betongformar 
har formluckor av plywood med alla fanéren av 
furu för närvarande fått den ojämförligt största 
användningen vid platsgjutna betongytor. Furu har 
en större motståndsförmåga mot fukt än t. ex. en 
del lövträslag. När formluckorna skall användas ett 
stort antal gånger förekommer luckor av stålplåt eller 
av plywood där ytfanéren kan utgöras av hårdare 
träslag såsom någon mahognyart. Formluckor av 
plastmaterial har hittills endast använts försöksvis. 

I det följande behandlas endast formplywood. 
Gemensamma problem som formens uppbyggnad och 
formmaterialens behandling är i princip desamma 
även för övriga formmaterial av trä. Med formply- 
wood menas i fortsättningen plywood av furu. Denna 
skall vara limmad med vatten- och alkalibeständigt 
konsthartslim. Formluckorna får därigenom god mot- 
ståndsförmåga mot inverkan av vatten och deras styv- 
het minskar tämligen obetydligt i fuktigt tillstånd. 
Vid beställning kan anges att limningen bör motsvara 
BR (A 100). Melamin-karbamidhartslim har visat 
tillräcklig hållbarhet i praktiken. 


-Formplywoods ytbeskaffenhet 


Formplywood med genomgående svarvade fanér 
är det vanligen förekommande standardutförandet 
för både obehandlad och permanentbehandlad ply- 
wood. 

Formplywooden levereras med ytan obehandlad 
eller ytbehandlad (permanentbehandlad) på fabri- 
ken. 

Obehandlad formplywood kan ha kanterna belagda 
med skyddande skikt av plastmaterial. 

Obehandlad formplywood används för mindre 
projekt eller där byggnadernas stomutformning krä- 
ver sådan formsättning, att luckorna endast kan an- 
vändas ett fåtal gånger. Dessutom begagnas obe- 
handlad formplywood som tillfälliga passbitar m. m. 
där ytbehandlad formplywood i övrigt används. 

Ytbehandlad (permanentbehandlad) formplywood 
har ytan belagd med ett plastskikt vilket kan göras på 
två sätt, nämligen av: 

a) lågtempereraturhärdat plastmaterial, som  an- 
bringas genom påstrykning eller påsprutning. 
Plastmaterial utgörs i regel av tvåkomponent- 
lacker. 

b) högtemperaturhärdat plastmaterial, i form av 
konsthartsfilmer som vanligen anbringas genom 
pressning vid högt tryck och hög temperatur. 
Plastmaterialet tränger därvid delvis in i det yttre 
skiktet. Kanterna hos permanentbehandlad form- 
plywood är i allmänhet plastförseglade. 
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Valet mellan ytbehandling med lågtemperaturhärdat 
och högtemperaturhärdat plastmaterial beror av det 
antal användningar man planerat. Där formsättnings- 
metoden är sådan, att formluckskanterna kan skyd- 
das, t. ex. i s. k. batteriform, används så gott som 
uteslutande formluckor av bästa kvalitet, dvs. sådana 
som ytbehandlats med högtemperaturhärdat plast- 
material. 


Formplywoods format och tjocklek 


Formplywood lagerföres med format enligt nedan- 
stående: 
a) Kvadratiska och mindre rektangulära format 


2032 Xx 1016 mm =: (807 X 40”) 
1524x1524 mm (60” X 60”) 
£2701 270: mm (S0’S<-50") 


Används företrädesvis i bjalklagsform och i vagg- 
form, inbyggda i vaggformselement. 

b) Vdningshéga - format. med - langdmattet bestämt 
av vaningshdjden med hänsyn tagen till den plats 
som formsattningsbyggnadens anslutningsanord- 
ningar upptill och nedtill tar. 

2 540 x 600 mm 
2 500 x 600 mm 
2550 X 600 mm osv. 
Används vanligen i vaggform såsom formluckor 
med lösa reglar eller såsom ramluckor. 
Mattoleranser i format for formplywood är en- 
ligt Svenska Plywoodf6reningen: 


längd och bredd ca+2 mm 
ratvinklighet ca +1 mm per m. 
Formplywood lagerfors med tjocklek enligt nedan- 
staende 
tjocklek mm 1255 18 
antal fanér (ply) 7 7 
I vanliga formbyggnadskonstruktioner anvands of- 
tast formplywood med 12,5 mm tjocklek. (42”) 


Mattoleranser i tjocklek for formplywood är en- 
ligt Svenska Plywoodforeningen max. + 0,5 mm 
(raknat pa 12,5 mm »fabrikstorr plywood» och matt 
minst 5 cm fran kant). Man bör dock räkna med att 
tjockleken kan öka upp till 5 % vid vattenupptag- 
ning. 

For en del specialandamal, t. ex. böjda formar för 
trapphus används även tunnare plywood. Nedan an- 
ges därför de övriga standardtjocklekarna för 
plywood: 

tjocklek mm 
antal fanér (ply) 


Formplywoods vård 


Formluckor sköts medelst rengöring, behandling 
med formolja samt varsam hantering. Även förva- 
ringssättet av formmaterialet har sin betydelse för 
formplywoods livslängd. 
Vid förvaring av formluckor bör följande iakt- 
tagas: 
Vid längre tids förvaring staplas luckorna 
inomhus på plant underlag med ströbräder 
emellan. Lagring under presenningar utom- 
hus hindrar nämligen uttorkning. 
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Rengöring utförs mellan varje användnings- 
gång. 

Ytbehandlade formluckor kräver i allmänhet mind- 
re rengöringsarbete än obehandlade formluckor. Ren- 
göring bör ske inom 2 timmar efter avformningen 
(innan formluckan hunnit torka) med vatten och 
rotborste eller svamp. Om rengöring utförs senare 
blir det nödvändigt att använda skrapor eller andra 
verktyg som kan skada formlucksytan. 

I samband med rengöringen verkställs eventuell 
spikutdragning, ett arbete som kan skada formlucks- 
ytan samtidigt som spikhålen är angreppspunkter för 
inträngande fukt. Det är därför en klar fördel om 
formsättningsmetoden är sådan att spikning genom 
formluckan kan undvikas. 


Behandling av formluckor med formolja görs för att 

1) underlätta avformning 

2) reducera fuktinträngning (obehandlade form- 

luckor) 

3) underlätta rengöring. 

I handeln finns ett flertal typer av formolja med 
mer eller mindre goda egenskaper. Bland mindre 
lämpliga formoljor kan nämnas lösningar på asfalt- 
basis, icke emulgerbara mineraloljor, paraffin samt 
förtvålbara oljor och vaxer. 

Formluckorna behandlas med formoljan antingen 
före formsättningen eller efter det formen (men ej 
armeringen) monterats. Detta sker genom tunn på- 
strykning (pågnidning) eller påsprutning. 

a) Obehandlade formluckor behandlas 
mellan varje användning lämpligen med emulger- 
bar mineralolja + vatten (1 : 5 — 1: 10, beroende 
pa torrhetsgraden hos formluckan; första inolj- 
ningen kan lämpligen vara 1: 3). 

Vid kyla (0 till — 5? ©): 

1) emulgerbar mineralolja + sapa + vatten 
(1:4:4) 
(Såpan upplöses först val i vattnet) 

2) emulgerbar mineralolja + lacknafta (1 : 3) 

b) Ytbehandlade formluckor_ behöver 
inte behandlas med formolja så ofta som obe- 
handlade formluckor. Ofta är det tillräckligt med 
avtvättning med svamp (ev. indränkt med form- 
olja). Oljebehandling av ytbehandlade formluckor 
ute på arbetsplatserna har inskränkts till 
för väggform: vid var 2:a—4:e användning 
för bjälklagsform: högst vid var 4:e användning 

Vad som sagts under pkt a) beträffande typ av 
formolja gäller även för ytbehandlade formluckor. 

Lagning av ytskador görs på formluckor 
som eljest ej är skadade och som därför kan använ- 
das igen. 

a) Obehandlade formluckor lönar det 
sig i allmänhet ej att laga. Formluckorna kan \ 
stället användas på ställen, där kraven på den 
färdiga ytan inte är så stora. De kan också sågas 
upp till passbitar. 

b) Ytbehandladeformluckor lagas inom- 
hus vid rumstemperatur (omkr. 20? C) sedan trä- 
materialet torkat: 
forskadorifanéren: 

1) Ifyllning med polyesterspackel jämte palagg- 
ning av glasfiberduk. 


NE 


Större skador i träet lagas genom isättning av 

fanér. 

2) Slipning med sandpapper 2/0. 

för skador i ytbehandlingsskiktet 

(lacken): : 

1. Slipning med sandpapper 2/0. 

2. Två strykningar med tvakomponentlack. 

3. Torkning i minst 4 dygn. 

Lagning av kantskador bor göras sna- 

rast möjligt efter rengöringen. Detta sker genom ren- 
skärning och försegling med plastmaterial. 


Formplywoods hållbarhet 


Hur många gånger formluckorna kan användas beror 
på formluckornas ytkvalité och på hur de hanteras 
på arbetsplatsen. De förbättringar som plywoodfor- 
men undergatt på senare ar har gjort att även form- 
materialet numera håller betydligt längre än tidigare. 

Även om man kan konstatera ökad förtrogenhet 
med materialet ute på arbetsplatserna, förekommer 
dock fortfarande på många håll vårdslös hantering 
av formluckorna, vilket kan reducera formmate- 
rialets livslängd. Normalt kan enligt i praktiken gjor- 
da erfarenheter antalet användningar vid olika ytbe- 
handlingar på formplywood anges till ungefär föl- 
jande riktvärden: 


Form med fria | Form med : 
Batteriform 
formluckor | formelement 
I 
Obehandlade 
formluckor. . . 6—10 ggr 10—15 ggr — 
Ytbehandlade 
formluckor...| 10—15 ggr 25—35 ggr | 35—100 ggr 
Väggformar 


Väggformar förekommer som 
a) anslutna till bjälklagsform, vilket innebär att hela 
formbyggnaden för en våning görs klar, varefter 
betonggjutning av väggarna sker från bjälklags- 
formen. 
b) fristående vilket innebär att väggformen monte- 
ras och väggen gjuts. Då den avformats fortsätter 
” formsattningen med montering av form till bjälk- 
laget. Detta kan sedan gjutas. 
Fristående väggform förutsätter i allmänhet till- 
gång till byggnadskran. Ansluten väggform är mer 
oberoende av arten av transportanordningarna. 


Formbyggnadens konstruktion i princip 


Till bjälklagsform 

form byggs upp 

a) med våningshöga formluckor och lösa reglar och 

"band jämte sammanhållande formstag. Används 
företrädesvis för mindre byggnadsobjekt och där 
stomutformningen försvårar andra . formbygg- 
nadsmetoder. (Fig. 2) 

b) med våningshöga formelement (formkasetter) och 
band, jämte sammanhållande formstag. Formele- 
menten är tillverkade av regelverk med påspikade 
formluckor. De används för större projekt där 
stomutformningen medger vissa upprepade mått 
och stort antal användningar för formelementen. 
(Fig. 3) 


ansluten vagg- 
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Ovan: Fig. 2. Väggform med våningshöga formluckor och lösa reglar, 
ansluten till bjälklagsform, avsedd endast för »försiktig» ifyllning av 
gjutbetongen. Formluckorna utgörs vanligen av 12,5 mm formply- 
wood. Lämpliga dimensioner för stödkonstruktionen är 2” X5” reglar 
c/c 25 cm, 2 st 1%” X5” band c/c 120 cm och formstag & 10 c/c 80 cm 


Above: Fig. 2. Wall shuttering with storey-high panels and loose studding 
built together with the floor shuttering and intended for only ‘‘careful’’ 
concrete pouring. The shuttering panels are of 12.5 mm plywood, Suitable 
dimensions for the centering are 2” x5” battens at 25 cm c/c, 2 struts of 
1%” X 5” and 10 c/c 80 cm ties 


+ 
+ 


Ovan: Fig. 3. Väggform med små, våningshöga formelement (form- 
kassetter) ansluten till bjälklagsform, avsedd för såväl »försiktig» som 
»snabb» ifyllning av gjutbetongen. Ytformmaterialet är vanligtvis 12,5 
mm formplywood 

Lämpliga dimensioner för stédkonstruktionen är för 


vid »försiktig» ifylln. vid »snabb» ifylln. 
formelementens tvärgå- 


ende reglar ....... 17447 c/e 25 cm 1%” x4” c/e 15 cm 
formelementens kantreg- 
Vie’. SSA rer tec srals eae 1%" x4’ 1%” x4’ 
BANAN oe tenga ane 2st 1” X4” c/e70 2 st 1%” x4” c/e 55 
cm (4 st i höjd) cm (5 st i höjd) 
fonmstagnic ost ere. @ 8 c/c 70 cm @ 10 c/c 55 cm 


Above: Fig. 3. Wall shuttering with small storey-high shuttering units 
built together with the floor shuttering intended for both ‘‘careful’’ and "fast 
pouring of concrete. The shuttering is usually 12.5 mm shuttering plywood. 
Suitable sizes for the cenfering are 


for ‘‘careful’’ pouring for "fast pouring 
shufferings’ counter- 


[ERS ör for SO aol 1” x 4” cle 25 cm 1%” x4” cle 15 cm 
shuftterings’ edge-baffens. 114” x4” 1%” x 4” 
SIT UTS än es Ooo Sn co oerae 2/1 %" x4’ cle 70cm 2/ 14%" x4" c/e 55 cm 
(4 upwards) (5 upwards) 
shuttering tie>........ @ 8 c/c 70 cm @ 10 c/c 55 cm 
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Ovan: Fig. 4. Små formelement, olika typer 


Fig. 4. Smaller shuttering units of various types 


Ovan: Fig. 5. Väggform med små, våningshöga formelement, fristå- 
ende, avsedd för såväl »försiktig» som »snabb» ifyllning av gjut- 
betongen. Lämpliga dimensioner i likhet med väggform i fig. 3 


Above: Fig. 5. Wall shuttering with small storey-high units, self-supporting 
and intended for both ‘‘careful’’ and ‘‘fast’’ pouring. Suitable dimensions 
are similar to those given in fig. 3 


Ovan: Fig. 6. Väggform med väggstora formelement, fristående, 
vanligtvis avsedd och dimensionerad för »snabb» ifyllning av gjut- 
betongen 


Above: Fig. 6. Wall shuttering where the shuttering units correspond to a 
whole wall, self-supporting and usually intended and designed for fast 
pouring of the concrete 
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Fristående väggform byggs upp 

c) med små, våningshöga formelement (formkaset- 
ter) och band jämte sammanhållande formstag. 
Används för liknande projekt och under liknande 
betingelser som formbyggnad enl. b) (Fig. 4 
och 5) 

d) med väggstora formelement och band jämte sam- 
manhållande formstag, som kan tas bort före av- 
formningen. Formelementen kan antingen vara 
tillverkade av större regelverk med påspikade 
formluckor eller sammansatta av flera små form- 
element. Används för större projekt, där stom- 
utformningen är synnerligen enkel med endast få 
olikheter i mått, så att formelementen kan an- 
vändas flerfaldiga gånger och överföras från byg- 
ge till bygge. Här har stålform på senare tiden 
börjat vinna insteg. (Fig. 6) 

De i formbyggnaden ingående banden jämte form- 
stag kan för samtliga uppräknade formbyggnadstyper 
ersättas med vertikalt ställda formbalkar jämte form- 
stag upptill och nedtill, så anbringade, att de inte 
går genom ytformmaterialet. Hos väggstora formele- 
ment är formbalkarna i allmänhet fast förbundna 
med formelementet i övrigt. 


Stödkonstruktionen 


Vid uppsättning av väggformens stödkonstruktion 

åsyftas 

a) måttnoggrannhet, så att avvikelserna i 
mått hos den färdiga stombyggnaden blir så små 
som möjligt. Denna strävan underlättas, om form- 
sättningen planerats noga och tydliga formsätt- 
ningsritningar uppgjorts. 

b) stabilitet och styvhet, så att deforma- 
tionerna, som uppstår efter betonggjutningen, blir 
de minsta möjliga. 

Stödreglar och band skall vara rikthyvlade. 

(Fig. 7) 


| 


ry 


I 


== 
\ 


| 


WV 


- 


Se 


AY 
IM 


Ovan: Fig. 7. Band till Ovan: Fig. 8. Formbalk 
väggform, bestående av till väggform av stål, 
dubbla reglar, exempel- försedd med spännan- 


vis 2 st 14%” x5” 


Above: Fig. 7. Struts for 
wall-shuttering made up 
of double baftens e.g. 2/ 
1%"x 5” 


ordning i mitten 


Above: Fig. 8. Steel 
shuffering joist equipped 
with tightening arrange- 
ment in the middle 


SN 


Ovan: Fig.9a. Formstag; låsning med mutter och bricka. Distansklots 
av betong 


Above: Fig. 9 a. Shuttering tie: locking with nut and washer. Distancepiece 
of concrete 


Ovan: Fig. 9c. Formstag; låsning med kilformig nyckelhdlsbricka. 
Distansorgan monterat på formstaget vid brottanvisning för senare 
avbrytning av formstaget i samband med avformningen 


Above: Fig. 9c. Shuttering tie: locking with wedge-formed keyhole washer. 
Distance member is mounted on the tie at the intended point of fracture for 
later breaking off in connection with striking the shuttering 


Formbalkar bor vara försedda med spannan- 
ordningar, sa att formbyggnaden kan spännas inåt, 
motsvarande de deformationer som uppstar av form- 
trycket vid betonggjutningen. (Fig. 8) 

Formstag skall vara av stål och förlagda i form- 
byggnaden, så att onödig åverkan pa ytformmate- 
rialet undviks. Stagen kan t. ex. placeras i skarvarna 
mellan formluckorna. Låsanordningarna skall vara så 
dimensionerade, att de inte glider eller deformeras. 
Deras lägen på formstagen skall jämte distansorga- 
nen vara avmätta efter noggranna mått på I mm när. 
Kvarsittande delar av formstag eller distansorgan bör 
efter avformning ej finnas närmare betongytan än 
5 mm. 


Bjälklagsformar 


Bjalklagsformar "förekommer med hänsyn till sin 

funktion som 

a) Anslutna till väggform 

b) Anslutna till betongväggar vilket innebär att be- 
tongväggarna tidigare antingen gjutits i fristående 
väggform eller monterats av förtillverkade ele- 
ment. 


Formbyggnadens konstruktion i princip 


Till väggform ansluten 


form byggs upp 
a) med formluckor lagda på reglar, bockryggar och 
stämp. Används för såväl små som stora pro- 


bjälklags- 


Ovan: Fig. 9 b. Formstag; låsning med nyckelhålsbricka, som passas 
in i hak i formstaget samtidigt som formstaget spänns med särskilt 
verktyg. Distansklots av betong 

Above: Fig. 9b. Shuttering tie: locking with keyhole washer which is placed 
in a catch in the tie simultaneously as the tie is stressed by a special tool. 
Distance-piece of concrete 


Ovan: Fig. 9d. Formstag; låsning med brickor och kilar. Distans- 
organ är formstaget självt adstadkommet genom ldsningssystemet 
Above: Fig. 9d. Shuttering tie: locking with washer and wedges. The 
distancing is achieved by the actual locking system 


Ovan: Fig. 9 e. Formstag; låsning medelst skruv med rérgangor i 
distansorganet av plat 

Above: Fig. 9 e. Shuffering tie: locking by screw and pipe threads in distance- 
piece of steel sheet 


U i 
Ovan: Fig. 10a. Bjälklagsform med formluckor, lagda på reglar, 
bockryggar och stämp ansluten till väggform. Formluckorna är van- 
ligen 12,5 mm formplywood av stora format. Lämpliga dimensioner 
för stödkonstruktionen vid 16 cm betongplattor är 2” x4” reglar c/c 
30 cm, 2”xX7” bockryggar c/c 100 cm samt s. k. patentstämp c/c 
120 cm 

Above: Fig. 10a. Floor shuftering with shuttering panels laid on battens, 
trestle joists and supports together with the wall shuttering. The shuttering 
panels are usually large sheets of 12.5 mm. shuttering plywood. Suitable 
sizes for the centering assuming a 16 cm. thick floor slab are 2” x4” 
battens c/c 30 cm, 2” X7” frestle-joists c/c 100 and patent supports c/¢ 
120 cm 
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Ovan: Fig. 10 b. Bjalklagsform med formluckor, lagda på reglar och 
formbalkar, ansluten till väggform. Formbalkarna vilar vanligen vid 
sina upplag på bockryggar och stämp 

Above: Fig. 10b. Floor shuttering with shuttering panels laid on battens and 
shuttering joists connected to wall shuttering. The shuttering joists usually 
rest on trestle-joists and supports 


Ovan och t. v: Fig. 11. Bjälklags- 
form med formluckor lagda på 
reglar och formbalkar, ansluten 
mot betongvaggar. Formbal- 
karna är upplagda på väggen, 
enligt 

a) instuckna i ingjutet lösare 
material, t. ex. lättbetong, vilket 
förutsätter att formbalkarna kan 
tas isär i mitten, och enligt 

b) upplagda på stödregel, upp- 
buren av stålstöd, som instuckits 
i hål i betongväggen 


Above and left: Fig. 11. Floor shuttering with shuttering panels laid on 
battens and shuftering joists connected to the concrete walls. The shuttering 
joists are supported in the wall either by a) being stuck in looser material 
such as foam concrete, which means that it must be possible to take the 
joists apart in the middle, or b) fixing small steel supports in holes in the 
wall and laying a batten on these to take the ends of the shuttering joists 


Ovan: Fig. 12. Bjdlklagsform, s.k. formbord, ansluten mot betong- 
väggar 


Above: Fig. 12. Floor shuttering, of type ‘‘shutter trestle” connected to 
concrete walls 
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jekt. Bockryggarna och stampen kan i gynnsam- 
ma fall ersättas med formbalkar som dock vid 
upplagen kräver särskilda bockryggar och stamp. 
Dessa utgör ofta ett hinder vid avformningen 
av betongvaggarna. (Fig. 9 a—e) 

Till betongvaggar ansluten 

lagsform byggs upp 

b) med formluckor lagda pa reglar, bockryggar och 
stamp. Används för såväl sma som stora pro- 
jekt. Formluckorna jämte reglarna kan ofta med 
fördel understédjas av formbalkar, som upplaggs 
antingen pa sarskilda bockryggar och stamp in- 
till väggarna eller pa for ändamålet avsedda ur- 
sparingar i själva väggarna. (Fig. 10 a och b samt 
fig. 11) 

c) med formbord försett med anordningar for sank- 
ning och höjning av formytan. Används for större 
projekt, där stomutformningen är synnerligen en- 
kel med endast få olikheter i matt, sa att form- 
borden kan användas flerfaldiga gånger och Over- 
föras fran bygge till bygge. Ofta är formbordsbenen 
nedtill försedda med hjul för underlättande av 
uttransport efter avformningen. Användningen av 
formbord förutsätter att ytterväggarna inte är bä- 
rande så att formbordet Jatt kan avlägsnas. 
(Fig: 12) 


bjälk- 


Stödkonstruktionen 


Vid uppsättning av bjälklagsformens stödkonstruk- 

tion åsyftas 

a) måttnoggrannhet, så att måttet fran fär- 
digt golv till färdigt tak överallt blir så lika som 
möjligt. Denna strävan underlättas, om det i var- 
je bjälklag ingjuts ett antal avvägningsdubbar 
(lämpligen läkt som avsågas till samma nivå). 

b) stabilitet och styvhet, så att deforma- 
tionerna som uppstår vid betonggjutningen, blir 
de minsta möjliga. 

Reglar och bockryggar skall vara rikt- 
hyvlade. 

Formbalkear skall vara av stål, raka och mått- 
riktiga. Formbalkar bör kunna överhöjas. (Fig. 13 
a och b) 

Stamp kan vara av stål eller trä, eventuellt för- 
sedda med anordningar för nivåinställning. 


Ovan: Fig. 13 a. Formbalk, spännbar i undre ramstången 
Above: Fig. 13a. Shuftering joist: adjustable in the lower tie 


Ovan: Fig. 13 b. Formbalk, hopskjutbar och försedd med efter form- 
trycket avpassad 6verhdjning i mitten 


Above: Fig. 13b. Shuttering joist: telescopic and elevated in the middle 
depending upon the pressure of the shuttering 


Formytan 


Formytan i allmänhet 


Den färdiga betongytans släthet är främst avhängig 
av ytformmaterialets kvalitet. Betongytans jämnhet 
beror av noggrannheten vid uppsättningen av for- 
mens stödkonstruktion, dennas stabilitet jämte inpass- 
ningen av formluckorna resp. formelementen. 


För gott resultat krävs måttriktiga formluckor av 
god kvalitet, tillräcklig dimensionering av formkon- 
struktionen med hänsyn till formtrycket och omsorg 
vid formsättningsarbetet. 


Fastsättning av ytformmaterialet 


Formluckor fasthålls vid reglarna med spik. 
Spikning kan ske med vanlig spik, gående genom 
formluckorna utefter kanterna. Denna metod inne- 
bär dock en snabbt förstörande åverkan på ytform- 
materialet och dessutom blir fogarna mellan formluc- 
korna ofta ojämna. Bättre resultat kan fås, om spik- 
ning sker med spik som har stora platta och helst 
mjuka huvuden. Spikarna placeras då mellan form- 
lucksfogarna som utförs öppna (3-4 mm). Till vägg- 
form används vanligen 50 mm spik och till bjälk- 
lagsform 37 mm .spik vid 12,5 mm plywood. Form- 
luckornas fäste vid regelverket blir dock mindre sä- 
kert, eftersom formluckorna lätt kan lossa vid yttre 
åverkan. Särskilt gäller detta hos bjälklagsform, där 
spikbuvudena kan gå av, då formluckskanterna lyfter 
sig vid ovarsam trampning på formytan. (Fig. 14) 


Formelement fasthålls av formstag och till- 
hörande distansorgan samt banden eller formbalkarna. 


Fogar hos formytan 


Skarvar mellan formluckor kan utbil- 
das som stum fog eller öppen fog. 

Vid stum fog föreligger risk för spänningar i 
formytan och åtföljande deformationer när formluc- 
korna sväller vid fuktupptagning. (Fig. 15 a) 

Vid öppen fog erhålls s. k. betongskägg och 
sandränder, då cementslam bortgår i fogen vid be- 
tonggjutningen. Dessa defekter är dock lätta att 
justera i samband med ytbehandlingen. Öppna fogar 
hos väggformar utbildas ofta så att plats finns för 
genomgående formstag. Större fogöppning än 4 mm 
bör undvikas. (Fig. 15 b) 

Skarvar mellan formelement kan ut- 
bildas som öppen fog eller som fog med 
list. 
Vid öppen fog fås samma defekter hos be- 
-tongytan som vid motsvarande fogar mellan lösa 
formluckor. (Fig. 16 a) De genomgående formsta- 
gen placeras i fogarna vid väggform. Runda stag 
kräver större öppning än bredden pa en fogöppning. 
Urtag måste därför göras i kanterna på formluckorna. 

Vid fog med list fås motsvarande avtryck i 
betongytan vilket justeras i samband med ytbehand- 
lingen. Hos väggform ges mellan formelementen till- 
räcklig plats för genomgående formstag, så att urtag 


Ä inte behöver göras i formluckskanterna. (Fig. 16 b) 
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Ovan: Fig. 14. Fastsdttning av formluckor på lösa reglar med spik 
med stora platta huvuden 


Above: Fig. 14. Fixing of shuttering panels on loose battens with nails with 
large flat heads 


Ovan: Fig. 15. Fogar mellan formluckor jämte därav betingat avtryck 
pa betongytan 

a) öppen fog 

b) stum fog 


Above: Fig. 15. Joints between shuttering panels and their imprint on the 
concrete surface 

a) open joint 

b) closed or butt joint 
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Ovan: Fig. 16. Fogar mellan mindre formelement med de avtryck på 
betongytan som följer därav 

a) öppen fog 

b) öppen fog med list 


Above: Fig. 16. Joints between the smaller type of shuttering units with 
their imprints on the concrete surface 

a) open joint 

b) open joint with cover strip 


Formdetaljer 


Eftersom man strävar efter att använda det relativt 
dyrbara formmaterialet så många gånger som möjligt, 
måste såväl formsättningen som avformningen kun- 
na försiggå på ett för formmaterialet skonsamt sätt. 

Där väggform och bjalklagsform uppsätts i en 
följd och följaktligen är anslutna mot varandra, 
krävs att väggarna lätt skall kunna avformas före 
bjälklagen, eftersom formsättningen i nästa plan in- 
leds med uppsättning av väggformen. Där väggform 
och bjälklagsform uppsätts var för sig fristående och 
ofta består av större formelement, är det nödvändigt 
att in- och uttransport av dessa element kan försiggå 
utan skadegörelse på formmaterialet. Detta kan ske 
genom ändamålsenlig utformning av detaljerna, sär- 
skilt vid de olika anslutningarna. 


Innerhörn i väggform 


Hörnen utbildas med särskilda formelement i små 
vinkelelement (= ~ 10 cm sida) vid formsättning med 
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Ovan: Fig. 17 a. Hörn, formelement, hos väggform med formluckor 
och lösa reglar 
Above: Fig. 17a. Corner; shuttering unit for wall shuttering with panels 
and loose battens 
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Ovan: Fig. 17 b. Hörn, hopfällbar form, hos vaggform med form- 
luckor och lösa reglar 
Above: Fig. 17b. Corner: foldable shuttering for wall shuttering with- 
panels and loose battens 
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Ovan: Fig. 18. Hörn, formelement, hos vaggform med små formele- 
ment 


Above: Fig. 18. Corner; shuttering unit for shuttering with the smoller 
type of shuffering unit 


T. v: Fig. 19. Takvinkel vid 
anslutning mot vaggform 
jämte därav betingat av- 
tryck på betongytan 


Left. Fig. 19. Soffit angle where 
it meets the wall shuttering and 
its imprint on the concrete 
surface 
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lösa formluckor, större vinkelelement (= — 30 cm si- 
da) vid formsättning med formelement, små eller 
väggstora. Vinkeln i hörnen skall vara något större 
än 90° och kanten bör helst vara något rundad. 
Formelementet bör inte vara styvare i hörnet än att 
det medger en liten vinkelförändring i samband med 
losstagningen vid avformningen. (Fig. 17 a och b 
samt fig. 18) 


Ytterhörn i väggform 


De horisontella delarna i stödkonstruktionen, stöd- 
reglarna eller banden, sammanfogas i hörnet och för- 
ses med vertikala styrbräder som placeras så, att nö- 
dig styvhet erhålls mot vridning i hörnet. 


Takvinkel hos bjälklagsform som ansluts till väggform 


Anslutningen sker med hänsyn tagen till väggformens 
rörelser under påverkan av formtrycket vid be- 
tonggjutningen. När väggformen då får en utåtböj- 
ning strax nedanför mitten beskriver väggformens 
överkant en rörelse inåt. Om motåtgärder ej vidtas, 
kommer det att bli en mycket svårjusterad defekt ut- 
efter takvinkeln. Takvinkelanslutningen bör därför 
göras med bjälklagsformens formluckor överkragan- 
de väggformens insida till ett mått något större än 
eller åtminstone motsvarande denna inåtgående rö- 
relse (normalt 4-5 mm för väggform med lösa form- 
luckor och 3—4 mm för väggform med formelement). 
Formluckorna till bjälklagsformen får inte fastspikas 
vid väggformen. För intäckningen av bjälklagsfor- 
mens formluckor bör eventuella passbitar mot vägg- 
formen göras så breda som möjligt. (Fig. 19) 


Takvinkel hos biälklagsform som ansluts till betongvägg 


Anslutningen kan ske utan egentliga tätningsåtgär- 
der, så att cementslam tillåts rinna ner utefter be- 
tongväggen. Dessa bruksrester kan avtorkas i sam- 
band med betonggjutningen. I annat fall får de 
hårdnande bruksresterna avlägsnas efteråt medelst 
skrapning. Anslutning kan också ske med tätande ks- 
ter. Om till bjälklagsform används formbord, torde 
denna tätning vara nödvändig, eftersom glapprummet 
mellan formkant och vägg där blir för stort för att 
betong skall kunna tillåtas att rinna emellan. List- 
ningen medför givetvis hos betongen motsvarande av- 
tryck som antingen kan överspacklas i samband med 
ytbehandlingen eller kan kvarstå synligt. (Fig. 20) 


Golvvinkel (rivningsform) 


Formsättningen av väggarna inleds med utförande 
av denna formdetalj. Väggform som är ansluten till 
bjälklagsform måste lätt kunna tas ned före denna. 
Formmaterialet skall sedan användas på nästa plan. 
För fristående väggformar behövs här inga andra an- 
ordningar än eventuellt sådana som avser att hålla 
formelementen i rätt nivå. 

Hos väggform med fria formluckor består golv- 
vinkeldetaljen i princip av en regel som är mått- 
inställd i sidled, och en på regeln fastspikad s. k. 
rivningsbräda som är måttinställd i höjdled och så 
tunn att den med lätthet kan spräckas eller bort- 
brytas i samband med avformningen. (Fig. 21) 


a 


(Fig. 24) 


Ovan: Fig.20. Takvinkel vid 
anslutning mot betongvagg 
jämte det därav betingade 
utseendet hos betongytan 
Above: Fig. 20. Soffit angle 
where it meets the concrete 
wall and its imprint on the 
concrete surface 


Ovan: Fig. 21. Golvvinkel 
vid väggform med formluc- 
kor och lösa reglar 


Above: Fig. 21. Angle made 
by wall shuttering of shutter- 
ing units and loose battens 
with the floor 


Ovan: Fig. 23 a. Avstangningsform för fonster6ppning med ledbara 
hörn för ytformmaterialet 


Above: Fig. 23a. Shutting off mould for window opening with hinged corner 
tor the surface shuftering 


Hos vaggform med sma formelement utformas 
golvvinkeldetaljer med sidoinstalld regel med tunn 
styrbrada samt kilar som ställer formelementet i 
önskad nivå. Avformningen inleds med avlägsnande 
av kilarna. Alternativt läggs som underlag en sträng 
av betong som med hjälp av läkt får utgöra stöd för 
formelement i såväl sidled som höjdled. (Fig. 22 a 
och b) 


Avstängningsformar för öppningar 

Det är givetvis en fördel om även avstängningsformar 
kan användas ett flertal gånger. Detaljerna vid bl. a. 
hörn är därför utförda så, att avformning kan för- 
siggå utan svårare skadegörelse. (Fig. 23 a och b) 


Form för ventilationskanaler 
Ventilationskanalernas antal är numera inte så stort, 


"eftersom man allmänt använder kontrollventilations- 


system där ju en och samma kanal får tjänstgöra 
för flera ovanför varandra belägna våningar. Ven- 
tilationskanaler åstadkoms dels med hjälp av kvar- 
sittande form av eternitrör eller cementrör med liten 
godstjocklek, dels med användning av form av stål- 
rör eller gummi som någon tid efter betonggjutningen 
kan krympas något och dras upp för användning på 
nytt, kvarlämnande motsvarande kanal i betongen. 


CJ 


Ovan: Fig. 22 a. Golvvinkel 
vid väggform med små form- 
element 


Ovan: Fig. 22 b. Golvvinkel 
med utförande av betong- 
sträng för stöd åt väggform 
med små formelement 
Above: Fig. 22b. Floor angle 
formed with concrete ledge for 
support of the wall shuttering 
with small units 


Above: Fig. 22 a. Angle made 
by wall shuttering of small units 
with the floor 


Ovan: Fig. 23 b. Avstängningsform för fönsteröppning, utförd i två 
isärtagbara vinkelhalvor 


Above: Fig. 23b. Shutting off mould for window opening made in two angles 
which can be taken apart 
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Ovan: Fig. 24. Form för ventilationskanaler 
a) asbestcementtrummor eller cementtrummor 
b) uppumpad haérdgummislang 

c) stålrör, krympbart till sin dimension 


Above: Fig. 24. Moulds for ventilation ducts 

a) asbestos cement ducts or cement ducts 

b) inflated hard rubber tube 

c) steel tubes which can be shrunk fo the required size 


Te 
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Ovan: Fig. 25. Form för slitsar 

a) asbestcementtrummor vars utsida slås sönder 

b) platform, fastsatt i ytformmaterialet 

c) hopvikbar tratrumma 

Above: Fig. 25. Mould for channels 

a) asbestos cement ducts whose oufer side is broken away 

b) steel sheet ducts which are fixed to the shuftering surface 
c) foldable wooden ducts 


Ovan: Fig. 26. Distansklotsar for armeringsjarn 
a) betongklots med najningstrad 
b) plastklots 


Above: Fig. 26. Distance pieces for reinforcement 
a) concrete block with binding wire 
b) plastic block 


Form for slitsar 


Slitsar tillhör de detaljer som bör kunna undvaras. 
Ibland nödgas man dock ha dem med. Slitsar utförs 
sa att avformning kan ske utan att betongytorna 
tar alltför stor skada. (Fig. 25) 


Armering 


ARMERINGSMATERIAL 
Armeringsstal ar av gängse typer 


Distansklotsar kan vara av betong, plast eller 
annat material som ej inverkar skadligt pa efterfdl- 
jande ytbehandling. Distansklotsar av stål är olamp- 
liga, eftersom de sa smaningom ger sig till kanna som 
rostgenomslag hos den ytbehandlade ytan. (Fig. 26 a 
och b) 


MONTERING AV ARMERINGSSTAL 


Montering skall ske med varsamhet, sa att formytan 
ej skadas. 

Uppsattning i vaggform bor ske med 
forankring i formstagen, helst ej genom spikning i 
ytformmaterialet. 

Armeringen bör sa vitt möjligt bäras ut försiktigt 
och stålen läggas ner försiktigt ett och ett; detta för 
att det dyra formmaterialets yta ej skall skadas. Ar- 
meringsnät har i detta avseende visat sig vara skon- 
samt mot formmaterialet. 
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Vid efterjustering av armeringen tillses att det 
finns nödigt antal distansklotsar, så att intet stål, ej 
heller s. k. kattfötter ligger an mot formytan. Visser- 
ligen kan synligt stål isoleringsbehandlas med maskin- 
glasyr för att hindra rostgenomslag. Detta är dock 
ett extra arbetsmoment och ger ingen säkerhet, efter- 
som stål i betongytan många gånger är ytterst svårt 
att upptäcka. 


Betonggjutning 
BETONG 


Sten bör helst utgöras av singel med maximal korn- 
storlek ca 32 mm. 

Sanden skall vara valgraderad och bör för 
åstadkommande av goda betongytor innehålla ca 20 % 
(minst 10 %) material som passerar 0,25 mm sikt. 
Proportionen sten : sand skall vara ca 1: 1. 

Cementhalten behöver med lämplig ballast 
ej vara större än vad som bestäms av kravet på håll- 
fasthet och beständighet i nämnvärd grad. 

Luftinblandningsmedel har inte visat sig kunna för- 
bättra betongytornas utseende. 

Konsistensen skall vara lätt- till trögflytande. 


BEHANDLING AV BETONGEN I FORMEN 


Transport av betongen och ifyllning i formen skall 
utföras på sätt som förhindrar separation hos betong- 
satsen och skador på formytorna. Behandling i for- 
men sker oftast medelst vibrering. Vibrostaven skall 
doppas i betongen med ca 0,5 m mellanrum. Vibro- 
staven får inte användas för att transportera be- 
tongen i sidled. 

I vaggform sker betonggjutning under iakttagande 
av att de horisontella gjutformarna halls farska. Om 
gjutfogarna blir for gamla (äldre än 1,5 timme), for- 
svaras hoparbetningen av betongskikten vilket re- 
sulterar i fula ojämnheter med gjutsar pa betong- 
ytan. For att undvika detta har man att välja mellan 
två olika metoder för betonggjutning i vaggform. 

a) »Försiktig»> ifyllning med skikthöjd max. 50 cm. 
Vid vibreringen tillses att vibrostaven får tränga 
ned i det närmast undre ifyllningsskiktet, så att 
den horisontella gjutfogen blir väl hoparbetad. 
Formtrycket för en vägg av 2,5 m höjd kan då 
beräknas bli max. 2,0 ton/m?. 

b) »Snabb» ifyllning med godtycklig skikthöjd under 
samtidig vibrering. Formtrycket för en vägg av 
2,5 m höjd uppgår då till max. 3,5 ton/m? vilket 
följaktligen innebär att man måste ha synner- 
ligen stabila och kraftigt dimensionerade betong- 
formar. 

Det är fördelaktigt om översta betongskiktet hos 
väggen eftervibreras något ca en timme efter ifyll- 
ningen. 

På bjälklagsform sker betonggjutning på vanligt 
sätt. Vid behandling av betongen iakttas att vibro- 
staven ej berör formytan och gör märken i denna. 
Lämpligt är att förse vibrostaven med gummitopp. 
Den del av bjälklaget, där betonggjutningen avslutats, 
får i allmänhet något sämre yta än övriga delar, be- 
roende på att betongen där inte påverkats av fort- 
satt vibrering i närheten. Vill man förbättra betong- 
ytan kan man eftervibrera där ca en timme efter på- 
fyllningen. 
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REMTRANSPORTOR VID SKOGSAGARNAS CELLULOSA AB, MONSTERAS 


Ay tekn. lic. Kjell Magnusson 


Vid .Skogsaégarnas nya cellulosafabrik i Mönsterås 
har byggts en remtransportor, fig. 1, som skall trans- 
portera flis fran botten av en renserisilo till toppen 
av en kokerisilo. 

Avsikten var att bygga in endast ett transportband, 
men for kommande behov dimensionerades transpor- 
tören för ytterligare ett band med full last samt en 
fördelad nyttolast. 

Den totalt 235 m langa transportören har kon- 
struerats såsom ett hängbärverk över fyra spann om 
vardera 50 m och ett spann om 33 m. Förhållandena 
mellan spannlängderna bestämdes så, att vart och ett 
av de större spannen kunde indelas i tre hängardel- 
ningar, och det mindre spannet i två hängardelningar. 
Varje hängardelning blev 16,5 m. 

Tvärsnittet, fig. 2, gavs triangulär form, vilket som 
regel blir ekonomiskt för en transportör med dess 
krav på lastprofil. Triangelns hela botten inbräda- 


Fig. 1. Den 235 m långa transportören projekterades såsom en häng- 
konstruktion 
Fig. 1. The conveyer with a total length of 800 ft. was designed as a suspen- 
sion structure 


DK 621.867:724:4 
des och de lutande ytorna kläddes med 0,71 mm 
lättmetallplåt utanpå träreglar. 

Fig. 3 visar transportören, innan den är inklädd. 
Fackverkets övre ramstång är L 100-100-10, och 
varje undre ramstång är U 18. Diagonalerna är L 90 
-90-9 eller L 100-100-10, beroende av storleken 
på tvärkraften. De undre ramstängerna ingår i ett 
vindförband av diagonaler U 14 emellan ramstänger- 
na. Bockarna för transportbandet står på tvärbalkar 
U 14, inhängda i de undre ramstängerna. 

De endast 0,7 m långa hängarna ute på spannen 
är av rundstång med diametern 25 mm. De inrikta- 
des så, att de sammanfaller med bisektriserna till ka- 
belns brytningsvinklar vid hängarna, varigenom varje 
risk för att det övre hängarfästet skulle glida på ka- 
beln eliminerades. 

Fackverket går kontinuerligt förbi varje torn, där 
det är upphängt i två långa hängare, fästade i tornets 
övre tvärregel, fig. 2. Transportörens nedre ände vid 
renserisilon är upplagd på ett fast lager. Dess övre 
ände hänger i två hängare, fästade i ett torn, som 
står på konsoler från kokerisilons vägg. Denna upp- 
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Ovan: Fig. 2. Tvärsnittet gavs triangulär form, vilket som regel blir 
ekonomiskt för en transportör 


Above: Fig. 2. The cross section is triangular, which usually is economical 
for a conveyer 


Nedan: Fig. 3. Transportören före inklädnaden med lättmetallplåt 
Below: Fig. 3. The conveyer before the covering with light metal plate 
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hängning måste kunna medge längdändringarna hos 
hela transportören. 

Vindkrafterna förs av vindförbandet till tornen 
och det fasta lagret. Härvid förskjuts transportören i 
sidled, tills de undre ramstängerna går emot särskilda 
vindupplag på tornbenen, varifrån tornen för ned 
krafterna till grunden. 

Tornen, som kan pendla i transportörens längd- 
riktning, är utförda av strängbetong. De har dimen- 
sionerats för vertikala laster och vindkrafter samt 
med hänsyn till faran för utknäckning. 

Var och en av de två bärkablarna utgörs av 2 del- 
kablar @ 17. Varje delkabel består av 19 tr. I 3,40, 
varmförzinkade, med brottgränsen minst 135 kg/mm? 
efter förzinkningen. Brottsäkerheten är 2,7. Kablarna 
löper över tornen, där de fastkläms i sadlar av stål, 
satta i bruk ovanpå tornbenen. Kabelkrafterna förs 
av på kabeländarna fastgjutna slutstycken av mjukt 
stålsmide genom förankringsbultar till ankarna. 

Eftersom montagesättet troligtvis innebär en nyhet, 
åtminstone delvis, skall här nämnas något om detta. 

Sedan ankarna och torngrunderna färdigställts, res- 
tes tornen och stagades med stållinor från toppen till 
marken. Det största tornet är 27 m högt och väger 
30 ton. Varje torn hade i förväg sammanfogats till en 
enhet, som fastgjord i lederna vid basen lyftes av en 
27 tons mobilkran. De lägre tornen kunde på detta 
sätt resas direkt av kranen. Kranens lyfthöjd tillät 
emellertid ej samma förfarande för de högre tornen. 
Dessa lyftes av kranen till minst 45” lutning mot 
horisontalen och restes ytterligare av ett 3 tons hiss- 
spel och 3-skurna block, stående vid kokerisilons 
topp. 

Därefter uthängdes bärkablarna med hängarna och 
nedre hängarfästena påsatta. För att kunna göra detta 
måste man i förväg noga ha räknat ut kablarnas längd 
samt lägena för sadlar och övre hängarfästen. Härvid 
tas hänsyn till kablarnas förlängning av last samt sad- 
larnas krökning. i 

Avsikten var att från bärkablarna lyfta upp fack- 
verket medelst Tirfortaljor. Före uthängningen av 
bärkablarna fastgjordes därför i dessa, intill de övre 
hängarfästena, 18 st lyftlinor för taljorna. 

Fackverket ihopsvetsades på marken till hela 
spann, 50 m och 33 m långa. Vart och ett av de 6,5 
ton tunga 50 m spannen lyftes därefter med 4 st 1,5 
tons Tirfortaljor, fästade i spannens */s-punkter. Det 
korta spannet upplades pa de fasta lagren och lyftes 
medelst 2 st taljor. Samtliga spann lyftes samtidigt till 
0,2—0,3 m höjd över marken, så att barkablarna i 
alla spann fick lika stor horisontaikraft. Därefter 
upplyftes varje spann, i tur och ordning fran renseri- 
silon, till slutligt lage, sa att hängarna kunde fastgé- 
ras i fackverket och övertaga barningen. De skilda 
spannen ihopsvetsades senare till en kontinuerlig en- 
het. 

Professor S O Asplunds Konstruktionskontor, Gé- 
teborg, projekterade och konstruerade transportören 
(med undantag för tornen) samt föreslog montage- 
sättet. Ingenjörsfirman Stig O Grafström, Härnösand, 
projekterade transportanordningarna, levererade stål- 
konstruktionen och monterade hela transportören. 
Tornen konstruerades och levererades av AB Sträng- 
betong, Stockholm. 


BESTÄMNING AV VOLYMVIKTEN PÅ BINDEMEDEL FÖR PUTS- OCH MURBRUK 


Av fil. lic. Erik Högberg? 


DK 620.1:691.53+691.55 
I anvisningar och föreskrifter for puts- och murbruk 
anges alltid förhållandet bindemedel : sand i volym- 
delar. Pa de flesta byggnadsplatser och murbruks- 
fabriker uppmäts bindemedel och sand efter volym. 
Aven vid en eventuell framtida övergång till viktpro- 
portionering kommer förhållandet bindemedel: sand 
i stor utsträckning att vara baserat på de använda bin- 
demedlens volymvikter. Det är därför av största bety- 
delse, att volymvikten för bindemedel blir bestämd pa 
ett entydigt satt. 

I Sverige finns ingen normerad metod att bestiim- 
ma volymvikten for bindemedel. Statens Provnings- 
anstalt och Chalmers Provningsanstalt tillämpar för 
narvarande tva helt skilda metoder, som i denna ar- 
tikel närmare skall beskrivas. 

Vid Statens Provningsanstalt använder man sig av 
en metod, som fil. dr. T Hagerman har infört. Av- 
sikten med denna metod är, att man med slag av en 
hammare mot ett stabilt kopparkärl skall försöka 
åstadkomma den packningsgrad på bindemedlet, man 
har vid volymmätning på en byggnadsplats (fig.1). 
Antalet slag har från början avpassats så, att Oaxens 
Kronkalk fick volymvikten 0,65. Metoden är icke 
publicerad, men Statens Provningsanstalt anger på 
"provningsintygen följande text: 

» Vid volymviktsbestämningen används ett cylind- 
riskt, stabilt kopparkärl med en inre diameter av ca 
18 cm och höjd 18 cm samt med en plåttjocklek av 
4 mm. Kärlets rymd var 4 515 cm? och dess vikt tomt 
4928 g. Det fylldes med kalk genom en tratt, vilken 
var monterad på ett stativ, så att avståndet mellan 
trattens nedre ände och kärlets övre kant var 20 cm. 
Trattrörets inre diameter var 2 cm. Sedan kärlet fyllts 
med råge komprimerades den löst ifyllda kalken ge- 
nom:40 slag med en plexiglashammare, fördelade på 
fyra punkter runt kärlets övre, falsförsedda kant. Där- 
efter fylldes kärlet på nytt med råge och utsattes för 
ytterligare 10 slag, på sätt som förut nämnts. För att 
samma storleksordning skulle erhållas på slagen, var 
hammaren uppmonterad på ett stativ, där den sväng- 
de kring en horisontell axel i änden på skaftet. Vid 
slagen släpptes den från en fixerad utgångsvinkel. 
Efter komprimeringen avskrapades rågen med en stål- 
linjal och kärlet vägdes.» (Avskrift av intyg nr 
48.479.) ; 

Vid Chalmers Provningsanstalt använder man sig 
av Böhmes apparat (fig. 1). Provningsförfarandet är 
normerat i Tyskland i DIN 1060, Baukalk, Juli 1955. 

Apparaten består av en övre påfyllningstratt, ett 
> mellanstycke och ett nedre 1 liters mätkärl. I botten 
| på pafyliningstratten finns en klaff, som är tillstängd 
då bindemedlet påfylls. (Fig. 2.) Därefter trycker 
man på hävarmen, varvid klaffen faller ned och bin- 
demedlet hamnar i mätkärlet. Efter 2 minuter av- 


1 Puts- och Murbrukslaboratoriet, Stockholm 


Ovan: Fig. 1. Apparater för bestämning av volymvikten på binde. 
medel för puts- och murbruk. Den vänstra apparaten användes vid 
Statens Provningsanstalt. Den högra är Böhmes apparat, som är 
normerad i DIN 1060 


Above: Fig. 1. Devices for determining the bulk density of matrices for 
plaster and mortar. The left device is used at the Statens Provningsanstalt. 
The right one is Böhme's apparatus, which is standardized in the german 
DIN 1060 


Nedan: Fig. 2. Principskiss för volymviktsbestämning enligt DIN 1060 
med Böhmes apparat 


Below: Fig. 2. Elementary sketch for the bulk density determination with 
Béhme’s apparatus 
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skiljer man med ett grepp påfyllningstratten och mel- 
lanstycket från mätkärlet. Den råge, som bildats, stry- 
kes av med en linjal, varefter mätkärlet vägs. Försö- 
ket skall utföras 3 gånger med nytt material för varje 
gång och blir skillnaden mer än 10 g, skall bestäm- 
ningen utföras 2 gånger till. Medelvärdet av de tre 
vägningarna som ligger närmast varandra, anges som 
provets litervikt. 

Före påfyllningen har bindemedlet siktats genom 
1,2 mm:s sikt, och därefter torkats vid 105° C. 

Volymvikterna enligt detta förfaringssätt blir lägre 
än de, som är utförda enligt Statens Provningsanstalts 
metod. 


PROVNINGSRESULTAT 


Puts- och Murbrukslaboratoriet (PML) har samman- 
ställt resultat från en serie volymviktsbestämningar, 
som är utförda i början av detta år enligt de två me- 
toderna. Resultaten från fyra olika laboratorier härrör 
sig från material i en och samma säck bindemedel, 
uttagen och neddelad av neutral provtagare. 


Tabell 1. Volymvikt eller litervikt 


Statens 
Provn. anst. DIN 1060 
Bindemedel metod 
2 Bundes- 
S. P1 PML | CaP RME aa 
Kalcitkalk Al 0,65 0,66 0,50 | 0,53 
Kalcitkalk Bie 40;609 40357 0,46 0,48 0,471 
Hydraulisk kalk A} 0,62 — 0,49 0,49 0,485 
Hydraulisk kalk B} 0,74 0,70 | 0,61 0,59 0,602 
Hydraulisk kalk Cl 0,71 0,66 | 0,57 0,55 0,559 
KC 21 At 0,90 0,85 O7Oml KON 
KC 21 Bite O1> 0591 0,78 0,77 0,777 
Murcement Al 1,06 1,05 0,89 0,88 
Murcement Bi 1095 S512 0,92 0,92 
Murcement C} 1,09 1,04 0,90 0,90 


1 Statens Provningsanstalts intyg nr 48 478 och 48 479 

2 Chalmers Provningsanstalts intyg nr 82 722 

3 Bundesverband der Deutschen Kalkindustrie E. V. 2/2 1959 
Bestamningen endast utförd pa angivna bindemedel 


Volymviktsbestämningen enligt DIN 1060 bör ge 
lägre värde än Statens Provningsanstalts metod, efter- 
som bindemedlet är torkat och endast blir packat ge- 
nom fallet från påfyllningstratten till mätkärlet. Ta- 
bell 1 visar också, att så är fallet. Vid denna under- 
sökning är värdena enligt DIN 1060 mellan 20-25 % 
lägre än Statens Provningsanstalts. Ordningsföljden 
mellan bindemedlen ordnade från lägsta till högsta 
volymvikt är densamma vid båda metoderna. 

Enligt DIN 1060 är som ovan nämnts bindemedlet 
torkat vid 105” C, men Chalmers Provningsanstalt 
och Puts- och Murbrukslaboratoriet har även vid 
samma tillfälle utfört volymviktsbestämningar med 
Böhmes apparat på siktat men ej torkat prov. 

Av tabell 2 framgår som väntat, att det otorkade 
provet ger högre volymviktsvärde än det torkade, 
men trots detta är fortfarande volymvikten från Sta- 
tens Provningsanstalt högst, vilket beror på att binde- 
medlet vid denna metod blir något komprimerat ge- 
nom de upprepade hammarslagen. 
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Tabell 2. Volymvikt 


SS See eee 


Otorkat prov Torkat prov 

Bindemedel Bohmes apparat DIN 1060 

medelvarde 

(CR: PML | 

EE EP ee ee ee en one en 
Kalcitkalk A 0,58 0,55 0,52 
Kalcitkalk B 0,50 0,50 0,47 
Hydraulisk kalk <A 0,52 0,52 0,49 
Hydraulisk kalk B 0,65 0,64 0,60 
Hydraulisk kalk C 0,58 0,60 0,56 
KC 21 A 0,77 0,75 0,71 
KC 21 B 0,85 0,82 0,78 
Murcement A 0,95 0,93 0,88 
Murcement B 1,01 0,99 0,92 
Murcement (& 0,98 0,94 0,90 

SLUTSATSER 


Undersökningen har visat, att man får olika volym- 
vikter på bindemedel beroende på vilken metod man 
väljer. Volymvikten är helt beroende av packnings- 
graden hos bindemedlet. Därför behöver det ej vara 
något som helst fel, att man får olika volymvikter 
med olika metoder. Något absolut riktigt värde finns 
ej. Puts- och Murbrukslaboratoriet har sammanställt 
för- och nackdelarna hos de två metoderna. 


Fördelar Nackdelar 
Statens Volymvikten motsva- Metoden är ej publi- 
Provnings- rar närmast det värde cerad. Jämförande 
man får vid uppmät- provningar med andra 
anstalts 2 : 3 ; ; 5 
ning i en hink på en __laboratorier har ej ut- 
metod arbetsplats. förts. Spridningen av 
försöksresultaten syns 
vara större än för DIN 
1060. 
DIN 1060 Provningsmetoden är Andring av nu gällan- 


normerad i Tyskland 
och härvid har tillför- 
litligheten provats un- 
der en relativt lång tid. 
Torkningen av binde- 


de volymförhållanden 
måste £enomföras. 
T. ex. kalkbruk 1:4 
andras till 1:3 och mur- 
cement 1:4 till 1:3,5. 


medlet förbättrar sä- 
kerligen noggrannhe- 
ten. 


Önskemålet från allmänhetens och myndigheternas 
sida har varit, att kunna räkna med en volymvikt, 
som nära nog överensstämmer med den man får på 
en arbetsplats. 

Det syns ej vara lämpligt, att man i Sverige har 
två metoder, som ger olika värden vid bestämning 
av ett bindemedels volymvikt. 

Det syns ej heller vara lämpligt, att man på grund 
av en ny volymviktsmetod ändrar på fastställda och 
traditionsbundna volymförhållanden mellan bindeme- 
del och sand. 

På grund härav finns det enligt vår mening i stort 
sett endast två vägar att lösa volymviktsproblemet. 

Antingen fastställs, efter vissa smärre korrektioner, 
Statens provningsanstalts provningsförfarande som of- 
ficiell provningsmetod, eller utförs bestämningen en- 
ligt DIN 1060, varvid det erhållna värdet multiplice- 
ras med en faktor, så att volymvikten överensstäm- 
mer med den, som erhålls på en byggnadsplats. 


SMÅHUSGRUPPEN 


Piyehtoring coh fe Fecdeek lenge 


Ay ingenjör Curt Pertoft 


Vi kan väl redan nu påstå att gruppbyggandet av 
småhus gett positiva resultat, resultat som måste ses 
inte enbart från ekonomisk synpunkt. Man måste 
också ta hänsyn till våra möjligheter att med befint- 
liga resurser tillfredsställa den ökade efterfrågan på 
småhus. 

Att bygga i grupp ger rationaliseringsmöjligheter 
som vi inte har, när vi bygger enstaka hus. Men vi 
får inte tro, att om vi bara upprepar husen ett till- 
räckligt antal gånger man har skapat förutsättningar 
för en rationell produktion. Vi måste gå vidare och 
skapa förutsättningar för en produktion i industriell 
- mening. 

Ser vi på företag inom andra industrigrenar mär- 
ker vi här en strävan efter 
att lägga upp produktionen i långa serier 


att ge produktionen en form och konstruktion som gyn- 
nar en industriell tillverkning 


att välja rätt material till produkten. 

Allt talar för att dessa principer även går att till- 
_lampa i smahusbyggandet. Men vi måste slå fast, att 
det först och främst krävs förutsättningar för en in- 
dustriell produktion innan en sådan produktion kan 
genomföras-på arbetsplatsen: 

Återvänder vi till industrimannens krav på sin pro- 
duktion och försöker tillämpa dem på småhusbyg- 
gandet kan vi konstatera 
att långa serier kan nås genom att man tillämpar en 
konsekvent uppbyggnad av husen. På så sätt upp- 
repas de olika arbetsmomenten i en lång följd. I vårt 
företag har vi konstaterat att det för vissa arbeten 
inte behövs särskilt långa serier för att nå en bety- 
dande produktionshöjning. Långa serier behöver alit- 
så inte innebära att man på ett område med 100- 
tals hus bygger exakt lika byggnadskroppar. 
ge produkten en form och konstruktion som gynnar 
en industriell tillverkning är något som ingen bör 
ha råd att låta bli. Varje detalj bör om möjligt kunna 
färdigställas i ett arbetsmoment. 
välja naturliga materialsammansättningar och mått- 
samordnat material är en tredje viktig faktor, som 
inte endast gynnar produktionen utan även under- 
lättar det framtida underhållet. 

Vi måste även konstatera vilka personer som ingår 
i produktionskedjan. 

_ Att pris och produktionssätt till stor del bestäms 

redan på ritbordet är ingen nyhet, att materialtillver- 
karen påverkar arbetsmetoder är inte heller något 
nytt. Inom industrien i övrigt talar man om att pro- 
duktionskedjan består av formgivare, konstruktör, 
tillverkare och materialleverantör. I vår bransch skul- 
Je den i så fall omfatta: arkitekt, konstruktör, entrep- 
renör, materialleverantörer och finansmannen — bank- 
mannen. 

Samtliga som arbetar i produktionskedjan har ju 
fullt naturligt en gemensam strävan, nämligen att få 
en nöjd och belåten kund. Detta är och har alltid 
” varit det enklaste sättet att få sina produkter sålda. 
Men någon måste väl föra befälet och jag hoppas, 
att det inte låter förmätet om jag föreslår att bygg- 


+ 


at 


+ 


at 


~ miistaren far göra detta med sakkunning assistens av 


1 Anförande vid Byggforskningens smahuskonferens den 
11 februari 1959 


de övriga ledamöterna i produktionskedjan. I prakti- 
ken ar det väl ändå så, att byggmästaren är mest 
lämpad att bära både det ekonomiska och tekniska 
ansvaret. Dessutom har han genom sin intima kon- 
takt både med projektör och arbetsplats största möj- 
lighet att snabbt pumpa runt erfarenheter. 

Jag har nu försökt ange krav på en industriell pro- 
duktion och även utnämnt en befälhavare i produk- 
tionskedjan. Låt oss nu gå över till en del problem, 
som närmare behöver skärskådas. Jag har tidigare 
sagt, att innan en industriell produktion kommer till 
stånd måste det finnas förutsättningar för den. Det 
är väl närmats här det klickar. Låt oss ta några 
exempel: 


Först husens utformning och planlösning. 

Är det riktigt att folk bör bo annorlunda i Häl- 
singborg än i Malmö? Finns det överhuvudtaget nå- 
gon motivering för det tyckande, som enligt min me- 
ning i dag präglar husritandet? Vore det inte här 
plats för en insats av t. ex. Byggforskningen för att ta 
reda på vilka naturliga krav som bör ställas på en 
god bostad. De synpunkter man då kommer fram till 
bör enligt min åsikt pumpas ut till konsumenter, myn- 
digheter och producenter genom upplysning och pro- 
paganda. Gärna även genom kritik av färdiga pro- 
jekt. Hur man kan gå tillväga och vilka resultat man 
kan nå har väl Svenska Slöjdföreningen visat på ett 
strålande sätt. Slöjdföreningen har arbetat på ett sätt 
som utan tvekan är mångdubbelt bättre än statliga 
minimibestämmelser. 

Vi behöver anpassning av centrala och lokala myn- 
digheters bestämmelser och tolkning av bestämmel- 
ser. I praktisk verksamhet har vi kunnat konstatera 
att ett eget hem på ena orten blivit ca 2 000 kronor 
dyrare än på en annan ort. Avståndet mellan orterna 
är 16 km. 2 000 kronor är mycket pengar då de helt 
slår igenom i den egna insatsen. Som vanligt, höll jag 
på att säga, var det här den sanitära installationen 
som var den största syndabocken. Skulle inte våra 
myndigheter kunna tänka sig frihet under ansvar ge- 
nom att låta ansvarsmedvetna företag få större frihet. 
Vi vet ju att trots allt beror inte den goda produkten 
på kontrollen utan på det ansvar tillverkaren känner. 

När vi ändå talar om bestämmelser är det inte 
utan att man skulle vilja-önska, att om vi har fått en 
bestämmelse så låt den få vara i fred åtminstone en 
tid. Det förekommer alltför mycket ändringar för 
att det skall bli någon arbetsro. Låt oss också i god 
tid dvs. ett halvår i förväg få veta om ett projekt får 
byggas eller ej. 

Vi behöver specialutbildade projektörer som kan 
omsätta konsumentens önskemål i industriell produk- 
tion genom att ge önskemålen lämplig form och kon- 
struktion. Ändringar sedan projektet påbörjats bör 
bannlysas. Det kan mycket väl vara en god idé, som 
motivera ändringen, men idén blir inte sämre om 
den får ligga till sig till nästa projekt. 

Vi vill se större intresse från materialindustriens 
sida. Materialindustrien har stora resurser i form av 
kemister och laboratorier, som kan göra oss stora 
tjänster. Men materialindustriens män måste ut på 
arbetsplasen och ta reda på hur materialet används 
och vilka krav som ställs på materialet. Som exem- 
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pel kan man ta färdigmålade inredningar. Hade fab- 
rikanten studerat hur man arbetar med dessa på ar- 
betsplatsen skulle han utan tvekan ha ökat sin kon- 
kurrenskraft genom att ge anvisningar på en vetti- 
gare fastsättning och därmed nått en väsentlig pro- 
duktionshöjning. Ett annat exempel är våra tillverkare 
av värmeledningspannor. Har någon lyckats få klart 
besked om vilket oljeeldningsaggregat som passar till 
den eller den pannan? Att visa, instruera och öva är 
en gammal god regel när det gäller att lära bort nå- 
gonting. Materialindustrien har i många fall inte hun- 
nit längre än till att visa — tyvärr. 

Ett mera anpassningsbart lönesystem är ett allmänt 
önskemål men det skulle ha särskilt stor betydelse 
vid småhusproduktionen. 

Att intressera väderlekstjänst för att lämna relativt 
säkra veckoprognoser är ett annat önskemål. För 
produktionen skulle det vara av stor betydelse att 
kunna detaljplanera en vecka framåt. 

Jag har här uttalat en del önskemål om 

preciserade krav på bostaden 

anpassning av bestämmelser 

specialutbildade projektörer 

större intresse från materialindustrien 

anpassningsbart lönesystem 

veckoprognoser om vädret. 

Många tycker säkert att dessa önskemål är rena 
utopier, men varför det? Om vi alla enas om att en 
industriell produktion till konsumentens fromma är 
ett gemensamt mål har vi löst det väsentligaste och 
vi kan var och en bidra till en positiv utveckling mot 
detta mål. 

Om man försöker sig på en arbetsfördelning efter- 
som den mer eller mindre efterlysts i programmet 
skulle den kanske kunna vara att Byggforskningen 
tog hand om konsumentfrågorna t. ex. kraven på bo- 
staden och husets driftsekonomiska frågor och att 
t. ex. Teknologföreningen tog hand om samordning 
av bestämmelserna. Våra högskolor får se till att vi 
får fram duktiga projektörer och sedan kommer sä- 
kerligen byggnadsindustrien att se till att produktio- 
nen flyter i fri stimulerande konkurrens. 

Nu frågar sig antagligen en del: »men hur sker upp- 
handlingen?» Låt oss då återvända till vår numera 
gamle gode vän industrimannen. Han vet att kunden 
vill ha full valuta för sina pengar, en vara som fyller 
de krav kunden ställer och en god service. Är då inte 
det enklaste att låta olika företag erbjuda sina tjäns- 
ter och produkter; kunden får välja och väljer säker- 
ligen oftast rätt. 

Så till slut vill jag poängtera att gruppbyggandets 
väsentligaste problem inte är av teknisk natur utan 
av administrativ och organisatorisk art. 


EN SMÅHUSKONFERENS 


med tonvikt på arkitektfrågor anordnades av Bygg- 
forskningen den 11 februari. 

Docent Lennart Holm talade först om ämnet »Från 
stuga till smahusstad», vilket avses bli mottot för ett 
utställningsprojekt och ett utredningsprogram. Det 
pågår ett stort arbete för att precisera kraven på bo- 
städerna, sade han. Formerna måste bli annorlunda. 

Ingenjör Curt Pertoft höll ett anförande om små- 
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husgruppens projektering och produktion. Anföran- 
det publiceras ovan. 

Lantmätare Östen Hernbäck skildrade de stora dif- 
ferenserna i exploateringskostnader mellan olika or- 
ter. Differenserna har kommit fram vid en under- 
sökning som bostadsstyrelsen gjort. I ena fallet var 
t. ex. denna kostnad 10 180 kr per tomt, medan den 
var 1750 kr i ett annat. 

Arkitekt SAR Erik Dahlberg beklagade att tradi- 
tionen att kunna sköta »kattgluggar» gått förlorad, 
vilket inte är bra för de nu allt vanligare »torpar- 
bjälklagen». Han påpekade också det förnuftiga i att 
amerikanarna gjort villapannorna sådana att de kan 
tas in i möblerade rum, något som vi borde ta efter. 

Docent Lennart Holm återkom med ett anförande 
av småhusens planlösning och redovisade i sin sta- 
tistik från åren 1950-357 hur stor del av husen, som 
byggts i korsplanstyp, hjärtväggstyp osv. Våra bo- 
stadshus är planerade för att tillmötesgå en primitiv 
uppvärmningsteknik, påpekade docenten. 

Arkitekt SAR Lars Agren presenterade ett utred- 
ningsprogram avseende småhusens möjligheter i 
svenskt stadsbyggande. Radhusen är billiga enfamiljs- 
hus men dyra flerfamiljshus. Generalplanekostna- 
derna börjar nu dyka upp som det väsentliga argu- 
mentet i diskussionen för och emot småhus, hävdade 
föredragshållaren. Vi måste därför söka oss fram till 
koncentrerade bebyggelsetyper. 

Professor Sune Lindström berättade om sitt pro- 
gram för en utredning om de standardmässiga och 
ekonomiska konsekvenserna av en omfattande små- 
husbebyggelse. I utredningen skall bl. a. diskuteras 
betydelsefulla faktorer sådana som gångavstånd, ute- 
rummets mått, om bilen skall härbärgeras i huset eller 
en bit ifrån, om husen skall uppvärmas enskilt eller 
från gemensamhetsanläggningar. 

I den efterföljande diskussionen undrade civil- 
ingenjör Kurt Månsson om vi i stället för bostads- 
styrelsens favoritlimpa nu skall fa en favoritskiva. 
Civilingenjör Nils Holmqvist trodde inte längre på 
regelhuset. Det är för många små detaljer, som spric- 
ker. Civilingenjör Bo Bouvin erkände att byggnads- 
företagarna ännu inte vet riktigt hur problemet små- 
husbyggande skall angripas från deras synpunkt. 


Börge Algers 


Låghusstad, där varje hus har sitt skyddade uterum, trafiken löper 
utanför murarna och man rör sig till fots på gator och torg av lämplig 
storlek för fotgängaren. (Från utställningen ,,Die Stadt von Morgen’’ 
pa Interbau i Berlin 1957) 


The city of low buildings, where each house has a sheltered outside area, 
the traffic runs outside the walls and people go by foot in streets and places 
suitably designed for pedestrians. (From the "Die Stadt von Morgen”’ exhi- 
bition in Interbau in Berlin 1957) 


I Anvisningarna till byggnadsstadgan (BABS) är ned- 
böjningen av bostadsbjälklag på grund av en jämnt 
fördelad belastning p = 150 kg/m? maximerad till 1/500 
av spännvidden. Gränsvärdet för spännvidden (I) 
över vilket denna bestämmelse avgör bjälkdimensio- 
nerna är 

1/500 g +p 
Orin D 
dar oy ar tillåten b6jpakanning, E elasticitetsmo- 
dulen, A bjalkhdjden och g bjalklagets egenvikt. For 
ett lätt bjälklag, g = 60 kg/m’, och E = 10° kg/cm? 
samt ojn = 70 kg/cm? (T70) erhålls ering = 19,2 h, 
t. ex. 3,4 m vid 7” höga bjälkar. 


l gräns — 


- 4,8 Eh 


Tillåten nedbojning av punktlast 


I en rapport fran den norska byggforskningen [1] jämför 
Henry Hansen den verkliga nedbojningen av 100 kg 
punktlast med en ur en gallup-unders6kning harledd 


_- »karaktar» av bjälklaget. Olika personer fick med tre 


svarsalternativ — tillfredsstallande (1), tveksamt (2) 
och otillfredsstallande (3) — ange sin uppfattning om 
styvheten av olika bjälklag, dels provbjalklag, dels 
bjälklag i färdiga hus (varvid husmors åsikt tillmattes 
huvudvikten). Bjälklag, som böjde ned 0,87 mm, er- 
höll »genomsnittskaraktaren» 1,5, dvs. mitt emellan 
tillfredsstallande och tveksamt. Utgående fran att detta 
betyg motsvarar »godkant» kan därefter största tillåten 
nedböjning av 100 kg sättas till 0,87 mm och en dimen- 
sioneringstabell upprättas. Ur denna återges här några 
värden för en kort, en »normal» och en lång spänn- 
vidd, tabell 1, kolumn 1—4. Här har också, för jämfö- 
relse med kraven i BABS, dessa bjälklags relativa ned- 
böjning, f/] av p = 150 kg/m?, och böjpåkänningen o 
av g +p = 210 kg/m? (lätt bjälklag) beräknats, ko- 
lumn 5 och 6. 


Tabell 1. Exempel på bjälklag enl. Hansen 


if Bjälkar Nedböj- | Böjspspän. 
Spann: : as. ningavp =|av g +p = 
vigd b xh cle | 991150 kg/m?| 210 kg/m? 
m tum cm tum Soll kg/cm? 
1 | 2 [STEN 5 | 6 
351 3 x 6 63 1 1/600 59 
3,1 ey <a 62 a 1/490 85 
4,0 Dla a8 63 1 1/560 61 
4,0 Be Tl 63 13/, | 1/450 66 
D2 INA 52) 1 1/530 55 
5;2 IDEER 66 17/4 1/420 70 


Genomsnittligt ger Hansens utgangsvarden samma 
resultat som BABS, men vid 1” golv ger bjälkdimen- 
sionerna (bjälkavståndet) nedböjningar på den »säkra» 
| sidan och vid 1744” golv nedböjningar på den »osäkra» 
— sidan. Nedböjningen av en punktlast (fp) är nämligen 


[1] Nedbeying av trebjelkelag av Henry Hansen. Norges 
_ byggforskningsinstitutt. Rapport Nr 26, Oslo 1958. (Aven 
särtryck Nr 28, Oslo 1958) 


NEDBOJNING AV TRABJALKLAS 


ee Cofcaresed. (URL 


DK 69.025.26:624.072.2 
beroende av lastfördelningen till intilliggande bjälkar, 
vilken bl.a. beror av golvtjockleken. Den reduceras 
med en koefficient x enligt 


1 
iin = “for (4 < *%< 1 vid N st bjälkar) 
dar fop betecknar nedbdjningen av en bjälke som far 


bara hela lasten (P) ensam. Om bjalkarna dimensioneras 
efter en av spännvidden oberoende nedböjning (tabell 1, 


Sp = 0,87 mm) far de troghetsmomentet I = konst - x I?. 


Den relativa nedbdjningen av jämnt fördelad last 
6) ar fop/l = f,/l = konst - B/I = konst - 2s Ett 
konstant fo,// (t. ex. 1/500) ar enligt detta inte den 
lämpligaste dimensioneringsforutsattningen. 

Hansens bjälklag anges vara dimensionerade med 
utgång fran att 6% far bli missnöjda med bjalklagets 
styvhet. Värdet är taget fran undersökningen med prov- 
bjälklag, där det visade sig att om genomsnittskarak- 
tären var 1,5 så angav 6 % av de tillfrågade karaktären 
3, icke tillfredsställande. Man kan kanske invända att 
det angivna sambandet mellan nedböjningen och 
antalet »missnöjda» är byggt på väl få förfrågningar, 
särskilt i färdiga hus. Detta inverkar emellertid inte 
på principen, och sambandet kan kontrolleras med 
kompletterande undersökningar, gärna också i Sverige. 

Osäkerheten i försöksmaterialet påpekas i rappor- 
ten. Däremot är inte diskuterat hur variationer i mate- 
rialegenskaperna och utförande påverkar det förvän- 
tade antalet missnöjda. I själva verket kan man med 
utgång från de givna förutsättningarna vänta sig att 
flera än 6% blir missnöjda med de föreslagna bjälk- 
lagen. Detta visar följande exempel i vilket för enkel- 
hets skull antagits att elasticitetsmodulen (E) är den 
enda variabeln. Hansens tabeller är baserade på ett 
medelvärde E = 120 000 kg/cm?. I verkligheten kom- 
mer E att variera, dels mellan bjälklagen (olika virkes- 
partier) och dels inom bjälklaget. Vi kan då räkna med 
6% missnöjda under följande två förutsättningar. 
(1) Spridningen av E är symmetrisk kring medelvärdet 
(2) Antalet missnöjda är proportionellt mot nedböj- 

ningen 
Den första förutsättningen kan antas uppfylld men inte 
den andra. Enligt Hansen ökar antalet missnöjda be- 
tydligt hastigare än proportionellt mot nedböjningen. 
Om av 100 st bjälklag hälften har E = 120 000, en 
fjärdedel E = 90 000 och en fjärdedel E = 150 000 
kg/cm?, erhålls 


EE reborn oo Mit 
st kg/cm? mm Hö st 
25 90 000 0,87 - 05 =e 28 6,75 
50 120 000 0,87 6 3 

Bee 150 000 0,87 - i = 0,70 1 _0,25 

100 10 


dvs. i detta exempel 10 % missnöjda. 
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Ueno rete wih T. v: Utförande av provbjalklag 


Left: Diag. of laboratory appa- 
ratus for testing of flooring 


T. v: Anordning vid laboratorie- 
mdssig provning av bjälklag 


Left: Construction of flooring 


Nedan: Resultat av nedbdjnings- 
mätningar vid punktlast. Ned- 
böjning på mitten av bjdlkarna 
vid placering av punktlast pa 
mellersta bjalken 


Below: Results of measuring the 
deflection under point load. De- 
flection at the centre of the beams 


fe 60 sn öm gbskats with the point load on the middle 


Snitt ov bjelkelaget m. golv, sprengning og himling joists 


05 


= 
Ss 


Nedboyning 1 mm. 
a 


N 
Ss 


25 


joists with herring-bone strutting 
joists with loose floor-boarding 


joists with loose floor-boarding 
and herring-bone strutting 
joists with nailed floor-boarding 
but without herring-bone strutting 
joits with nailed floor-board- 
ing} herring-bone strutting and 
plasterboard ceiling 


deal bjälkar med krysskolvnig 
— bjalklag med löst golv 


=... bjälklag med löst golv 
och krysskolvning 


— — bjällag med spikat golv 
och krysskolvning 


SAVE bjälklag med spikat golv 
utan kryssgolyvning 


Resse: bjälklag med spikat golv, 
kryssgolvning o. takpanel 
I ovanstående resonemang ar förutsatt att det i rappor- 
ten angivna sambandet mellan genomsnittligt bedömd 
karaktär och nedböjning avser uppmätt nedböjning. 
Det skulle också vara intressant att veta hur den kom- 
binerade svikten av golvet och bjälkarna kan påverka 
bedömningen. I praktiken existerar ett visst samband 
mellan bjalkavstandet (a) och golvets tröghetsmoment 
(tjocklek). På grund härav skulle Hansens bjälklags- 
dimensioner, som i ytterområdena är övervägande 
teoretiska, t.ex. 1” golv vid bjälkavståndet 127 cm, 
eventu>2llt behöva modifieras. 


Bjälkarnas samverkan 


När en punktlast P ställs pa bjälklaget över en 
bjälke får denna bära delen xP och resten, (1—x)P, 
förmedlas till de andra bjälkarna. Hansen visar med 
provbjälklag att golvets och takpanelens utförande 
(tjocklek, spikning) har större inflytande på lastfördel- 
ningen än en kolvning. Med utgång från ett fastspikat 
golv minskade kolvningen nedböjningen relativt obe- 
tydligt (5%) under det att en panel mot bjälkarnas 
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undersida minskade nedbdjningen 20 %. (Kolvningens 
betydelse ökar eventuellt vid större nedbdjning.) 

I rapporten är uttryck för x återgivna. I dessa ingår 
dels en konstant k, som beror av bjälklagets dimen- 
sioner, dels »inspänningsgraden» « för förbandet mellan 
golv och bjälkar. Med « = 0,4 anges för ett bjälklag 
med fem bjälkar: 

I + 1,9 + Ok? 
— SA3,57k + OS 


As 


Koefficienten « definieras inte. Här förutsätts 0 < « <1, 
ehuru « i rapporten även använts för att beteckna bjäl- 
karnas inspänning vid upplagen (se nedan), varvid « 
= 0,125, ej « = 1, motsvarar full inspänning. I ut- 
3 4 

oe dar J, (cm?) ar bjalkarnas 
tr6ghetsmoment och J, golvets troghetsmoment per 
breddenhet (cm*/cm). Hiarledningen är inte återgiven 
och forutsattningarna inte sa fullständigt angivna att 
man utan vidare kan bedöma vilka approximationer 
som beräkningarna inrymmer. Vad är t. ex. spånt- 
ningens inverkan på golvets styvhet och x? (Spåntens 
förmåga att överföra krafter vinkelrätt mot brädernas 
längdriktning och ett motsvarande böjande moment 
kan negligeras, men troligen inte spåntens förmåga att 
överföra avskärningskrafter, som ökar golvets styvhet 
mot vridande moment.) 

Riktigheten av de beräknade x-värdena har en viss 
betydelse för resonemanget om bjälkändarnas inspän- 
ning (x). Denna beräknades ur de vid bjälklagsunder- 
sökningarna mätta nedböjningarna (f) enligt 


KP 
f= EJ 
Med antagandet £ = 100000 kg/cm? erhölls 1 — 6x 


trycket för x är k = 


(1 — 6a) 


1 
= 196 Detta motsvarar 65 % av full inspanning 


(« = 0,125), vilket är osannolikt högt. I varje fall torde 
det vara svårt att få en så kraftig inspänning med ett 
spikförband. Sannolikt har, såsom Hansen framhåller, 
elasticitetsmodulens medelvärde varit högre. Med E 
= 120000 kg/cm? erhålls 50% av full inspänning, 
även detta ett anmärkningsvärt högt värde. Man 
frågar sig i detta sammanhang om tröghetsmomenten 
beräknats ur de nominella eller de verkliga bjälkdi- 
mensionerna och vart de teoretiska upplagen förlagts. 
Slutligen, om x beräknats till ett något för högt värde, 
dvs. om samverkan mellan bjälkarna varit större än 
beräknat, så blir det beräknade inspänningsmomentet 
motsvarande för stort. 


Sammanfattning 


I den norska undersökningen av träbjälklag behandlas 
två huvudfrågor: »Vilken nedböjning kan tillåtas» 
och »Vilka är nedböjningens komponenter och hur 
skall de beräknas». Kanske hade dessa frågor kunnat 
hållas mera isär i rapporten, som annars är trevligt 
skriven och väl illustrerad. Det grundläggande be- 
traktelsesättet: punktlast, ej jämnt fördelad last bör 
användas då svikten i ett bjälklag skall bedömas, samt 
undersökningens metodik och resultat bör ha intresse 
för svenska trähusbyggare, inte minst vid dimensione- 
ring av »byggda», limmade bjälkar eller bjälklagsele- 
ment. Bengt Norén 


fr en g e rta k ger ett fysiologiskt riktigt 


inomhusklimat 


Strålningsvärme i förening med möjligheter till kylning, dragfri ventilation, 
lämplig akustikbehandling och minimal neddamning genom minskad luft- 
rorelse ger ett stimulerande arbetsklimat. Frengerkonstruktionen fyller alla 
dessa krav bättre än något annat system. 


Att använda frengersystemet med uppvärmning och ventilation skilda åt är 
inte endast med hänsyn till de rent praktiska kraven på värme och ven- 
tilation den riktigaste utformningen. Principen ger dessutom den mest eko- 
nomiska lösningen både beträffande anläggnings- och driftkostnader. 


Direkt kontakt mellan värmeförande rör och aluminiumkassetter är förut- 
sättningen för frengertakets överlägsna funktion. 


frengertak 


för KONTOR - VARUHUS - BU- 
TIKER - BANKER - RESTAU- 
RANGER - SAMLINGSLOKALER - 
SKOLOR - SJUKHUS - LABORA- 
TORIER - BIOGRAFER M. M. 


vdrmestrips 


för ekonomisk stralningsuppvarmning 
av VERKSTADSHALLAR - LAGER- 
LOKALER - MASSHALLAR -« 
SPORTHALLAR M. M. 


a 
. 


Rakna redan 
fran början 
med 


gertak 


system for STRALNINGS- 


VÄRME - KYLNING - 


VENTILATION - AKUS- 


TIKBEHANDLING. 


. Kassetter av 0,9 mm pressad aluminium- 


plat garanterar plant tak, ger goda 


förutsättningar för takets 4 funktioner. 


. Delrör @ 22/18 mm. Är även bärande 


stomme för kassetterna. 


. Samlingsrör 25 X 25 X 2 mm. 
. Isolering av högsta kvalitet direkt pa kas- 


setterna ger effektiv värmeisolering och 
Jjudabsorption. 


. Isoleringsskal. 
. Tilloppsledning. 


7. Returledning genom vilken även utluftningen 


EDs 


I2. 


Ta 


i regel sker. 


: Inblåsning av ventilationsluft genom fren- 


gertakets spalter eliminerar risk för drag 
och medför minimal nedsmutsning av taket. 


. Bvakueringskanal. 
. Elarmatur väljs antingen infälld eller fri- 


hängande. 

Luftevakuering i fönsterbänken eliminerar 
kallras från fönster, evakuerar förbrukad 
luft i rummets kallaste del. 

Stabil anslutningslist mot vägg: av alu- 
miniumprofil i långa längder, få skarvar. 
Olika typer tillverkas i standard. 

Ratt för reglering av rumstemperaturen. 


Clips håller kassetterna i rätt läge och 
gör det lätt att montera och demontera en 
kassett oberoende av de intilliggande. Styr- 
vårta ger rätt spalt för inblåsning av luft 
mellan Rassetterna. 


NORDISKA VÄRME- OCH VENTILATIONSAKTIEBOLAGET VÄ R M FE B 0) LA G E T 


Box 5140 Göteborg 5, tel. 27 50 40 


Försäljningskontor i Stockholm, Hamngatan 24, tel. 21 40 70, 21 4072 
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varme-e 


Varmeekonomin ar i brannpunkten som aldrig 
forr! Tekniker och ekonomer har i dagarna sla- 
git larm i press och radio. Husqvarna-koncer- 
nens pannexpertis i Norrahammar presenterar 
pannan, som innebär en bättre värmeekonomi. 


Direktör HARALD CARLSTRÖM har ordet: 
”... Ni vill naturligtvis betala för den värme, Ni 


verkligen behöver. Och inte för den, som följer 
med röken ut i skorstenen. Men vet landets 
alla fastighetsägare, att förra bränsleåret kosta- 
de en miljard? Och att halva den miljarden gick 
skorstensvägen på grund av oekonomisk eldning? 
Vi vill söka WV araiite till ratta med missiorhallan 
det och ar nu klara med UEG — storpanna, som 
innebar ett nvtt panntankande.” 


* UEG — den NYA storpannan 


UEG ar en helt gjuten varmepanna, utformad 
for hogbelastning upptill 25.000 kcal/h m? eller 
mera. 


Sektionsbyggd saval i magasins- som konvek- 
tionsdel vardefullt och bekvamt bade vid 
nyanläggningar, utökningar och pannbyten. 
Vattenkyld magasinsbotten alternativt vattenkyld 
rost samt sekundarstralare — ökat varmeupp- 
tag, minskade stralningsforluster. 


For front- eller toppmonterad brännare — även 
i kombination med fasta branslen. Renslock med 
fullstandig tatning. 


For sjalvdrag eller med pabyggd rokgasflakt. 


Hog belastning = minskat platshehov — gynn- 
samt pris. 

Effektomrade: 180 Mcal/h — 2.000 Mcal/h 
eae Did. SJÄlvdrag on ass). +4. ce 00% 


m. rokgasflakt (hogeffekt) 90% 


Begär uppgifter och offerter för uktuclla anläggningar 


FOR BÄTTRE VÄRMEEKONOMI NORRAHAMMAR NORDENS PANNCENTRAL 
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Bild fran Norrahammars laboratorium. 


konomi- 
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; NYTT VÄGGMATERIAL I USA 


i Som en industriell sevardhet rubricerar 
| tidskriften Du Pont Magazine i sitt ok- 


| miljondollarkomplex, som nyligen far- 
digstallts för IBM:s räkning i minne- 

sotastaden Rochester. Det vaggmaterial, 
[som därvid kommit till användning i 
byggnaderna och som tillverkats under 
i medverkan av Du Pont-företaget, sätter 
i hög grad sin prägel på komplexet. 

Anläggningen har projekterats av ar- 

I kitekten John Dinkeloo i en av de le- 
i dande arkitektfirmorna inom området, 
| Eero Saarinen & Co., Bloomfield Hills, 
I Michigan. 
' Byggnaderna, som är sinsemellan sam- 
Hä mankopplade för att medge passage men 
samtidigt grupperade så, att alla sidor 
I får dagsljus, har väggar av plattor i 
i ljust och mörkt blått mellan stående 
I Spröjsar av obehandlad aluminium. Det 
H vertikala mönster, som härigenom bil- 
das, bryter på ett tilltalande sätt av mot 
byggnadernas långsträckta, horisontella 
linjer. 

Väggelementen består av plattor av 
asbestcement, på ömse sidor klädda med 
porslinsemaljerade aluminiumskivor. De 
förekommer i såväl byggnadernas inner- 
som ytterväggar. Värmeisoleringsförmå- 
gan hos väggplattan, som är mindre än 
en halv tum tjock, uppges vara lika god 
som hos en »flera tum tjock tegelvägg>. 
Emaljeringen, som kan göras i vilken 
färg som helst, ger enligt tidskriften en 
4 underhållsfri väggyta. Skulle ytan av 
någon anledning skadas, uppstår -ingen 
fortgående avflagning av emaljen, ef- 
tersom aluminium inte rostar och risk 
| för osynlig rost finns tydligen inte hel- 
ler. 

I Vid monteringen sättes väggelement 
| och fönster in mellan de vertikala spröj- 
I sarna och horisontella aluminiumlister. 
| Elementen som är 1,20 m breda förses 
| därvid med tätningslister av syntetiskt 
| gummi. 

| De nya IBM-byggnaderna uppfördes 
| under 1958 och anläggningen invigdes i 
I november samma ar. 

| Lars Rosengren 


; NYA MINIMINORMER FÖR EGNAHEM I USA 


| I tidskriften House & Home, nov. 1958, 
| presenteras de nya byggnadsbestämmel- 
| ser, som i slutet av 1958 utgivits av 
| FHA (Family Houses Agency), en ame- 
| rikansk motsvarighet till bostadsstyrelsen 
har i Sverige. 

Bestämmelserna, benämnda MPS (Mi- 
I nimum Property Standards for one- 
| and two-family houses) (Miniminormer 
| för en- och trafamiljshus), omfattar en 
» bok på 300 sidor och är resultatet av 


| tober—-novembernummer 1958 det mang-~ 


Exteriör av IBM:s nya anläggning i Rochester, USA 


en treårig utredning med syfte att mo- dare skall pa tomten finnas utrymme 
dernisera och förenkla tidigare gällande för torkning av tvätt, planteringar, ute- 
bestämmelser med hänsyn till erfaren- plats o. d. Föreskrifternas ändrade ut- 
heter som gjorts under de senaste åren. formning är tydligen avsedd att möj- 

En väsentlig nyhet är att MPS inne- = liggöra större anpassning till lokala för- 
håller föreskrifter, som är entydiga för <hållanden. 


hela landet, medan tidigare gällde sepa- Kravet på allmänna förrådsutrymmen 
rata bestämmelser för 28 olika regio- i enfamiljshus har höjts från 4 till 5,5 
ner. m? jämte 2 m? per sovrum (tidigare 1,5 


En del exempel ur de nya normerna: m?). Trots ökningen har FHA tagit hän- 

De tidigare minimikraven för det s. k. syn till byggnadsföretagarnas synpunk- 
bashuset har uppgivits. Medan hittills ter. En undersökning av efterkrigstidens 
gällt såsom absolut minimum, att varje hus har nämligen visat, att ökningen 
bostad skall innehålla minst 3 bonings- borde ha varit ytterligare ca 50 %. 
rum jämte badrum, skall nu gälla 2 I fråga om förvaringsutrymmen i kök 
boningsrum och ett badrum. I tvåfa- föreskriver MPS ett generellt minimum. 
miljshus behöver dock endast ena lägen- Förut gällde, att dessa utrymmen skulle 
heten uppfylla detta villkor. ökas med antalet sovrum. 

Minimistorleken för sovrum har ökats Ändrade bestämmelser om boningsrum 
från 6,3 kvm till 7,2 kvm. Sovrums- i under-(souterräng)våning medför, att 
ytan far för övrigt fördelas fritt mellan sådant rum nu kan förläggas lägre i 


de olika rummen. förhållande till markytan än tidigare. 

total Beträffande tvättstugor och andra se- 

vard. rum matrum kök sovr. yta kundära utrymmen har kravet på dags- 

kvm kvm kvm kvm ljus eftergivits, vilket alltså innebär, att 

Lägenhet dessa lokaler kan placeras helt inuti 
med 1 byggnaden. 

sovrum 14,5 2 5,4 10,8 MPS upptar dessutom ändrade ford- 

Tärenhet ringar på t. ex. betong, trävirke, värme- 

ENE isolering, utförandet av grundplattor, 


armering etc. samt på kvalitet och stor- 
lek hos varmvattencisterner, sopkärl 
m. m. 

Som allmänt omdöme kan enligt 
House & Home sägas, att FHA med 
de nya normerna funnit en väl avvägd 
kompromiss mellan 4 ena sidan bygg- 
nadsföretagarnas önskemål — vilka i 
en del fall kan leda till kvalitetsförsäm- 
ringar eller i andra till orimliga kost- 


sovrum 16,2 9,9 Tae 34,2 


Tidigare bestämmelser angående tomt- 
storleken har haft 450 kvm som mini- 
mum för fristående hus, 315 kvm för 
hus i öppet byggnadssätt, sammanbygg- 
da i tomtgränsen, samt for gavelenheter 
i radhus och slutligen 145 kvm för öv- 
riga radhusenheter. De nya bestammel- 
serna ställer följande villkor på tomt- 


storleken: det lokala förmedlingsorganet Soe pe nh ae a ee ee 
skall anse tomten säljbar, tomtstorleken por CBU AS OCR NOVO EAS TMV ROIS CIES 
fordringar. 


far inte verka nedsättande pa värdet 
hos den omgivande bebyggelsen, bestam- 
melser om tillaten byggnadsyta och av- 
stand till tomtgrans skall uppfyllas. Vi- Lars Rosengren 


De nya bestämmelserna är avsedda att 
gälla fr. o. m. april eller maj i år. 
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MÄRKLIGT HANGARBYGGE I ENGLAND 


I Abingdon i England pågår f. n. en- 
ligt The Architects’ Journal, jan. 1959, 
uppförandet av en större hangarbygg- 
nad, varvid taket först görs helt färdigt 
på marken och därefter lyfts upp på 
pelare. 

Hangaren byggs i tre monoliter och 
taket på var och en av dessa består av 
tre bredvid varandra liggande cylind- 
riska skal av förspänd betong «bild 1). 
Förspänningen sker enligt Freyssinet- 
systemet och skalen, som gjuts med 
glidform, har i hjässan en tjocklek av 
ca 8 cm och vid upplagen ca 12 cm. 
Upplagen består av längsgående lådbal- 
kar och de tre skalens gavlar samman- 
binds dessutom i ändarna av höga be- 
tongbalkar. Varje monolit upptar en yta 
av 5535 m och taket bars upp av 
fyra hörnpelare (bild 2). Hela takkon- 
struktionen väger ca 1 400 ton. 

Pelarna, som har ett tvärsnitt av ca 
1,35 x 1,05 m, är sammansatta av T- 
formade block för att underlätta lyft- Ovan: Bild 1 
ningen, vilken utförs med hjälp av fyra 
stycken 200-tons domkrafter. Under lyft- 
ningen sätts T-blocken in parvis över 
domkrafterna tills taket kommit upp i 
rätt höjd, 14 m över marken. Stagli- 
nor från taket till marken används un- 
der arbetets gang för att klara ev. Vind- — Nedan: Bild 2 
krafter o. d. I ett hålrum i mitten av 
varje pelare skjuts in ett antal arme- 
ringsstänger och skarvas efter hand. 
Armeringsstängerna förankras och spänns 
för att åstadkomma tillräcklig samver- 
kan mellan T-blocken. Kärnan fylls 
slutligen och speciella block sätts in 
närmast marken i stället för domkraf- 
terna. (Bild 3) 

Lyftningen av det första taket syssel- 
satte 30 man och utfördes på en vecka. 

Byggnaden har konstruerats av fir- 
morna John Laing och Ove Arup and 
Partners och den uppförs åt Beverleys 
and Britannias of Transport Commands. 


T. h: Bild 3 


Lars Rosengren 


NYTT | FORSPAND BETONG 


Fackverkskonstruktioner i prefabrice- fran Gatwich Airport (söder om Lon- 
rad och forspand betong blir allt van- don). Ur »Architectural Record». 
ligare utomlands. Vidstaéende exempel BAs 


TOP BOOM 


=— TATA 
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PRECAST UNITS FITTED AFTER LIFTING 
AND LINING UP SECONDARY BEAMS 


FINISHED FLOOR LEVEL 


FINISHED FLOOR LEVEL 
| — ee 


Cross-section of hangar showing side elevation of secondary beam, 
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Utvecklingen inom belysningsomradet 


| Enligt en artikel i Arch. Forum har det 


skett en betydande utveckling på belys- 
ningsområdet i USA under åren efter 
andra världskriget. Framåtskridandet av- 
ser såväl lampor och rör som formgiv- 
ning av armaturer och planeringsme- 
toder. 

Beträffande glödlampor har effektivi- 
teten ökat fran 6 till 15 %. Fluorescenta 
ror har fått »snabb start» och för när- 
varande fortsätter utvecklingen med 
‘framskapande av nya fosfortyper för 
jinvandig beläggning av rören. Fosforty- 
perna väntas alstra ett rödare och var- 
mare ljus. Andra framsteg representeras 
_av de nya »super-powered» fluorescenta 
roren. Dessa har en ljusalstring av 6 250 
lumen mot ett vanligt rör av samma 
storlek som endast alstrar 2 400 lumen. 
Den extra effekten åstadkoms genom 
djupa spar i röret eller genom anvan- 
dande av neongas i stället for argongas. 

Kvicksilverlampor är numera fargkor- 
/Yigerade av en glédalstrande invändig 
fosforbelaggning. Samtidigt har man an- 
vant kvicksilver i en kombinerad lampa 
|>Fluorescent Mercury> och en ännu 
|mera sammansatt lampa »Fluomeric». 
II den sistnämnda kombineras den van- 
liga glodlampstypen med rortypen och 
) kvicksilvertypen. 

Den ökade belysningsstandarden har 
I medfört att den rekommenderade mini- 
| mibelysningen i skolsalar har ökat fran 
| 12 foot-candles 1930 till 30 foot-candles 
i dag. Lysamnesroren har gjort mycket 


| 


 ELEMENTBYGGANDET 1926 


GOLDEN WHITE LIGHT 


HOSPHOR CRYSTALS 


MERCURY VAPOR MED PRESSURE 


for att åstadkomma detta. Parallellt 
med rören har självlysande tak fått en 
allt större användning. 

R Everett 


I Holland och Tyskland gjordes för- 
sök med elementbyggeri redan 1926, som 
framgår av vidstaende bilder ur »Bau- 


welt>. 
BAs 


Ovan: Två bilder 
från ett element- 
bygge 1926 i Holland 


T.v: Elementbygge 
1926 i Frankfurt- 
Praunheim, Tyskland 
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Akustikplattor ay plast 


Ljudabsorption och avlagsnande av 
onödigt och generande buller ar av vi- 
tal betydelse överallt, dar ökad produk- 
tivitet fordras. I England tillverkar man 
numera akustikplattor av plast, »Jablite>, 
som pastas verka dampande, och som 
med fördel kan användas i bade sma 
och stora lokaler, bland annat därför, 
att plattorna vanligtvis kan limmas fast 
och deras placering på grund därav ej 
fordrar särskilda åtgärder. 

Jablite-plattorna framställs av expan- 
derat polystyren, som ger ett enhetligt, 
jämnt material. Plattorna är kemiskt 
motståndskraftiga, luktfria i torrt och 
kallt tillstånd, oemottagliga för fukt och 
mögel och förenar ljuddämpande egen- 
skaper med värmeisolerande. Materialet 
är färghomogent och färgämnet till- 
sätts före expanderingen. De expande- 
rade plattorna visar en yta, på vilken 
den finfördelade plasten framträder vit, 
omgiven av färgämnet, varigenom en 
mosaikaktig yta framträder. 

Plattorna är reflekterande och den 
silkematta ytan ger en behaglig diffus 
spridning, vilket bl. a. har gett plattor- 
na användningsmöjligheter i biografteat- 
rarna. Plattorna levereras i olika pa- 
stellfärger med såväl hel som perfore- 
rad yta, och man kan få plattor med 
särskilda mönster. Tjocklekar finns i 
16” till 2” och storlekar från 30 x 30 


cm till 122 x 366 cm. 


Kalla: Building Materials, september 


1958, ref. BM 1845. 
BC-TT 
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PLASTNYTT 


Toalettrumselement av plast ur >Magyar 
Epitöipar>. 
BAs 


NULL 


NDEN 


Stockholms Byggmdstareforening av- 
höll onsdagen den 25 februari årsmöte a 
Byggnadsféreningen under ordfdrande- 
skap av byggmästare Eric Forss. Vid 
sammanträdet föredrogs styrelsens och 
revisorernas berättelser samt beviljades 
styrelsen ansvarsfrihet för det gångna 
årets förvaltning. 

Vid härefter företagna val omvaldes 
till ordinarie styrelseledamöter bygg- 
mästare Eric Forss, arkitekt Erik Dahl 
och ingenjör John Mattson samt nyval- 
des civilingenjör Georg Schackne. Till 
styrelsesuppleanter omvaldes civilingen- 
jör Gustav Evers, arkitekt Mander 
Zetterberg och ingenjör Olov Lindgren 
samt nyvaldes civilingenjör Curt Nils- 
son. 

Efter valen har styrelsen följande 
sammansättning: herrar Eric Forss, John 
Mattson, Erik Dahl, Sven Dahlberg, 
Togo Danielsson, Folke Ericsson, Arne 
Hillborg, Georg Schackne och Henry 
Weimer med herrar Gustaf Evers, Man- 
der Zetterberg, Olov Lindgren, Curt 
Nilsson, Henrik Mattsson, Sten Mahl 
och Allan Skarne som suppleanter. 

Till ombud i Svenska Byggnadsindu- 
striforbundet valdes herrar Georg 
Schackne, Georg von Zweigbergk, Erik 
Wallin, John Mattson, Bo Jondal, Edvin 
Rundlof, Eric Forss, Erik Dahl, Sven 
Dahlberg, Einar Lundquist, Harald Fre- 
dén, Togo Danielsson, Bengt Wiking 
och Gustaf Evers samt till suppleanter 
for dem herrar Bertil Carlsén, Lennart 
Hegert, Tage Olby, Gunnar Lindell, Ha- 
rald Wallgren, Henry Weimer, Mander 
Zetterberg, Sten Mahl, Olov Lindgren, 
Gunnar Axelsson, Allan Skarne,. Folke 
Ericsson, Arne Hillborg och Nils Bon- 
nier. 

Till revisorer omvaldes direktör Eric 
Törnqvist och aukt. revisor Bo Bexelius 
med ingenjörerna Sture Forss och Bertil 
Carlsén som suppleanter. 


Stockholms Byggmästareförening 
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Nedanstående böcker har insänts till tid- 
skriften för omnämnande eller recension. 
De försäljs genom AB Byggmästarens för- 
lag endast där så direkt anges. 


Bauentwurfslehre av Ernst Neufert. Ull- 
stein Fachverlag. Berlin 1959. 448 sid. 
med 4672 illustrationer och tabeller. 
Pris 58 DM 


Construction accounting and financial 
management av William E Coombs. 
F W Dodge Corporation, New York 
1958. 481 sid. Illustrerad. Pris $ 12.85 


Das kleine Lexikor der Bautechnik av 
Otto Graf, Walther Huber och Theodor 
Krauth. Union Deutsche Verlagsgesell- 
schaft Stuttgart (numera Union Verlag). 
Stuttgart 1956. 1554 sid. samt Anhang 
DIN-Normen im Bauwesen 32 sid. Illu- 
strerad. Pris 19,80 DM 


On the objectives of the technical re- 
search of dwelling houses in Finland. 
Asuinrakennuksia koskevan teknillisen 
tutkimuksemme tavoitteista av Heimo 
Rahtu. Statens tekniska forskningsan- 
stalt, Helsingfors 1958. 12 sid. Illustre- 
rad. Distribueras av AB Svensk Bygg- 
tjänst, Stockholm 


Byggnadskalendern för år 1959 utgiven 
av Svenska Byggmästareföreningen i 
Helsingfors under redaktion av diplom- 
ingenjör Svante Svedlin, arkitekt SAFA 
Egil Nicklin, byggmästare Birger Fors 
och redaktör Nils Hedengren. Helsing- 
fors 1958. 752 sid. Illustrerad. Pris 800 
fmk 


Overfalsede skabslåger, normalmål og 
normaldetaljer av Preben Ankerstjerne 
och Johannes Brixen. Statens Bygge- 
forskningsinstitut, Anvisning nr 44, Kö- 
penhamn 1958. 16 sid. Illustrerad. Pris 
4 D kr. I kommission hos Teknisk For- 
lag, Köpenhamn. Distribueras av AB 
Svensk Byggtjänst, Stockholm 


| AVGIORDA T 


Vattentorn i Landskrona 


Till tavling om vattentorn i Landskro- 
na hade följande firmor inbjudits: All- 


manna Ingenjorsbyran AB, Ingenjors- 
byran VIAK, Ingenjorsfirman Kjessler & 
Mannerstrale samt Vattenbyggnadsbyran. 

Ett forslag med motto »dricks» re- 
kommenderas av prisnamnden att läggas 
till grund for utarbetande av erforderliga 
byggnadsritningar. Det var forfattat av 
Vattenbyggnadsbyran: Victor Jansa, 
Gunnar Lindman, Erik Isgard, Kurt 
Eriksson, Hans Trygg samt Björn Lund- 
qvist. 

Till sitt utlåtande har prisnamnden 
gjort följande tillägg: 

»Med anledning av den eleganta och 
smäckra, konstnärligt fullödiga utform- 
ningen av det av prisnämnden till ut- 
förande rekommenderade förslaget, vill 
nämnden ifrågasätta, om icke platsvalet 
borde tagas under förnyat övervägande. 
Ett centralt läge skulle otvivelaktigt kun- 
na göra detta byggnadsverk till en stor 
attraktion för såväl stadens egna invå- 
nare som för turisterna. Vid en central 
placering måste självfallet största hänsyn 
tagas till stadens miljö. Efter studium av 
ett stort antal platser runt om i staden 


vill prisnämnden för sin del föreslå att — 


en närmare undersökning göres, om 
icke det sålunda rekommenderade vat- 
tentornet skulle kunna uppföras i Slotts- 
parken, i skärningspunkten mellan 
Slottsgatans och Nyhamns utdragna cent- 
rumlinjer.» 

Prisnämnden utgjordes av ombudsman 
David Carlsson, civilingenjör Einar Den- 
ne, civilingenjör Johan Ehrning, drätsel- 
kammarens ordf. Harald Schoug, Lands- 
krona, länsarkitekt SAR Ebbe Borg, 
Malmö och arkitekt SAR Bengt Gate, 
Stockholm. 


, Inlémn.- Se 
Uppeift tid Byggm. 
Stadsplan för Stortor-| 17 juni {Nr A 3-59 
get m.m. i Gislaved] 1959 sid. 24 


Lämna reproduktionsdugliga tävlingsritningar 


ka 


Det internationella ordet för god byggekonomi är 


ANSÖPIVIENTU VI 


Mexico City — den högsta byggnaden i Latinamerika. Helt byggd i aluminium och glas. 


Just nu pågår en enastående utveckling inom byggnadstekniken med nya mate- 
rial och nya byggmetoder. Över hela världen gör aluminium sitt segertåg som 
byggnadsmaterial till fasader och inredningar. Förklaringen är enkel. Alumi- 
nium är starkt, lätt, rostar icke och är underhillsfritt. Aluminium är dessutom 
lätt att hantera och bearbeta. Genom eloxering kan aluminium erhållas i attrak- 


tiva färger. 
Från skyskrapor till ekonomibyggnader, från största till minsta detaljer tänker 


i dag konstruktörer, arkitekter och byggmästare i aluminium — det ekonomiska, 


NAN 


Ve 


värdebeständiga materialet, som har alla fördelar. 


AB SVENSKA 


LNW FIN Woe 


KOMPANIET 


SVERIGES ENDA TILLVERKARE AV ORIGINALALUMINIUM 


ALUMINIUM = SNABBMONTAGE 


Sore 


99 PARK AVENUE, SAMMA BYGGE 


NEW YORK - 3 AUGUSTI 1958! 
DEN 28 JULI 1958 Baha! 
ALUMINIUMPROFILER 
ALUMINIUMPLAT 


För byggnadsdndamal finns ett mycket 
stort antal olika profiler och för eko- 
nomisk fasadbekladnad levereras brést- 
ningsplat i dekorativa och praktiska 
profilmönster. Nedan några exempel på 
olika utföranden av s.k. spontprofiler. 


> ALLT I ALUMINIUM 


för byggnadsbranschen från verk i 
England och Norge eller direkt från 


vårt nya välsorterade lager 


ELEKTRAVAGEN 7 
VASTBERGA 


Kungsgatan 28, Sockholm. Tel. 23 09 20 vx. 


Egna rametallfabriker i Sundsvall och Avesta. 
GENERALREPRESENTANT I SVERIGE 
FOR ALUMINIUM UNION LTD, ENG- 
LAND OCH A/S NORDISK ALUMINIUM- 
INDUSTRI, NORGE 
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| motor 


339-10 


Bärbar på ryggen. 
Helt i lättmetall. 
Godkänd för S- 
märke. För 3-fas 
växelström, 220/ 
380 V, 50 Hz,0:6 hk 
vid 2800 r/m,. 


För betong- 
slipning 


För fasad- FOr {ore 


borstning | 
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-GIVERS & HÄGER 


JÖNKÖPING « TELEFON 19330 


Försäljes av: 


Stockholm: 3 fife 
Ernstrém & Co. AB Ragnar Frunck AB Asbrink & Co. 
tel. 45 2850 Jarnaffar AB tel. 571913 
tel. 34.02 20 
oD Ernstrém & Co. AB AB Asbrink & Co. 
Göteborg: tel. 1759 20 tel. 1137 71 
Heimer & Co. AB Asbrink & Co. 
Malmö: Järnvaru AB tel. 550 40 
tel. 735 90 
Sundsvall: 2 
Ernström & Co. AB AB Asbrink & Co. Maskinfirmap 
tel. 502 20 tel. 163 50 Gottfrid Östeman 
tel: 15053 
Örebro: Ernström & Co. AB. tel. 1195 75 


Forts. fr. sid. XXX 
ner i huset och således får man ett sparat kapital på 
ålderdomen. 

Vi tror vidare att det mesta av trevnad och ekonomi 
i ett eget hem går att finna i en ordentlig planering och 
projektering innan man börjar byggandet. Valet av stads- 


plan, typ av hus, bestämmandet av utrymme och valet 


av material och mycket annat t. ex. värmesystem spelar 
stor roll för ekonomin. Jag tror att dessa erfarenheter 
som vi hoppas skola finnas i vår byrå har mycket att 
kunna ge. Det är ju ganska individuellt hur man vill ha 
sitt hus, är man intresserad av trädgårdsskötsel eller 
någon annan hobby så bör man få ett hus. 


FÖRSTA HÖGHUSET ÖPPNAT PÅ NEDRE NORRMALM 


Redan före första världskriget framstod det önskvärt att 
ordna trafikförhållandena i Nedre Norrmalm och att 
där skapa goda betingelser för en ny modern citybebyg- 
gelse, men det var också uppenbart, att en sådan radikal 
omdaning skulle kräva utomordentligt stora insatser från 
stadens sida. Omfattande förberedelser ha gjorts ufider 
årens lopp. Sammanbindningen av tunnelbanan genom 
Nedre Norrmalm blev den faktor, som gjorde det nöd- 
vändigt att påbörja norrmalmsregleringen och som också 
bestämde, var regleringen skulle pabörjas: och i vilket 
tempo den måste bedrivas. = 
Efter att i 40 år köpt tomtmark för regleringen (52 st. 
fastigheter) fann staden det nödvändigt att i början av 


50-talet låta inköpen stödjas genom expropriationer en- 


blandning 


ligt gällande lagar och att utverka ytterligare lagbe- så 


stämmelser om expropriation. 
På hösten 1951 inleddes en forcerad evakuerings- och 


rivningsverksamhet av det stadens fastighetsbestånd, som 7; 


berördes av tunnelbanan, Samma verksamhet gick vidare © 


för att bereda mark för ny bebyggelse och för ytleder. 
Sedan hösten 1951 har staden i dag rivit 55 fastigheter 
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for rationell maskering — 


heter lösenordet nu som alltid SCOTCH! Fackmannen nd Ii 
varken tid eller råd att chansa med hjälpmedlen i jobbet. Na 
det galler maskeringstejp håller han sig till SCOTCH, market 1 
han under åratal lärt sig lita på. Och med hjälp av SCOTCH! 
snabbmaskerare kan den modernt arbetande yrkesmannen|} 
minska maskeringstiden med 60 %. Begär broechyif 


SCOTCH 232 @ 


Generalagent : 
AB LANDELIUS & BJORKLUND » BOX 12119 « Bhddoh caving re | 


Sänd gratis Er (+11 | ea a RPC AT ER a Ba Ta 
illustrerades. 23, 2 Sa SAS KN 
broschyr T-454 Adress 


över ”SCOTCH 
snabbmaskerare’’. 


med bl. a. 180 butiker, 480 bostäder, 23 000 m? kontor, — 
13 hotell och pensionat, 3 skolor, 1 kyrka, verkstäder, 
hantverkslokaler och lagerutrymmen. 
Staden har även engagerat sig i en omfattande ny- 
byggnadsverksamhet. 1955 stod sålunda två s. k. eva- — 
kueringsbyggnader till en kostnad av vardera 4 4 5 mil- | 
joner kronor fardiga. Snart star ett bygge av den tio- © 
dubbla storleksordningen färdigt. Dessutom har staden — 
pa avröjda områden upplatit mark för nybebyggelse till — 
ett värde av 130 milj. kronor, vilken kommer att succes- 
sivt iordningstallas under åren 1959-1962. Under res- — 
~ ten av 60-talet beräknas ytterligare bebyggelse till ett 
värde av 170 milj. kronor komma till stand. Det rör. sig — 
här om citybebyggelse, lokaliserad till den förlängda — 
Sveavägen, Sveaplatsen, Hamngatan och Klarabergsgatan. — 
Under ar 1962 kommer partiet utmed Sergelgatan fran _ 
Hötorget till Klarabergsgatan att vara färdigt. Vid en © 
delvis färdig Sveaplats anknyter då Sveavägen åt väster - 
7 till en Klarabergsgata med färdig bebyggelse på hela den 
södra sidan mellan Drottninggatan och Vasagatan och © 
_ med fortsättning på viadukt över järnvägen och Klara 
sjö till Kungsholmen. Österut pågår då sänkningen | 
av Hamngatsbacken. BE. q 
Inom hdghusomradet väster om "Sveavägen har sta- 
den gjort en maximal insats för att skapa ett cityomrade — 
av hög klass. Trafikfunktionerna ha här lösts genom ett 
trafiksystem i tre dimensioner. Den utmärkta form av ~ 4 
kollektivtrafik som tunnelbanan rakt igenom området 
representerar motsvaras i gatuplanet av de tre boulevar- — 
derna Sveavägen, Klarabergsgatan och Hamngatan och 
av serviceleden Mäster Samuelsgatan. Områdets rent 1o- 
kala trafikfunktioner med fordon har förlagts till under- — 
jorden och gångtrafiken ensam behärskar Sergelgata 
och ett rekreationsområde på terrasserna ee oe tv 

; "våningar höga butiksdelarna. 


Forts. sid. LXII j 


Kan Ni se skillnaden”? 


Två ”likadana” ägg kan vara 
så olika. Den yttre likheten sä- 
ger så lite om innehållet — 
men skillnaden kan vara bety- 
dande. Svårigheten att upptäcka 
en väsentlig skillnad gäller ock- 


så andra ting som liknar va- 


| randra. Så är t. ex. fallet med 


| board. 


”Masonit” har ofta felaktigt 
kommit att beteckna alla hår- 


| da trafiberskivor. Men äkta 
| MASONITE? skiljer sig från 


| annan board genom egenskaper, 


som beror på tillverkningssättet. 


prs oONirg 
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MASONITE® är den enda board 
som framställs enligt Mason- 
metoden — en kemisk-mekanisk 
process, som befriar produkten 
fran olämpliga beståndsdelar, 
bl. a. träsocker. Genom denna 
unika process erhålles en stabi- 
liserad fiber, känsligheten för 
fukt och mögel blir mindre än 
hos annan board — benägen- 
heten att slå sig och krympa 
likaså. 

Fråga därför efter äkta 
MASONITE? när Ni vill ha ett 


bra resultat. Nöj Er inte med 
”något liknande”. 


Vänd på skivan 
— där finns märket som 


markerar skillnaden 


Nöj Er bara med äkta 


ASONITE 


Provningsanstalten 


testar MASONITE® 


och andra boardfabrikat beträf- 
fande tjocklekssvällning och 
vattenabsorption. Resultatet av 
undersökningen = visade att 
MASONITE var klart över- 


lägsen. 


Vattensugning: MASONITE 10%. 
Medelvärde for övriga fabrikat 
23 %, maxvärde för övriga fabrikat 
51%. 


Svallning: MASONITE 9%. Medel- 
värde for övriga fabrikat 18%, max. 
värde for övriga fabrikat 23%, 


P. Wikström J:or, Stallgatan 3, 
Stockholm C, tel. 10 99 25, ger garna 
ytterligare fakta om provningarna. 
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Portar som håller 
måttet och stilen! 


Lamella rullportar och rullgaller i stål eller 
lättmetall är driftsäkra och lättmanövrerade. 3 ty- 
per: självrullare, kättingrullare och elrullare. Sist- 
nämnda även med fjärrstyrning. Levereras i alla 
önskade storlekar! 


Colson lyftport - idealisk för bl.a. garage, fa- 
brik, lagerhus, servicestation - Gr av trä och for- 
sedd med SKF kullager i löphjul och linskivor. En 
tät, driftsäker och lättskött port, som på begäran 
även förses med glasöppningar. Alla storlekar. 


Stanley vipp-port är som gjord för villagara- 
get. Stark, snygg, (kan lev. i ädelträ) prisbillig. 
Fingertopplätt funktion! Låsbar in- och utifrån! 
Alla storlekar. 


Ring eller gör ett besök för detaljerade upplysningar 
om våra portar - portar som håller måttet och stilen! 


DGOALHONZ 


AB WILH. SONESSON & Co.,,.MALMO, STOCKHOLM, GOTEBORG, SUNDSVALL 
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Forts. fr. sid. XL 


Den valda lésningen har inte kunnat komma till stand Ht 


utan att staden själv skapat en »moder»- eller »>stam»- 
fastighet, som nu snart star inför sin fullbordan. Den far 
icke blott sörja för större delen av områdets gemen- 
samma funktioner — panncentral, högtrycksanläggning 
för vatten, reservkraftanläggning, huvuddelen av det un- 


hall m. m. — utan har också fått utformas som ett monster |} 
för den övriga bebyggelsen inom området med allt vad | 


detta innebär av pionjärarbete i fråga om konstruktio- 


ner, material, arbetsmetoder och annat. Allt detta har | 


gjort projekteringsarbetet och utförandet av denna första 


bebyggelse maktpåliggande och tidskrävande, men fruk- ‘| 
terna därav äro redan uppenbara genom den snabbhet, | 
med vilken det andra höghuset skjuter i höjden. Det finns } 
all anledning att tro, att följande höghus komma att | 
uppföras i allt snabbare tempo. Schaktningsarbetena för | 


dem äro snart avslutade. 


Den bebyggelse, vars butiks-, biograf- och huvudsak- | 


liga garagedel inom kort kommer att tagas i bruk, be- 
står av tre särskilda byggnadskroppar — höghusdelen, 
saluhallsdelen och. biodelen. | 

Garaget rymmer 315 bilplatser, vartill redan kommer 
90 platser inom den färdigställda, understa källaren i 
andra höghuset. Garaget nås via nedfarter från Oxtorgs- 
gatan och Slöjdgatan och via en lastgata under Sergel- 
gatan och ett rampsystem inom biodelen. Garaget är 
försett med bensinstation och serviceanordningar för 
tvättning och smörjning. 

Biografen rymmer 870 platser vid biografanvandning. 
Den är emellertid försedd med scenutrustning för tea- 
terföreställningar av riksteaterkaraktär och för varicté- 
föreställningar. Scenutrymmet måste då minskas på be- 
kostnad av salongen, vars platsantal då reduceras till 
770 st. I terrasstakets nivå ligger foyern, som även 
kommer att användas som konditori och lunchrestaurang. 
Denna rörelse kommer att öppnas längre fram på våren. 

Saluhallen rymmer 49 salustand. Den öppnades redan 
den 28 augusti 1958 av den anledningen, att den provi- 
soriska hallen måste vara riven och torget upprustat, 
när den övriga butiksverksamheten skulle starta. Den 
är belägen i den översta källaren med rulltrappsförbin- 
delse till såväl Hötorget som Sergelgatan. 

Butikerna är 40 st. till antalet och av mycket varie- 
rande storlek. De större äro fördelade på flera vånings- 
plan och i de flesta fall försedda med rulltrappor. Ge- 
nomsnittsstorleken för flerplansbutikerna är 490 m? och 
deras antal 13 st. Genomsnittsstorleken för de mindre 
butikerna är 75 m?. 

Inom butiksvaningarna i höghusdelen inrymmes en 
restaurang med entré från Sergelgatan. Den kommer att 


rymma ca 150 gäster och kommer dessutom under som- 


marmånaderna att ha servering uppe på terrasserna. 
Terrasserna komma under våren att successivt upp- 


låtas för allmänheten. Man når dem via trappor från - 


Hötorget, från Sveavägen (utmed höghusets sydfasad) och 2 


fran Sergelgatan (via en invandig trappa 1 biodelen). 

Höghuset rymmer kontor, som successivt tas i an- 
språk av sina hyresgäster. Endast ett fatal av dessa 
komma att vara inflyttade, när butikerna öppnas. De 
översta våningsplanen komma att disponeras av större 
kontor, som vardera upptaga flera våningsplan. I de 
nedre höghusvåningarna rymmer däremot varje plan i 
regel ett flertal hyresgäster. 

Utvändigt återstår på höghuset en komplettering med 
gavelbeklädnad av emaljerade eller lackerade lättmetall- 
plåtar. Denna beklädnad beräknas bli färdig under som- 
maren. 

Till hoghusets. gård leder en tunnelbaneuppgang, den 
sydvästligaste uppgången vid station Hötorget, som sam- 
tidigt kommer att Sppnas. 


(Ur PM ang. normalmsregleringen med anledning av öpp- 
nandet av I:sta héghuset med saluhalls- och biodel den 
12 april 1959) 


Ee ee ee eT ee Tae Oe 


Ni gör det bättre 
med 


SAN DVIKENS 


kallvalsade 
profiler 


Mer 4n nagot annat material 
forenar rostfritt stal i sig natur- 
lig skönhet, styrka, beständighet 
och underhållsfrihet. Den neutrala 
lystern hos rostfritt stål bidrar till 
att skapa förut ouppnådda effekter. 
Sandvikens kallvalsade profiler we 
rostfritt stål hjälper Er att åstadkomma 
något utöver det vanliga. Vi har ett an- 


tal standardprofiler och dessutom en 


mängd andra profiler för olika ändamål. 


Ni som vill göra det bättre, välj kvalitet — 
gör det med Sandvikens kallvalsade profiler. 


everanstider 


SANDVIKENS JERNVERKS AB 
SANDVIKEN 


Stockholm +» Göteborg »« Malmö 
Jönköping » Eskilstuna - Sundsvall 


på övriga 


HELSINGFORS KÖPENHAMN OSLO 
Oy Troili AB Kolstål: Chr. Hjelm Bang Rolf Lycke 
Rostfritt: Lemvigh-Miiller & Munck A/S 
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-framtidens 
fönster 


idag + 


e idealisk 
funktion 


e enklare 
montering 


e lägre 
kostnader 


SILUX-fönstret är det idealiska pivåhängda fönstret: förenar 
perfekt funktion och utomordentlig slitstyrka med låga an- 
skaffnings- och monteringskostnader. 


Här är fördelarna: 
e SILUX är lätthanterligt med full friktion i alla lägen 


SILUX-fönstret är enaxlat. Friktionsmotståndet är lika oavsett 
öppningsläget. Gången är jämn, fönstret tippar inte över utan 
är alltid under perfekt kontroll. Friktionsmotståndet kan ökas 
eller minskas med en i beslaget inbyggd friktionsring. 


e Absolut tät och dragfri konstruktion 


SILUX-beslaget består av helt utfyllda enheter som indrivits i 
träkonstruktionen och som ligger helt innanför anslag och 
tätningslister. 11 mm anslagslister och falsar samt S-formade 
anslagsändar ger bästa tätning. Drivvattenrännor avleder in- 
slagsvattnet. Droppnäsa finns i överstycket och glasskena av 
lättmetall i understycket. 
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e Glappfritt 


Förbindelsen mellan karm och båge är utan glapp. Ett öppnat 
fönster står därför inte och slår. : 


@ Har praktiskt ventilationsbeslag 


SILUX är godkänt som ventilationsfonster. Det har som stan- 


- dard beslag for finventilation. Med detta låses fönstret i 3—5 


fasta lägen. 


e Lätt att lyfta ur och hänga in 


Bagen hanger i en vinkelformad lagerranna och kan lätt lyftas 
ur sedan laskilarna utskruvats. Dubbel rérelseriktning ger 
trygghet mot olycksfall. 


e SILUX-bågen kan förskjutas axiellt 


Beslagskonstruktionen tillåter axiell injustering av bågen med 
beslagets ställringar. 


@ Standardutförande 


SILUX levereras i alla förekommande normalstorlekar utfört i 
Furu klass B SIS 


I 
| 
| Med ytterbåge av teak och teaksulad karm 
II Helt i teak 


Furu klass B med utvändig aluminiumklädsel. 


@ Många typer av SILUX att välja på 


, SILUX finns med såväl horisontal som vertikal vridningsaxel 
id för dels traditionellt 2- och 3-bågsutförande, dels 1- och 2-bågs- 
| utförande med dubbelt isolerglas. 


Flera förbättringar — priset ändå alltjämt ett av 
marknadens lägsta 


tion. 

De krafter som alstrar friktionen i det nya beslaget ligger 
helt inom själva gångjärnet. Friktionsytan har samtidigt ökats 
i med 40 %. Inställning av friktion, liksom hängning och urlyft- 
| ning sker med hopkopplade bågar. 


ty SILUX-fonstret presenteras nu med bl. a. ny beslagskonstruk- 


k SILUX-beslaget är provat vid Chalmers 

Enligt intyg 81255 av 23.9.1958 provades ett glasat SILUX 
H22 130 x 130 cm under 25 000 öppnings- och stängningsrö- 
relser med en friktion som motstod 4 kg vid belastning pa 
den horisontellt stallda bagens ytterkant. Vid okuldrbesiktning 
efter provningen kunde inga skador iakttas hos beslagen. 
@ Fönstret löpte mjukt och tyst i lagren utan glapp av något slag. 


Några av många referenser: 


(- Byggnadsproduktion, Folkets Hus, Norrköping. Arkitekt: Fol- 
1 kets Hus Arkitektkontor, Stockholm « Gunnar &Sven Gustafs- 
}) son, Antons Gummiverkstad, Borås. Arkitekt: Ingenjörsfirma 
| Lennart Werklund, Borås + AB Armerad Betong, Central- 
i lasarettet, Jönköping. Arkitekt: Arkitekt SAR Hakon Ahlberg, 
I Stockholm «+ Byggnadsfirma A. Askengren & Co, Real- och 
I. Mellanskolan, Trollhättan. Arkitekt: Stadsarkitekt SAR Thor- 
| vald Struve, Trollhättan «+ Ernst Järnfeldt, Byggnads AB, 
i" kontorsbyggnad för Volvo, Pentaverken, Skövde. Arkitekt: 
| "Arkitekt SAR Alexander Eriksson, Göteborg - Götene Trä- 
industri, Götene. Arkitekt: Göteborgs Stads Egnahemsbyrd 
Byggnadsfirma Folke Ericson, Solna Bostadshus, kv. Infante- 
risten, Gärdet, Stockholm. Arkitekt: Arkitekt SAR Gösta Ewerth, 
Stockholm « Stockholms Sparbank, villor för kv. Ekkronan på 
Tyresö och Byggnads AB Alm & Danils, Malung, villor i Lud- 
vika. Arkitekt: Byggnads AB Alm & Danils, Malung. 


Ventilationsbeslagets utformning med 3—5 fasta 
inställningar är både praktisk och estetiskt tillta- 
lande. 


Fasta konan 
Filtpackning 


Friktionshus 


== Lösa konan 
Friktionsring 
Låsring 
Ställring 


Lagerränna 
Kil 
Täckplatta 


Framtidens 


ok fonster 


idag : 


SILUX H23 och V23 — billigare och bättre än 
3-bågsfönster 


Vi vill särskilt fästa uppmärksamheten på våra 
2-bågs-3-glasfönster typ H23 och V23 med 2- 
skikts isolerglas Duoterm i innerbågen och 
enkelt standardglas i ytterbågen. Såväl kon- 
struktivt som ekomiskt är dessa väsentligt över- 
lägsna 3-bågs fönster. 


[LUX horisontal har sido- 
ingd ytterbåge — bekvämt 
t putsa. 


IR 


ERNSTROM&GAB 


Göteborg Stockholm Orebro Sundsvall 
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jobbar 


torrskodd 


Här 


man 


Tiderna förändras och arbetsplat- 
serna med dem... Nu är det torrt 
och fint i'schakten och arbetstempot 
är högt. Ingenting kan jämföras med 


Flygts dränkbara länspumpar 


när det gäller länshållning — den 
åsikten delas av både arbetare och 


entreprenörer. Flygts-metoden är en- . 


kel och pålitlig; och man är praktiskt 
taget oberoende av schaktdjupet. 


| Vattnet trycks upp 


till önskad nivå, genom lätthanter- 
liga, gummerade linneslangar. Man 
har alltså varken begränsad sughöjd 
eller otympliga sugslangar att räkna 
med. Flygts länspumpar sköter sig 
själva. De klarar sig tre månader utan 
tillsyn vid fortlöpande drift. 

Flygts dränkbara länspumpar väger 
lätt i vikt och budget, de väger tungt 
i pålitlighet och arbetsprestation. 


e De är avsedda för starkt förorenat 
vatten 

oberoende av sughöjd 
självevakuerande 

okänsliga för torrkörning 
frostsäkra 


Pumparna kan levereras omgående 
från lager. Vill Ni inte köpa nu så 
hyr! Om Ni köper en hyrd pump kan 
inbetald hyra räknas Er till godo. 
AB Flygts Pumpar erbjuder Er ef- 
fektiv pumpservice — lika effektiv 
över hela landet. 


AKTIEBOLAGET ; 

STOCKHOLM GOTEBORG MALMO SUNDSVALL 

Riddargatan 12 Kortedalstorget 6 Grabrédersgatan 5 Grénborgsgatan 3 
Tel. 6304 40 Tel. 460100 Tel. 71275 Tel. 50250 


poe tack 
vare 


B-38 L 
vikt.35 kg, 
— 200 l/min. | 
"vid 10 m vp | 


B-80 L 
vikt 78 kg, 
750 l/min. 
vid 10 m vp | 
300 l/min. 

vid 25 m vp 


B-80 Marin 
vikt 65 kg, 
750 l/min. 

vid 10 m vp 
300 l/min 

vid 25 m vp 


B-150 L 
vikt 560 kg, 
2.700 l/min. 
vid 40 m vp 


‘ 
= 


: 


B-200 L 
vikt 560 kg, 
7.000 l/min. — 
vid 20 m vp — 


a 


Den patenterade skyddsringen 
skyddar silen vid transport 
och forhindrar effektivt att 
pumpen arbetar som gravel 


maskin”. Slitdelarnas livs- 


% 
längd ökas därigenom vasent- 


ligt. 


Med en behaglig yta som tål vatten, 
sprit och Kushållssyror. Ar under- 
hållstel och värmebeständig 
Intill 130" €. 


JiTe AKTIEBOLAG 
ÅSTORP 


i] 


i-Te presenterar 


ett nytt sätt ”att tänka i badrum” 


li 


Ji-Te Aktiebolag, Åstorp Tel. 042/50950 


| BYGGMÄSTAREN 1959, nr 4 > XLVII 


A‘ bygga med FIBERPLANK är att bygga fort 
och samtidigt gediget. 


Byggmästare Gunnar Cato i Oxie berättar att 
det i Klagerup tog 12 timmar för 3 man att utan 
jakt fa en 4-rumsvilla i 11/2 plan under tak. ”Ett 
utmärkt material”, säger herr Cato. ’’Speciellt 
har i Skane med sina perioder av fukt och regn 
ar det värdefullt att fa huset under tak snabbast 
mojligt. Och det gar lika bra att bygga med 
FIBERPLANK oavsett om det 4r kallt eller varmt 
ute. Den fina isoleringsformagan far man ju pa 


köpet”, slutar herr Cato. 
p 


Kommunalnamndens i Bara ordförande, disp. 
Oskar Ingnert som följt bade detta och flera 
tidigare byggen med FIBERPLANK inom kommu- 
nen håller gärna med byggm. Cato. ”’Vi har idel 
goda erfarenheter av FIBERPLANK’’, säger han. 
”Husen blir ekonomiska pa lang sikt och fort gar 
det att fa dem under tak. De villor som byggts 


Det gar undan 
pabyggetmed _ 


Soe a 
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ra 


inom kommunen har alla försetts med 1/2 ster 
fasadtegel och ser bade snygga och prydliga u 
De goda erfarenheterna inspirerar till att byg; 
fler hus av FIBERPLANK.” 

Arkitekter, byggmästare oc 
byggnadsingenjörer, ja — överhuvud taget al 
fackmän räknar numera med FIBERPLANK vi 
planeringen av ett bygge. | 
FIBERPLANK är på en gång bärande och hö 
isolerande. En planka väger ej mer än 18 kg oc 
hanteras därför lätt av en man. Dessutom ge 
FIBERPLANK lägre byggkostnader. | 
FIBERPLANK är lätt att kombinera med tradi¢ 
tionella byggnadsmaterial. | 


Hör med oss om FIBERPLANK — det lönar sij 


AB HULTSFREDS-INDUSTRIERN; 
HULTSFRED Telefon 2001 


För radhus och villor 


am panncentral: 


Värmemätningsaggregat 
typ TK 135/95 ger rättvis fördelning av varmekostnaden 


Statliga utredningar visar att om varmemangdsmatning införs, kan 
man spara 10—25 % av rumsvärmen och 40—50 % av varmvatten- 
förbrukningen, detta genom att husägarna har möjlighet att själva 
kontroliera sin värmeförbrukning. CTC värmemätningsaggregat ger 


stor noggrannhet vid mätningarna — avvikelserna håller sig inom 
+5 %. Ett stort antal radhus utförs i Sverige med det nya 
systemet. 


CTC Värmemätningsaggregat typ TK 135/95 


ar avsett for pumpvarmvattensystem. Méatmetoden förutsätter kon- 
stant temperaturdifferens mellan tillopps- och returledningarna som 
halls vid bestämda värden. Mätningen sker pa primarsidan. 


Varmematningsaggregatet ar en fabrikstillverkad enhet som förutom 
matutrustningen omfattar varmvattenberedare, pump för sekundar- 
kretsen, shuntventil samt kopplingsledningar for hetvatten, värme, 
kallt och varmt forbrukningsvatten. = 


Elektriska ledningar inom enheten har dragits till kopplingsdosor dar 
elektrisk inkoppling görs. 


Aggregatet får plats i ett skåp med yttre plan- 
mått 60 x 60 cm. Man sparar det utrymme 
som pannrum skulle ha upptagit och kan ut- 
nyttja det för andra ändamål. 


Radhusbebyggelse omfattande 38 husenheter 
i kvarteret Hästhoven, Kungälv. Värmeförsörj- 
ningen sker från en gemensam panncentral med 
CTC Värmemätningsaggregat i varje husenhet. 


Den vattenmängd som passerar enheten registreras av en vatten- 
mätare. I princip ger vattenmängden i m? multiplicerad med den 
konstanta temperaturdifferensen i °C den uttagna värmemängden Q 
i megakalorier. (Korrektion för vattnets täthet och specifika värme 
tillkommer.) 


= Metoden kan användas såväl för större som mindre mätgrupper. 
CTC Värmemätningsaggregat typ TK 135/95 är avsett för radhus, 
villor eller enskilda lägenheter i bostadshus samt gruppmätning. 
Värmemätningsaggregat för andra ändamål tillverkas på beställning. 


Stora praktiska fördelar med det nya systemet 


_ Gemensam panncentral i kombination med CTC Värmemätnings- 
—— aggregat ger stora praktiska fördelar för den enskilde husägaren. 
Han slipper elda själv, kan individuellt reglera sin rumsuppvärmning 
och får betala för precis så mycket värme som han förbrukar. Detta 
stimulerar honom att inte slösa ,med värme och varmvatten — han 
"vet att han sparar direkt åt sig själv. Med systemet förenklas distri- 
butionsnätet och man har full frihet att utforma uppvärmnings- 
- systemen olika hos förbrukarna. 


För ytterligare upplysningar, tag kontakt med 


AKTIEBOLAGET cIc GOTEBORG - STOCKHOLM - MALMO 
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Nu över 2 miljoner m? ”stryktåliga” Alifa-golv 


Betonggolv behandlas ofta illa, behandla dem därför väl! Stora värden står på spel, här hjälper 


"endast Alifa Bf betonggolvfärg och Alifa DB plastlack. Den färgglada ytan blir härdig, oöm, 


dammfri och får en livslängd långt utöver den vanliga. Traversernas lyft och tung trucktrafik 
lämnar — bokstavligen — inga spår efter sig. Föga nerslitning, billigt, ekonomiskt! Så är det 


sagt, så är det omvittnat, så är det! 


Först färgen... 


Om Ni vill ha en vacker färg, tag då först Alifa Bf! 
Den fäster alldeles utomordentligt, den skapar trivsel 
och den stimulerar. Den är ljus- och kalkäkta och tål 
i sig själv tryck, slag och stötar — den är elastisk. 
Och" finns i 22 färger. 


... sedan slitskiktet 


Vilken kulör av Alifa Bf Ni an väljer bor den ges 
ett slitskikt av Alifa DB, som ocksa tal bensin, oljor, 
fett etc. och stöter ifrån sig damm och smuts. Och 
— nu ligger Alifa Bf-fargen jämn och lysande klar 


under sitt skyddande ytskikt. Ar ut och år in med 


enkelt underhall. 


Ett betonggolv bör alltid behandlas, men vill man 
inte ha färg pa det, kan man givetvis använda enbart 
den färglösa dammbindande Alifa DB som tränger 
djupt in i betongen, binder samman ytan och fixerar 
den i ett elastiskt grepp. Obs! Alifa DB finnes även 
i en speciell syrafast kvalité. 
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Alifa Bf och DB användes bl. a. av: 


AGA, ASEA, AB Atomenergi, Bultfabriks AB, Flyg- 
vapnet, HSB, Kungl. Tekniska Högskolan, Luftfarts- 
verket, Sandvikens Jernverk, SKF, Skanska Cement- 
gjuteriet, Statens Jarnvagar, Statens Provningsanstalt, 
Statens Vattenfallsverk, Stora Kopparbergs Bergs- 
lags AB, Svenska Cellulosa AB, Televerket, Yfa. 


ALIFA 


ALIFABOLAGET * ÄNGELHOLM © TEL. 137 10 


Forsaljningskontor, Nybrogat. 27, Stockholm, tel. 61 40 77 
Malmö: Skanska Tegel, tel. 733 70 
Goteborg: Jonsson & Krafft, tel. 13 01 19 


BYGGLÄNGDEN 


för Flygts Tvillingpump 
är inte större än för en 
pump. - Nedanstående 
skisser illustrerar utrym- 
mesbehovet 


Två hopbyggda 
pumpar 


AKTIEBOLAGET 


FLYGTS PUMPAR 


STOCKHOLM GOTEBORG MALMÖ SUNDSVALL 
Riddargatan 12 Kortedalstorget 6 Gråbrödersgatan 5 Grönborgsgatan 3 
Tel. 63 0440 - Tel. 4601 00 Tel. 71275 Tel. 50250 


COLUMBI ÄGG 


i pumpfragor 


Begränsat utrymme i pannrummet? 


Hur kommer man ifrån extra rördragningar, venti- 
ler och fundament för reservpumparna? 


Hur få automatisk omställning till reservpump vid 
t.ex. motorhaveri på ordinarie värmeledningspump? 


Hur få högsta möjliga verkningsgrad på reserv- 
pump vid parallellkörning med ordinarie pump? 


Hur förenkla och förbilliga skötsel och service? 


Hur få varmvattencirkulationen i fastigheten hel- 
försäkrad? 


Hur få fritt genomlopp vid stillastående pumphjul 


utan att ge avkall på den goda verkningsgraden 
vid drift? 


helt enkelt 
Flygts tvillingpump 


värmeledningspumpen som gör 
tjänst för två och kostar ungefär 
som em i installation. 


BYGGMÄSTAREN 1959, nr 4 


— räkna med ”LÅNGEBRO” 


ÅNGPANNOR 


Stationära och transportabla, fullt körklara. Bageriångpannor. Fs 


Lang erfarenhet 
ar en ”dubbel garanti’’ 
for kvalitén... 


Ey Somastrapapanner: et etl eu ae 


SN TRYCKKÄRL | 
GRÖVRE PLÅTSLAGERIARBETEN 


i svart och rostfritt material 


| CLES! 
OMTUBNING Ze recto 
UTHYRNING “ "rrcr’ 


AB LANGEBRO 


MEKANISKA VERKSTAD 


Langebro — Tel. växel 154 45 — Kristianstad 
Foretaget grundat 1903 


GRAVMASKINS- 
REPARATIONER | 


SKRUV-_ 
TRANSPORTORER 


e i 
ELEVATORER | 

e | 
SVARVNINGS- och | 
FRASNINGSARBETEN 


VÄRNAMO 
GUMMIGOLV 


sjukhus 


skolor 


Tegelhuset blir mer ekonomiskt och är vack- 


rare. Insjöfasad — sandat, valsat eller spånat 
— är det idealiska teglet för såväl större som 


mindre byggnader. Vårt varumärke garan- Gummiparke tt öchimottors 


moderna mönster och färger 


AB VÄRNAMO 


mea — : ean 
Inreg. varumirke VARNANO 


STOCKHOLM MALMO GOTEBORG — 


terar högsta kvalitet. Begär offert. 


AB INSJONS TEGELBRUK - INSJÖN 
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Katies ohibacaizasesl 


kvalitetsprodukter kräver kvalitetstryck 


Låt Esseltes resurser hjälpa Er att sälja — 


É genom trycksakernas förstklassiga utförande 


får Era produkter en positiv uppmärksamhet 


TRYCKERIERNAS FORSALJNINGSAVD, - TEL 229500 RIKS 229540 - VASAGATAN 16 - STOCKHOLM 
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Aktiebolaget 


NORDGAS 


Kronobergsgatan 21. Tel. 54 09 25 


Ytterväggsblock 
Balkar 


Isoleringsplattor 
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Mellanvaggsplattor 


Mellanvaggselement 


Yttervaggselement 


Takplattor 
Bjalklagsplattor 


SKÖVDE GASBETONG AB e SKÖVDE e TEL. 106 70 
Avdelningskontor: Göteborg, Kungsportsplatsen 1, tel. 1117 30, 13 4013 


1 liter 60°-igt vatten | 
kostar inte ett öre” me 


JUNKERS scanna 


NU med temperaturväljare och vattenmän gdsregulat 


STADSGAS 
DGG 250/0 > 
Nyttig effekt 250 
kcallmin. Kapacitet, 
l/min: 10 1 ljummet 
eller 5 I hett vatten. 


4 DGG 325/0 
DGG 400/0 
Nyttig effekt 325 
resp. 400 kcallmin. 
Kapaciteter, 1/min: 
13 resp. 16 1 ljum- 
met eller 6,5 resp. 
8 I hett vatten. 


GASOL-beredarna har 
som standard termoelektrisk 
tändsäkring och effekt- 
väljare 
DBG 250/0 
(kat.nr 2525) 
Nyttig effekt 250 
kcal/min. Kapacitet, 
l/min: 10 1 ljummet 
eller 5 I hett vatten. 


DBG 300/0 > 


<q JUNKERS QUELL för 
stadsgas eller gasol är den 
idealiska apparaten för kö- 
ket, där den snabbt ger 
obegränsade mängder varmt 
eller hett vatten. JUN- 
KERS QUELL ger 2,5 liter 
hett vatten per minut. 
Samtliga JUNKERS varm- 
vattenberedare är nu för- 
sedda med temperaturvälja- 
re och vattenmängdsregula- 
tor, och flera tappställen 
kan anslutas till apparater- 
na. Absolut jämn utlopps- 
temperatur, förenklad sköt- 
sel och lägre installations- 


kostnader — allt detta ger (kat.nr 2530) 

= Nyttig effekt 300 
Er JUNKERS EOE gt kcal/min. Kapacitet, 
vattenberedare. l/min: 12 | linmmet 


eller 6 1 hett vatten. 


+) Ty det kostar faktiskt bara ca. 0,7 ore/liter. (Uppgiften baserar. s 
på högsta gaspriset i landet.) Motsvarande kostnad för gasolappa 
terna ar ca. 0,75 ore/liter. 13 


© Hög hållfasthet » Lag volymvikt e God 
värmeisolering e Krympfri e Lättbear- 
betad e Frostbestandig » Brandsäker e Låg 
vattenuppsugning e God putsvidhäftning 


Detta medfor stora férdelar bl. a.: 


¢ Lägre underhallskostnader. Låga transportkostnader. 
Lagre branslekostnader. Kortare pagent Lagre 
byggnadskostnader. 


Nu i bokhandeln 


NYA SVENSKA VILLO 


En översikt över 1950-tale 
villabyggnadskonst i Sveri 


av arkitekt SAR Erik Thela 


Ett stort urval av de arkitektoniskt sett 

intressanta villor som byggts under de 
tid presenteras i exteriör- och interiörfc 
grafier, planer och sektioner samt korta 
skrivande texter. Boken inledes med en u 


sats om den nya svenska villaarkitektu 


Svensk och engelsk text, 168 sidor, 
i klotband med skyddsomslag. Tryckt 


Esselte. Utgiven på Byggmästarens För 


Pris Kr. 24:— 


Av största värde för fackmanne 
en idealisk presentbok till alla 


Kan även rekvireras direkt från AB 
Byggmästarens Förlag, Stockholm 
genom sättning av beloppet å 
postgirokonto nr 3124 (varvid 
boken sändes portofritt) — skriv 


»Nya svenska villor» på talongen. 


LVI 


i planformat 
4: x Dn 


Lagertyper 5 x 2 meter 


SA—6—7 
—13—14— 16 
— 21 — 22 — 23 


Smedjebackens svetsade armeringsnat i 
kalldraget stal 


Den moderna armeringstekniken kräver ett smidiga- 
sakkunnig service re format, när det gäller SA-nat. Vi kan nu leverera 


Kvalitet med 


plana SA-ndt i format 5x2 meter. Dessa nat tillsam- 
mans med vara välkända rullar i format 50x2 meter 
Ensamférsdljare och försäljning täcker alla behov for sprickarmering. 

fran lager: 


cums | SMEDJEBACKEN 
Malmökontoret, Malmö 


Söderberg & Haak AB, Stockholm 3 cd iebacken. S W 
Larsson, Seaton & Co. AB, Goteborg Smedjebackens Yelsverk AB Smedj f 
AB Axel Anderssons Eftr., Köping Tel. Ludvika 71120 (växel) telex 7214 


Gustafsson & Görtz AB, Örebro 


skyddar mot réta och husbock 


ES 
Nu är den tiden förbi, då röta och träförstörande in- | 
sekter ostört fick spoliera miljonvarden. Swedcelcure Fl 
— det svenska namnet på ett engelskt patenterat 
impregneringssalt — sätter effektivt stopp för dessa — 
härjningståg. 3 


Swedcelcure-impregnerat virke angrips ej av de mik- 
roorganismer som är orsak till röta. Detta virke läm- 
nar ej heller någon föda åt marodören husbocken. 
Tack vare Swedcelcures förnämliga egenskaper kan 
virket användas lika väl inomhus som utomhus. 


Tänk efter om inte Ni också behöver detta skydd för 
Edra trävärden. 

Vid våra speciella anläggningar utföres denna tryck- Begär närmare upplysningar från 
impregnering med Swedcelcure, som är : 


Effektivt virkesskydd 


cintrit — — Luktfritt —  Smetrin SVENSKA TRÄIMPREGNERINGS AB 


Tilltalande i färg Lätt att måla 


2 


Bestandigt mot urlakning LUDVIKA TEL. 0240/13620 (växel 
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Nu kommer ROCKWOOL med ännu en nyhet 


Hårda skivor av 


Rockwool Aktiebolaget — Skandinaviens största mineralull- 
företag har åter presenterat en isolerteknisk nyhet. De 
hårda, stabila skivorna 335 och 337 med volymvikterna 100 
resp. 150 kg/m? är lösningen för rationellare konstruktioner, 
effektivare byggmetoder, lägre driftskostnader för t. ex.: 


e sandwichväggar e gårdsbjälklag och terrasser 
e platsgjutna väggar @ cisterntoppar 

@ vaggar av stenmaterial @ kyl- och frysrum 

e flytande golv @ fartygsisolering 

@ vinds- och kallarbjalklag av betong @ ugnar och pannor 


OPEC 


S$ 

3 

a 
deformotion i % 


00 1200 1600 2000 
mös -belöptning i kB 


Kvarvarande defor- 
mation efter belast- 


100 200 
volymyikt ka/m? 


| Lambda ira. vid ol. 
vol.-vikt. Med-temp. 


SPUNNEN OCH PLASTAD DIABASULL 


hompressibilitor .% 
skjuvspånning i kp/m? 


ROCKWOOL AKTIEBOLAGET +20 C. T.v.: Kompr. ning. T.h. Skjuv- 
| Huvudk i Skövd Fabriker i Skövd h Gi vid ol. vol.-vikt o. hallfastheten vid ol. 
uvudkontor i Skövde - Fabriker i Skövde och Gimo i, 29, BP 0 FE belastning. voiymvikt. a a MO 10 


- F6rsaljningskontor i Sundsvall, tel. 523 40, Stockholm, 
fel. 34 07 60, Göteborg, tel. 19 71 40, Malmö, tel. 97 43 53 


Ikällaren 
i köket 


ger Er 
allt i ett: 


KOMBI-KYL 


@ förvaringsskåp @ speceriskåp 
(2) frysfack (5) kylt konservskap 
3) kylskåp Okylt rotfruktskap 


— alltså den idealiska lésning- 
en pa alla matférvaringspro- 
blem. KOMBI-KYL finns i 

olika typer och storlekar. 
Räkna med vinst — räkna 


med KOMBI-KYL. 


För närmare upplysningar kontakta 


AB BYGGPRODUKTER 
- Tel. 507915 - Sthm K 


Flemingg. 9 
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Ni vet väl att AKTIVAN är en modern kalkcementfärg, 
som ger varje byggnad en jämn och vacker yta med lika 
stor motståndskraft som omsorgsfullt sammansatt puts. 
AKTIVAN är lätt att spruta och måla, kan färgsättas 
efter önskan och ger väggen ett effektivt och underhålls- 
fritt, skydd. Väggen kan andas — minskad risk för 
sönderfrysning. 

AKTIVAN — för gamla och nya hus, för bostadshus, 
kontorshus, kyrkor, industrifastigheter . . . 

RING eller skriv — vi sänder prospekt, referenslista och 
alla upplysningar! 


KARTA 
& OAXEN 


Norr Mälarstrand 22, Box 168, Stockholm 1. Tel. 222140 
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Ni som bygger 
Ni som inreder 


räkna med REDA 


alla trivs 


med REDA 


REDA ger till lågt pris bostaden mer- 
värde. REDA ger med förnuftigt konst- Il 
ruerade artiklar ett trivsammare hem. 
REDA-artiklarna ger den effektiva lös- 

ningen på praktiska vardagsproblem, som }} 
möter alla människor. | | 


uppfällbar __ tork- 
stallning for bad- 
rum, 48x112 eller 
66x70 cm, for 7m 
tvätt, överdragen 
med vattenavvi- 
sande plast. 


tamburhylla i 60, 70, 80, 90, 100, 120 cm läng- 
der med två tätmaskiga hyllor ända in till 
väggen och stång för galgar. Olivgrön och grå. 


| 


spiskupan i bredder 50—120 
em, för alla spistyper, i hörn 
eller mitt på väggen. Gavlarna 
av plåt. Löstagbar front av 
akrylplast eller plåt. 


TEL 
pe nies 


EDA 


det välkända speceriskapet med »greppet direkt», 
Standardmatt. Levereras i vitt eller omalat. 


GUNNAR FREDRIKSON AB 
Göteborg STOCKHOLM > Malmö 


1. Rostfri stålram 

2. Plastisk fog 

3. Torr luft 

4. Duplex-polerat spegelglas 


Byggnad: Philips-Roxane, Amsterdam. Arkitekt: M. H. D. Bakker, Rotterdam 


En ny POLYGLASS-referens 


Agent: Tack vare god kännedom om isolergl as polerat spegelglas ger verklig och be- 
har man använt POLYGLASS i denna stående POLYGLASS- Rae 
AUG. EKLÖW AB betydande byggnad. Konstruktionen, med en omgivande rost- 


Väsentliga egenskaper såsom god värme- fri stålram, som ger enheten ojämförlig 
Brunkebergstorg 1 och ljudisolering jämte vackert Duplex- styrka, är ytterligare ett plus. 
STOCKHOLM POLYGLASS säljes genom glashandeln. 


| LES GLACERIES DE LA SAMBRE 5S. A. AUVELAIS — BELGIQUE 


som »byggarna» fragar efter 


Tillverkad av 32 X 2 mm stålrör och vinkeljarn 
Rédlackerad 


Luftgummihjul "med kullager + | S S E L -= K T R A 


16 x 4”, 12 x 4” och 10 x 3” 
Friisgatan 3 A, Malmo 


Tel. 169 03, 322 03 


Tot. höjd ........ 1470 mm 
Hjulbredd ........ 550 » 
Skalmbredd ...... 600 » 
Främre lastramens 
bredd .......... 300 » 
höjd .......... 300 » Skötsel och reperationer av 
Hissar och Telfrar m. m. 
ee me foes karan samt E]-installationer 


med broms 


Finns i alla jérn- och byggnadsmaterialaffarer 


Bröderna Franssons Verkstads AB 
Fågelsta - Tel. Motala 301 70 växel 
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INSULUX 


OWENS-ILLINOIS GLASBLOCK 


— skapar intressanta och 
ändamålsenliga lösningar 
inom modern byggnadskonst 


e God värmeisolering 
i : : an ee Sos * Eve yee 

Bild fran AB Ljungmans Verkstäder Ja 0: ae & Kontorsinte ör , Effektiv ljusspridning 5 

Malmös Ark. SAR Thorsten Roos 2°. : : eee å j e Ljudisolerande d 

e Brandsäkert 

e Underhållsfritt 


INSULUX för såväl dekoration som för funk- | 
tionell kontroll av dagsljuset 


BRÖDERNA EDSTRAND AB 
Malmö. Tel. 93 41 00 


Specialentrepenörer för Insulux: 


Bröderna Cederlöf AB, Gävle. Tel. 220 02 

Wallin & Co, Stockholm. Tel. 190455 

Vastsvenska Plattsattnings AB, Goteborg. Tel. 200415 
Skanska Plattsdttnings AB, Malmö. Tel. 733 70 


Byggnadsfirman A 
E. W. Lundströms Mek. Verkstad AB 
OTTO MAGNUSSON AB Ce 
S. Hamnomrddet, LIMHAMN 4 
Östra Férstadsgatan 2. Tel.: 121 04, 203 27 Tel. Malmö 502 98, 524 38 
MALMO 
| DIESELMOTORER 
Utför : 
NYBYGGNADER 
OMBYGGNADER 
REPARATIONER Byggnads- och Grävmaskinsreparationer 


| 


rande i linje och prestanda H 


örande och komfort 


BMW 502 


IMPORT - FABRIKATION 


Vi söker kontakt med solid svensk firma, som 
är intresserad av import och ensamférsdljning 
pa Sverige med undantag av Géteborgs- och 
Halmstadsdistrikten eller av att starta en fabrik 
for tillverkning pa licensbas av var patenterade 
produkt Vandex. 


Vandex 


är det mest ändamålsenliga för 


Isolering mot fuktgenomslag i betong, murverk 
«, och puts 

Isolering mot markfukt 

Vattenisolering 

Forhindrande av frostsprangningar 

Isolering mot sotgenomtrdngning i skorstenar 

Tdtning av oljebehallare av betong 


Manga kor bil... 
den anspraksfulle kör BMW 


GENERALAGENT: 


kan motstå vattentryck upp till 120 m vatten- 
pelare 


| anvandes vid byggnad och konstruktion av: 

Vattenbehallare, vattentorn, vattenfiltrerings- 
verk, kraftverk, fundament, plana tak, gruv- 
Rees gångar, bostadsbyggande osv. 


framställes på licensbas i följande länder: 


stegframkanter RR Tyskland, Österrike, Frankrike och Italien 
oe x säljes i följande lander: 


Danmark = Tyskland Österrike 


Norge Luxemburg _ Italien 
Holland Venezuela Portugisiska 
Belgien Frankrike Indien 


Ur var produktion kan vidare nämnas: 


VIDEX putsfarger 

FLISEVAX fastsattningsmedel for uppsättning 
av kakelplattor 

FLYDENDE VAX for impregnering av tegel 
mot slagregn 

VAX PLASTISK MORTEL fastsattningsmedel for 
uppsättning av kakelplattor på oljemalade 
väggar 

VAX UNIVERSAL CEMENT fastsättningsmedel 
för uppsättning av mosaik 

VAXO golvavjämningsmassa. Slipningsklar pa 
1 tim. 


‘profiler 


färger 


Närmare upplysningar: 


c : halkskydd slitskydd B. V. LABORATORIET 


— — Friktionsbeliggning av gjuten asbest infälld 
| i aluminiumprofiler. - 


CEAN BENNETTER AKTIEBOLAG Mejlgade 47, Århus, tel. 2 64 77. Danmark 
Segelbatsvagen 7, STOCKHOLM Tel, 54 03 80 


BYGGMASTAREN 1959, nr 4. LXI 


TIRFOR flyttar t.ex. 
arbetsbryggor på 


TIRFOR 


en smidig tyngdlyftare 
med stor dragkraft 


TIRFOR är en patenterad lyft- och dragapparat, som arbetay 
effektivt i hdéjd- som sidled. 

TIRFOR har stor räckvidd, linlangden är obegränsad. 
TIRFOR passar varje arbetsplats. 

TIRFOR är lattmanévrerad och skötes av en man, som inte be 
befinna sig i närheten av flyttningsforemalet — en fördel fra 
allt på sådana arbetsplatser där rasrisk föreligger. 

TIRFOR är godkänd av Kungl. Arbetarskyddsstyrelsen. Besiktn 
intyg från auktoriserad besiktningsman medföljer vid levera| 


TIRFOR finns i två utföranden 
TIRFOR SUPER T 13 med en drag- och lyftk 
citet på 1 '/2 ton. 

TIRFOR SUPER T 35 med en dragkapacite 
5 ton och en lyftkapacitet pa 3 ton. 


| 


| 


och offerter från 


Avd. S Ystad Tel. 0411/138/ 


TIRFOR lastar byggmaskiner 
på lastbilarna. 


Följ spåret genom tiderna ... 


Bygg med ALMNÄS FASADTEGEL 


e Vackert 

e Starkt 

e Frostbeständigt 
e Originellt 


STOCKHOLMS 
PATENTBYRÅ 


Patent Varumärken 


e Billigt 
Beställ i god tid 
Civilingenjör Harry Onn specialfasad! 
Ring Hjo 27 
. CENTRUM » STOCKHOLM Almnäs Tegelbruk 
Grundad 1878 Kungsgatan 36 Tel. 230970 HJO 


Inrog. varumärke. 


VID FÖRESTÅENDE MÅLNING 
tillskriv oss. Vi tillverka alla slag 


förstä rkning 
med hydrauliskt me 
Megapåla r 


Skakningsfri pålning, 
Inomhuspalning, 


Rértryckning under trafik: 
leder 3 


färdiglagade färger och sända på begäran färgkarta, priskurant, våt- 
prov och intygssamling om så önskas. 
VÅR PATENT HARTSOLJEFÄRG har enligt intyg av Notarius 
Publicus visat 25-årig varaktighet. 
VÅR FÄRDIGLAGADE RÖDFÄRG tillverkas i tre kvaliteter med 
inkokad linolja och är smetfri och träskyddande. 
TAKFÄRGER för plåttak och tjärpapp. 


Behöver Ni andra slag färdiglagad färg eller kem. tekn. artiklar? 


Fraktférmaner vid parti. 


GOTEBORGS HARTSOLJEFARG-FABRIK Te oe ieee ese er ane 
ee eau: Folkungagatan 3 Getspers Tel, 15 22 
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bygg för 
FRAMTIDEN 
med AIB 


Planläggningsfrågor måste lösas ekonomiskt, 
tekniskt och mänskligt riktigt. Det är be- 
tydande värden som står på spel både för 


samhälle och näringsliv. 


Vad. det än är fråga om — vägar, broar, 
trafikutredningar, vatten- och avloppsfrågor, 
vattenvård, geotekniska utredningar, mätning- 
arbeten, offentliga byggnader, industrianlägg- 
ningar — på alla dessa områden kan Allmänna 


Ingeniörsbyrån sättas in. 


Vi har en stab av skickliga och sakkunniga fackmän. Vidare 
förfogar vi över välutrustade geotekniska och vattenkemiska 
laboratorier. För fotogrammetriska arbeten disponerar vi över 
en Wilds stereo-autograf A 8. Allt detta garanterar att varje 
uppdrag blir sakkunnigt genomfört. 


Projektering — teknisk rådgivning 


| ALLMÄNNA INGENIÖRSBYRÅN AB 


BLASIEHOLMSTORG 11 ¢ STOCKHOLM e TELEFON 23 2430 
MALMÖ e GOTEBORG ¢ KALMAR ° KARLSTAD e KATRINEHOLM 
FALUN e SUNDSVALL + ÖSTERSUND ¢ UMEA » LULEA + KIRUNA 


| Manga möjligheter ee 
| pa olika områden med RYAB 


SPANSKIVA yy 


\HUSBEBYGGELSEi Kungsör. KOKSINREDNING med RY AB- BUTIKSINREDNING utförd helt 
za golv, innervaggar och innertak ut- — skivor. M aterial: Luckor 19 mm RB YAB- med RYAB-skivor. 

bed RYAB-skiva. Golv 16 mm, in- — skiva. Hyllor och skåpsidor 16 mm 

ar och innertak i 10 mm. RY AB-skivor. 


RYAB-SKIVAN är ett rationellt och ekonomiskt Standarddimensioner: 122 cm (4) x 250 cm. 
material som funnit mångsidig användning inom Tjocklekar: 10, 13, 16, 19 och 22 mm. 
byggnads-, inrednings- och möbelindustrin. Kan också levereras i varje önskad längd. 


RY AKTIEBOLAG - RYDOBRUK telefon 58 


hr : j i ässjö Tra ässjö, Eric Jahrsten AB, 
istrikt. danter: Karl Ljungberg & Co AB, Hässleholm. Nässjö Trävaru AB, Näsgö, 

RA AB, Öskelörend: Fredriksson & Co AB, Stockholm Byggmaterial i Karlstad AB, Karlstad. 

—AB'J P Hård, Östersund. AB Wiwall, Sundsvall. 
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Tryckimpregnerat 
BOLIDENTRA 


over hela 


|| 
fasaden | 
Massor av vatten flyter ständigt 


genom Bolidens jättelika anrik-| 
ningsverk. En putsad yttervägg: 
skulle snabbt förstöras av fukt och) 
frost. I stället har fasaden med ut-}: 


märkt resultat klatts med Boliden-} 


| 


tra, vars helt obehandlade yta| 
| 


en lyster, som också tilltalar ögat. | 


genom tryckimpregneringen fått 


Anläggningar för Bolidenim-| 


pregnering finns över hela landet. | 


Begär vår leveran-| 
törförteckning! 


Impregneringsavdelningen - Sturegatan 22 - Stockholm Ö - Telefon 63 13 20 


BROD. ANDERSSONS AKER 


Ov. Tradgardsgatan 5, Karlskoga 
Tel. 30617, 32817 


Utför alla transporter med lastbilar samt schak 


ningar med grävmaskiner och bandtraktoré 


TAPETER 


MALMSKILLNADSGATAN 30 
(mellan HAMNGATAN & BRUNKEBERGSTORG) 
' ETABL. 1849 
TEL, 10 04 36, 10 04 37, 10 04 38 


DETALJAFFAR FOR 


AKTIEBOLAGET KABERGS TAPETFABRI 
STOCKHOLM 
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:--Sand fran Baska rp 


AB BASKARPSAND 


AASKARP + TEL JÖNKÖPING 430905: 43055 


Gor betonggolven 
dammfria med 


BETONGHARDNINGSVATSKAN 
SOM GOR NYA SOM GAMLA 
BETONGGOLV BATTRE, HARDARE, 
LJUSARE, LATTSTADADE. 


F. J. MORSE CO, INC. 

| Firma 
GOLVHÄRDNING 

Tel. 227 HASSELA 


formoljan som är annorlunda 


5 + värden 


e tillverkas av ädelvaxer och vegetabiliska 
oljor 

lämnar ingen smetig rest på betongen 
ytorna kan kalkfärgas genast efter rivningen 
kan påstrykas även vid minusgrader 
täcker ända upp till 9 m2/kg 


oo e 8 6 


GUNNAR FREDRIKSON AB 
Björngårdsgatan 15, Stockholm Sö - Tel. 4493 60 
Avd.-konior i Göteborg och Malmö 


BUNDNA PRIMÄRLÅN 


och 


BUNDNA SEKUNDÄRLÅN 


mot säkerhet av inteckningar i fastigheter, 

huvudsakligen avsedda för bostäder eller affärs- 

lokaler och belägna i städer och vissa stads- 
liknande samhällen, utlämnas av de till 


KONUNGARIKET SVERIGES 
STADSHYPOTEKSKASSA 


och 
SVENSKA BOSTADSKREDITKASSAN 


anslutna stadshypoteks- resp. bostadskredit- 


föreningarna. 


Norrmalmstorg 12, Sthlm. Tel. 221430 växel 
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KONSULTERANDE INGENJÖRER = | 


Byggnadsteknik 


TORSTEN ALFREDSSON 


Konsult. Ingenjör 

Ugglevägen 9. Tel. 1032 Oskarshamn 
Väg- och Vattenbyggnadsteknik 
Byggnadskonstruktioner 
Kontrollantskap 


INGENIÖR ANDERS AMILON 

KONSULTERANDE INGENIÖRSBYRÅ 
Carlsgatan 9, Hälsingborg. Tel. 210 94 
Byggnadskonstruktioner — Utredningar 
Byggnadskontroll — Grundundersökningar 


MELKER ANDERSSONS, Linköping 
Domkyrkogatan 4. Tel. växel 293 75 


Byggnads-, VVS- och El. teknik 


INGENJORSFIRMAN BERGSTROM & CO 


Tradgardsgatan 11, Uppsala. Tel. Vx 457 21, 158 95 
Vatten- & Avloppsanlaggningar, Utredningar, Förslag, 
Kontroller, Grundvattenundersékningar, Industribygg- 
nader 


S.-E. BJERKING 


Konsulterande Ingenjérsbyra AB 
Jarnbrogatan 18, Uppsala. Tel. växel 494 80 
Hus- och industribyggnader 

Konstruktioner, kontrollantskap, utredningar 


-T. BJERMERS INGENJORSBYRA 
Brunnsjogatan 3 C, Hedemora 
Tel. Hedemora 1122 
Ritningar, konstruktioner, kontroll, 
värderingar o. d. för husbyggnader 


BJURSTRÖMS GEOTEKNISKA BYRÅ 
Civilingenjör fil. lic. Gösta Bjurström 
Riddargatan 12, Stockholm 
Tel. 62 37 21, 62 28 71, 62 79 21 


Grundundersékningar för samhallsplanering samt för 
byggnader av alla slag 


BLOMGREN & Co. INGENIORSFIRMA 


Drottninggatan 6, Stockholm C 
Tel. 23 02 80 


Byggnadskonstruktioner, värderingar, besiktningar, 
kontrollantskap 


BLOMQVIST & KJELLIN 


Konsulterande ingenjérer 


Bertil Blomqvist. Tel. 52 58 83 Henry Kjellin. Tel. 10 8717 ~ 
Atterbomsvagen 26, Stockholm Birger Jarlsgatan 31, Stockholm 
Hus- och industribyggnader 
Konstruktioner, utredningar 
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BYGGNADSTEKNISKA BYRÅN, Jönköping = 


BO-HUS BYGGNADSBYRÅ, Göteborg | 
Kobergsgatan 23. Tel. 21 46 00 
Projekterar: Bostadshus, gruppbebyggelse, pea | 
Utför: Byggnadskonstruktioner. Entreprenadhandlingar 
Kontroll. | 

/ 


ANDERS E. BOLINDER, CIVILING. | 
Hornsgatan 7911, Stockholm. Tel. 44 36 00 


Konstruktioner till: | 
Hus-, Industri-, Bro- och Kajbyggnader | 
| 


Firma Modulsten 
AKE BOLMGREN BYGGNADSINGENJOR SBR 
62 23 05 


Ostermalmsgatan 103, 5 tr., Stockholm O. 
Murningsfragor. Modulprojektering. 
Spec. Skorstenskonstruktioner. Modultrummor. | 


i 


GOSTA BORINDER, Civilingenjor SVR | 
ÖDEENS INGENJÖRSBYRÅ AB 
Vattug. 9 A, Stockholm C 


Tel. 20 20 23, 10 89 55, 10 89 33 
Husbyggnadskonstruktioner T | 


BYGG & VATTENTEKNIK AB (BEVETA) 


Hotellgatan 16 A, Ljusdal Tel. 128 32 | 
Bostadshus Utredningar 
Kommunala byggnader Förslag 
Vattenförsörjning och avlopp Konstruktioner 
Vägar Kontroll 
Ingenjörsfirman 
BYGGKONSULT 


Tekn. lic. Göran Larsson 

Vasagatan 32, Västerås. Tel. 433 00 | 
Hus- och industribyggnader. Bergrum. Broar. Kajer. | 
Kontroll 


BYGGKONSULTER I GÄVLE AB 
Karl Hj. Jansson — Anders Losberg 
Huvudkontor: S. Stapeltorgsgatan 16 B 
Gävle tel. 229 39, 229 40 
Avdelningskontor: Vasagatan 11, Borlänge. Tel. 163 14 
Hus-, bro- och industribyggnader, Konstruktioner, : 
Grundundersökningar, Besiktningar, Kontroll 


i 


Ingenjörsfirma 
BYGGNADSKONSTRUKTIONER AB (IBK) 
Langholmsgatan 34—36, Stockholm SV. Tel. vx 68 o1 90. 


Byggnadsing. SBR Hans Edlund och Claes-Olof Collin 
Projektering, Byggnadsbeskrivningar, Mangdforteck- 
ningar, Byggkalkyler, Byggledare, Kontroll, Utredningar _ 


Civilingenjör SVR Ake Magnusson 


Brunnsgatan 17, Jönköping 
Tel. växel 199 60 
Byggnadskonstruktioner. Utredningar. Kontrollantskap 


BROMMA, Tältgatan 16. Tel. växel 87 or 30 3 


AB Byggnadstekn. Rådfrågningsbyrån B R : 
a 

a 

Mass- o. kostnadsberakn. Anbud o. kontraktsférslag. Bi- 3 
tradande vid tvisteforhandlingar o. utredningar. Skilje- 
domsuppdrag for partstalan m. m. Rådgivning i bygg- 
nadstekniska frågor : 


; 


| 
| 


| 


| 
| 
| 


| 
| 
| 
| 


i 


j 


KONSULTERANDE INGENJORER 


: Byggnadsteknik 


YGGTEKNIK B. Gruvstedt 
Konsulterande Ingenjérsbyra 
Oxtorgsgatan 10, Söderhamn. Tel. 132 75 


Byggnadskonstruktioner, Byggnads- 0. Betongkontroll, 
Besiktningar, Fastighetsvardering. Behörighet att utföra 
besiktning av byggnadshissar m. m. 


ENTERLOF & HOLMBERG AB 
Malmö Lund Växjö 


Byggnadskonstruktioner. Bro- och vattenbyggnader 


Tvister. Besiktningar. Grunder. 


ALLMANS INGENJÖRSBYRÅ AB 

_ GOTEBORG, N. Liden 6. Tel. 10 56 90, 13 47 63, 13 60 45 

| BORÅS, Hallbergsg. 3. Tel. 165 11, 201 65 

| Byggnadskonstruktioner, Grundundetsökningar, Kon- 

| troll, Besiktningar, Kostnadsutredningar, Byggn.ledning 
m. m., Industriprojektering, Fjarrviarme- och Kraft- 

| byggnader 


igenjérsfirman 

ANSLANDT & VITTSTRAND, Boras 

|. Civiling. SVR V. Ganslandt. 

Allégatan 60, Boras. Tel. 204 96, 260 96 
Konstruktioner. Grundundersékningar. Kontroll 
Besiktningar 


IRANRUDS KONSTRUKTIONSBYRÅ 


Malmtorgsgatan 4, Karlstad. Tel. 562 83 
"Konstruktioner för hus- och industribyggnader 
” Besiktningar och kontroller 

Grundundersökning 


LFRED HAGLUND 

ONSULTERANDE INGENJÖRSBYRÅ 
Sveavägen 61, 5 tr., Stockholm. Tel. 32 97 03 

_ HUS-, INDUSTRI- OCH BROBYGGNADER 


| Projektering. Konstruktioner. Utredningar. Entreprenad- 
| handlingar. Besiktningar. Kontroll 


[VILINGENJÖR HANS HANSSON 


¥GGNADSKONSTRUKTIONER 

' Observatorieg. 12, Stockholm Va. Tel. 31 36 44, 31 37 44 
Tunnelbanestationen, Sthlm-Vallingby. Tel. 87 07 22, -23 
Bostads-, industri- och kommunalbyggnader 

| Konstruktioner. Utredn. Kontroll. Kostnadsberikn. 


NGENIÖR SVEN HEDMAN 


| "Kungsgatan 48, Stockholm 


| ‘Tel. 11 63 64, 21 33 16 
| > Byggnadskonstruktioner 
| Grunder och besiktningar 


RIK HEROLF : 

| Civilingenjör SVR. Konsulterande Ingenjörsbyrå AB 

| Bankgatan 10, Sundsvall. Tel. växel 574 60 

| Hus-, Industri-, Bro- och Hamnbyggnader 

| ~Grundundersékningar — Fullständigt laboratorium 
Bestämning av jordarters skärhållfasthet, 


| tillåten grundpåkänning och sättningar _ 


S W HOLMS INGENJÖRSBYRÅ 


Köpmangatan 1—3, Sundsvall. Tel. 128 89 


Konsulterande väg- och vattenbyggnadsteknik. Förslag. 
Kostnadsberakningar. Entreprenadhandlingar. Kontroll. 
Arbetsledning. Besiktningar. Specialiteter: Vag- och gatu- 
byggnader — Järnvägar — Vattenratt 


HKB HUSKONSULTBYRAN AB 
Civ.ing. SVR Sven E. Dybeck 
STOCKHOLM, Riddarhuskajen 1. Tel. vaxel 010/23 03 60 
GAVLE, S. Kungsgatan 16. Telefon 026/272 20 
Industri- och Husbyggnader 
Planering. Byggnadskonstruktioner. Utredningar. Kontroll 


HUSTEKNIK 
Drottningg. 71 D, Stockholm C. Tel. 21 78 93 och 21 79 44 
Ing. Arne Larsson och Tore Greger 


Byggnadsteknik och byggnadsekonomi 


G. HORNFELDTS ING.-BYRA 


Silverhattan 4, Visby 


Prograin för ny- och ombyggnader — Mass- och kost- 
nadsberakningar — Betongkontroll — Värderingar och 
besiktningar — Kontrollantskap 

Tel. 121 84, 138 19. 


Ingenjérsfirman JACOBSON & WIDMARK AB 


Folke Jacobson Gösta Lénnborg Hans Widmark 
Torsvikssvangen 7 A Artillerigatan 91 Lidingövägen 75 
Lidingö Sthlm Ö Sthlm Ö 

Tel. 65 26 40 Tel. 63 or 50 Tel. 67 90 70 
Byggnadskonstruktioner Utredningar. Kontrollantskap 
KONSULTERANDE INOM BYGGNADSFACKET 


DAVID JAWERTH 
KONSULT. INGENJORSBYRA AB 
Huvudkontor: Riksradsvagen 67, Stockholm-Johanneshov 
Tel. 59 71 81, 59 63 60 
Avd.-kontor: Torégatan 33, Stockholm-Enskede 48 o1 27 
Byggnadskonstruktioner. Byggnadsstatik 
Konsult. för Novabau GMBH, Karlsruhe 


NILS JOHANSSON, Konsulterande Ingenjérsbyra AB 


Hantverkshuset, Oskarshamn. Tel. 3550 
Kommunalkontoret, Mariannelund. Tel. 489 

Projekterar och kontrollerar: bostadshus, industrier, kol- 
lektiva egnahemsbyggnationer, yttre vatten och avlopp. 
Utför: konstruktioner, värderingar, skiljemannauppdrag 
m.m. 


TEKN. DR ARNE JOHNSON 
INGENJORSBYRA 


Klubbvagen, Danderyd. Tel. o10/55 26 80 


Bostads-, industri- och kommunala byggnader 


KADESJOS INGENJORSBYRA AB 


Torggatan 4, Västerås. Tel. 374 15 

Utför Byggnadsprojektering, Byggnadskonstruktioner, 
Grundundersokningar, Varme-, Ventilations- och Sanitets- 
tekniska program till Industri- och Husbyggnader av 
alla slag samt Vag- och Broprojektering 


BERTIL KARLSSON KONSTRUKTIONSBYRA 


Kungsgatan 26, Linköping 

Tel. 459 00, bost. 266 74 
Byggnadskonstruktioner, Stål, Betong, 
Trä, Industribyggnader 
Byggnadskontroll 


Forts. på nästa sida 
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Forts. fr. föreg. sida 


Byggnadsteknik 


KARL G. H. KARLSSONS INGENJÖRSBYRÅ 


Topeliusvägen 17, Smedslätten 
BROMMA 


Tel. linjev. 26 00 16, 26 00 17, 26 OI 02 


KÖKSPLANERINGEN 


Ingenjör Sylvia Norlin 
Rämensvägen 6, Johanneshov 
Tel. Sthlm 71 75 84, 71 77 44 


Konsulterande byrå för planering av storkök och 
privatkök 


S. LARSSONS INGENJÖRSBYRÅ 
KALMAR, Norra v. 44 A 
Tel. 132 85 
Byggnadskonstruktioner 


LOOSTRÖM & GELIN 


Alfred G. Magnusson, Rune Magnusson 
Drottninggatan 11, Stockholm. Tel. 10 37 59, 11 61 76 


Byggnadskonstruktioner — Grundundersökningar — 
Besiktningar — Kontrollantskap 


B. LUDVIGSON 
Civilingenjör E 
Storgatan 53, Göteborg C. Tel. växel 17 16 10 


Hus-, bro- och industribyggnader. Kajer. Kontroll. Varvs- 
anläggningar 


A.-B. VICTOR MÅNSSON 
Konsulterande Ingenjörsbyrå 
Amiralsgatan 27, Malmö. Tel. 228 59, 179 11 
Fullständiga förslag till alla slag av industribyggnader 
m. m. samt väg-, vatten- och brobyggnader. Konstruk- 
tioner i armerad betong, järn och trä. Grundundersök- 
ningar, mätningar och kartarbeten m. m. 


INGENJÖRSBYRÅN MÖLLER & OLSON AB 
- Odensviplatsen 3, Västerås. Tel. 392 07 


Konstruktioner till hus- och industribyggnader 
Kontroll 


Konsulterande Ingenjörsbyrå 

Becksjudarvägen 41, Nacka. Tel. växel 16 26 70 
Industri- och husbyggnader _ 

Utredningar. Konstruktioner. Kontroll 


an representant för förspända betongkonstruktioner enligt system 
»Leobar 


| ORRJE & Co 


Radgivande ingenjérer och arkitekter 


Stockholm, tel. 9403 10 Hultsfred, tel. 707 
Boras, tel. 273 70 Linköping, tel. 26157 Umeå, tel. 164 67 

Gävle, tel. 154 10 Luleå, tel. 14011, 166 28 Västerås, tel. 428 40 
Göteborg, tel. 14 17 84 Skellefteå, tel. 122 66 Örnsköldsvik, tel. 119 10-11 
Halmstad, tel. 222 45 Sollefteå, tel. 116 25 Ostersund, tel. 156 80 


Sundsvall, tel. 574 25 
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CIVILINGENJOR SVR SIGVARD NORDGARD 


KONSULTERANDE INGENJORER 


AB SVENSK GEOTEKNISK UNDERSOKNIN@ 
JOHANNESHOV, Malgomajv. 1. Telefon Vx 18 02 3} 
NORRKOPING, Norralundsgatan 50. Telefon 670 35 
Konsulterande Geotekniker och Geologer | 
Geotekniska undersökningar for sambhallsplaner och 
byggnadsverk. Praktisk-geologiska utredningar. Geq@ 
tekniskt laboratorium | 


TEKNISKA BYRÅN Ing. Narby 
Drottninggatan 36 A, Linköping. Tel. 230 21 


Byggnadskonstruktioner, Projektering av Industri- = | 
byggnader. Kontroll, Besiktningar | 


SVEN TYRÉN AB 
Rådgivande ingenjörer 
Banérgatan 10, Stockholm. Tel. växel 67 04 50 
Industri- och bostadsbyggnader | 
Konstruktioner i trä, järn och betong | 


HARALD WALE INGENIÖRSBYRÅ AB 


Drottninggatan 102, Stockholm 
Tel. växel 23 16 35 


Industri- och husbyggnader 
Byggnadskonstruktioner och byggnadsteknik 
Byggnadsledning, besiktningar och kontroll 


J. VEGERFORS BYGGNADSTEKNISK BYRÅ 
Svartbacksgatan 4, Uppsala 
Tel. vaxel 018/151 40, 161 40 


Byggnadskonstruktioner, Betongkontroll, Besiktningar 


CIVILINGENJOR SVR 
LENNART WERKLUND 


Torggatan 13 (Posthuset) BORAS ; 
Tel. vaxel 275 95 3 ; | 
INDUSTRIBYGGNADER ee 


EVERT WESTERLIND KONSULTERANDE 
INGENIORSBYRA 


Stockholm. Planering av industribyggnader. Utredningar. 
Entreprenadprogram. Byggnadskonstruktioner Ä 


4 


Upplandsgatan 32, Stockholm. Tel. växel 34 or 95 3 
ee 
INGENIORSBYRAN VIAK 3 
Konsulterande Ingenjörer 3 
Vallingbygangen 2 Stockholm—Vallingby Tel: 8702 00” 
Vatten och Avlopp, Gator och Vagar, Industribyggnader, 
Varme och sanitet, Geoteknik, Fotogrammetri | 
Projektering - Konstruktioner - Kontroll ; 
CARL-ERIK WIHL 2 : 
Konsulterande Ingenjérsbyra 3 
Norrképingsvagen 2, Nyköping. Tel. 115 11 3 
Hus- och industribyggnader, konstruktion, kontroll, 2 
vardering ; 
WINBERG & HÖGSTEDT AB | 
Arkitekt- och Ingenjörsbyrå | 
Södergatan 26, Malmö. Tel. växel 705 35 4 


Lektor G. Winberg, Arkitekt SAR Civiling. S. Hogstedt 
Industribyggnader, Bro- och Vattenbyggnader, Byggnads 
konstruktioner, Grundundersékningar 


¥ 


KONSULTERANDE INGENJORER 


id 


; 
| 
I Byggnadsteknik 


i 
| 
| | WINTER AB 


Ingenjérsbyra 
Klostergatan 18, Orebro. Tel. 18 76 18 


Hus-, industri- och brobyggnader 
Projektering, Konstruktioner, Varderingar 


jE ZETTERBERG 
Civilingenjör SVR. Konsulterande Ingenjérsbyra 


Repslagaregatan 3, Norrköping. Tel. 264 73 
Industrianlaggningar av alla slag 

' Bostadsbyggnader, kajer och broar 
Kontrollantskap, besiktningar 


IK ORNEBRING 

IR BYGGN.-TEKN. ING.-BYRA 

_N. Strandgatan 17, Karlstad 

| Tel. 122 I 3 

_ Byggnadsritningar. Kontroll och Arbetsledning 


/Elektroteknik 


IGENJÖR STIG BERGSTROM 
Tekniska konsulteringsbyran 
Pilgarden. MALMO. Tel. 237 86, 97 86 13 


Leveransprogram för alla slag av el-installationer 
| Utredningar, kontroll och leveransbesiktningar 


nasulterande Ingeni6érsfirman 


ARL G. ELIASSON AB 
) (Overingeniér Nils E. Frenning, ledamot av SKIF) 
| Tel. gruppanrop 17 45 50, Vallg. 8, Göteborg C 


" Utredningar, program, anbudsgranskning, leveranskontrakt etc. för 
j el- och hissanläggningar. Kontroll, besiktningar och provningar 


Godkända besiktningsmän för revisionsbesiktningar 


.KONSULT S. FORSLIND 
¥erkensgrand 6, Stockholm 

| Tel. 21 88 50 

| Elektroteknisk konsult. verksamhet 


3JLERS INGENJORSBYRA AB 


| Växjö Tel. 124 02, 146 82 PROGRAM 

- Norrköping Tel. 353 00, 353 83 KONTROLL 
| Göteborg Tel. 15 72 94 BESIKTNINGAR 
Jönköping Tel. 225 50 UTREDNINGAR 
I Oskarshamn Tel. 2802 KRAFTFRÅGOR 
.. Värnamo Tel. 121 35 


| WIDEBERGS ING.-FIRMA 

~ Konsulterande elektroingenjér. Klara N. Kyrkogata 31, 
Stockholm. Tel. 21 62 03 

_ Utfor alla slag av projekteringar, utredningar, kontroll 
| samt besiktningar och värderingar för elektriska anlagg- 
ningar över hela landet. Kostnadsförslag över arvodet 
lämnas gärna 
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Värme-, kyl-, sanitets- och 
ventilationsteknik 


ALLMÄNNA KÖLDBYRÅN 
SVEN WESTERGREN & Co. 


Byvägen 34, Spånga. Tel. 36 46 46 
Konsulterande ingenjörsfirma för 
kyl- och frysanläggningar 


WILLIAM ANDERSSONS Konstruktionsbyrå 
Luntmakargatan 16, Stockholm. Tel. 1075 93, 21 55 90 
Utför förslag till varme-, ventilations- och sanitära an- 

läggningar 

Utredningar, granskningar och besiktningar 


BERGSTRÖMS INGENIÖRSBYRÅ & CO 


Kungsbroplan 2, Stockholm. Tel. 52 05 60 

Utredningar, undersökningar och förslag till vatten- och 
avloppsledningar, reningsanlaggningar av alla slag. 
Värme-, ventilations- och sanitetstekniska anläggningar. 
Vattenundersökningar samt kontroll och besiktningar 


GEORG BOMANS 
KONSTRUKTIONSBYRÅ, Jönköping 


Brunnsgatan 17. Tel. 145 18 

Projekterar och planerar anläggningar för värme, ventila- 
tion och sanitetsteknik. Kontroll, utredningar och besikt- 
ningar 


C. G. COLLEEN, CIVILINGENJÖR 


Alviksvägen 37, Bromma. Tel. Växel 25 25 15 

Värme — Ventilation — Sanitet 

Ledamot av: 

Svenska Konsulterande Ingenjörers Förening 

Sveriges Konsulterande Värme- och Sanitetsingenjörers 
Förening 


E. DANIELSONS KONSTRUKTIONSBYRÅ | 


Slaggatan 10, Falun. Tel. 1129, 6300 
Upprättar ritningar och program, 
Verkställer Utredningar, Granskningar, 
Kontroll och Besiktningar 


CURT ERIKSSON konsult.ing. Konstruktionsbyrå 
VÄRME — VENTILATION — SANITET 
Spec. konstruktioner för prefabricerade värmesystem 


till skivhus med lätta fasadelement 
Gamla Övägen 7 B. Tel. 011/356 94. NORRKÖPING 


BENGT HAMRIN 
KONSULTERANDE INGENJÖRSBYRÅ 


Vasagatän 34, Göteborg C. Tel. 11 76 99 
Värme — Ånga — Ventilation — Sanitet 


JACOB HELLSTRÖM, INGENJÖRSBYRÅ 
Stora Nygatan 25, Stockholm. Tel. 215382, 215392 
Konsulterande ingenjörsbyrå för värme, ventilations- och 


sanitära anläggningar 
Ansluten till S. K. V. S. 


Forts. på nästa sida 
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Forts. fr. föreg. sida 


KONSULTERANDE INGENJÖRER 


BÖRJE JOHNSSON 
Rödabergsgatan 3, Stockholm. Tel. 34 20 22, 34 20 28 


Program, kostnadsberäkningar och kontrollantskap för 
industrier, skolor, bostadshus m. m. 


KYLTEKNISKA BYRÅN | BENGT HOLMER 


L. S. T. F. 


Konsulterande Ingeniérsbyra för kyl- och frysanlagg- 
ningar. Pipersgatan 11, Stockholm. Tel. 52 93 51, 53 00 76 


Anlaggningsplanering enligt modernaste metoder. Kon- 
troll och besiktningar, Isoleringsbeskrivningar 


F. LARSSON 


Storgatan 17, Växjö. Tel. 124 44, 165 44 
Konsulterande ingenjoérsbyra för varme-, ventilations- och 


KONSTRUKTIONSFIRMAN PALMER 


Floravagen 44 G, Kristianstad 

Tel. 123 93 

Varme- och sanitära programhandlingar. 
Husbyggnadsritningar för ombyggnader och 
reparationer 


PRENELLS KONSTRUKTIONSBYRA 


Ingenjor P. A. Prenell 

Ferkensgrand 611, Stockholm C 

Tel. 10 25 34, I0 25 79, II 83 00 

Avd.k. Safflegatan 9, Farsta 2. Tel. Växel 94 oI 30 
Medlem av S. K. V. S. 


ELIS RUNEFELT INGENJORSBYRA AB 


Karlavagen 18, Stockholm. Tel. Vaxel 24 13 65 


Utför förslag till varme- och ventilationsanlaggningar | 


sanitära anläggningar m. m. 
Utredningar, program. Kontroll och besiktningar 
Ansluten till S. K. V. S. 


LARSSON & Co, L. B. 


L. Larsson o. G. Bjarnesten 


samt sanitéranlaggningar. Utövar kontroll och tillsyn 
Utredningar, granskningar och besiktningar 


ARNE SANDSTEDT INGENIORSBYRA 
Hospitalstorget 3, Linköping. Tel. 401 66, 422 26 

Konsulterande Ingenjorsbyra S. K. V. S. 

Riddargatan 12 

Stockholm O. Tel. 63 09 75 vaxel 


Konsulterande ingeniérsbyra for varme-, ventilations- och | 
sanitara anlaggningar 


YNGVE STARKS INGENJORSBYRA 
Inneh. Civiling. Yngve Stark 
Gunnilbogat. 8 — Västerås. Tel. 494 00 
Konsult. ingenjörer for Värme, Sanitet, Luft- 
konditionering. 
Utfor Programhandlingar, Tekn.-ekonomiska utred- 
ningar, Kontroll 


SUNDLI:s KONSTRUKTIONSBYRA 
Séderképingsv. 57, Norrköping. Tel. 600 84 


LINNROS’ C G, KONSULTERANDE 
INGENJORSBYRA 


Rasundav. 43, Box 323, Solna 3. Tel. 82 56 18 
Ang-, Varme-, Ventilations- och Sanitetsteknik 
Programhandlingar, Kontroll och Besiktningar 


INGEMAR LUNDSTROMS INGENJORSBYRA 


Svartbacksgatan 20, Uppsala. Tel. 179 00 Utredning, konstruktioner, kontroller 


Varme, Ventilation och Sanitara anlaggningar och besiktningar för varme-, ventilations- 


och sanitaranlaggningar 


GUNNAR NORDENH AMMAR AB SVENSK INDUSTRI-VENTILATION ‘i 


O. Torggatan 16, Karlstad. Tel. Vaxel 502 45 ‘KRotisnlteuande irate. Ed 


Konsulterande ingeniörsbyrå fö ä > ilations- 
, : oe ae Ses Sik aero Re BIOS Bastadsvagen 5, Johanneshov, Stockholm 
och sanitetstekniska anlaggningar 
Tel. 59 23 10, 59 23 50 | 


TR GL Ef a SAR ålen TS ar 


Kontroll och besiktningar 


M. NYDE, Konsulterande Ingenjörsbyrå LARS WENNBERG 3 
Diifjörtsgata 10-0, GöteborgiC Konsulterande ingeniörsbyrå 2 
V. Torggatan 11, Karlstad. Tel. 503 30 4 


Tel. 20 88 39 


Konstruktionsbyra för varme-, ventilations- och itära 
Värme — ånga — ventilation — sanitet ör 3 


anlaggningar. Kontroll och besiktningar 


coe 


MARTIN NYMANS KONSTRUKTIONSBYRA 


: VARMEK . 7 

_  Vidargatan 7, Stockholm. Tel. 30 02 42 ONSULTBYRAN AB 3 
Upprättar förslag för värme-, ventilations- och sanitets- AS Kungsg. 06, Sthlm. Tel. 11 99 95 F 
tekniska anlaggningar Angteknik 


Varme — Ventilation — Sanitet 


Ansluten till S. K. V. S. 


E. NYZELL 


VARMETEKNISKA BYRAN 

Kons. Ingenjérsbyra Ingenjör Ake Persson 
Malmabergsgatan 49 D, Västerås Vastra Sjögatan 23, Kalmar. Tel. 127 71, Gop HA 
Tel. 481 74 Bost. tel. 167 71 


Konstruktionsbyra för varme-, ventilations- och sanitar- 
anlaggningar 


Varme — Ventilation — Sanitet 
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tikmaterial 

KHOLMS REVETERINGS- 
IK Sollentuna T. 352510 
kplattan Gipsi 


tikplattor 
LINDSTRÖM & SON 
ivägen 4, Lidingö 

1 74 00, 65 74 40 


jinium och -legeringar 
ENSKA ALUMINIUM- 

VPANIET Kungsg. 28, Sthlm 
09 20 


1: och asfaltarbeten 


t NADS-AB SVEN A THUN- 
IM Stockholm Tel. 11 21 54 


VERIN DAHLBERG 
K Tel. 5022 89 
te-emulsioner 


& CO Avesta 2 
tksstigen 19, T. 586 02 
| 0. Isoleringsarb. Taktackn. 


imsinredningar 
#ngsors Bleckkarlsfabrik 
lär. Tel. 110 20 


haggregat 
+HCO Flaktverkstadderna, 
ng Tel. 0171/332 00 


ningsarmatur 


ANNELL AB 
jingholmsvagen 16 
jolm K. Tel. 52 06 10 


ig och betongvaror 
MANDITBOL. BETONG 


/ER & CO Hednoret 
Iden 650 16, 650 60 
ion, Kalix Tel. 300 
iin, Bastuträsk Tel. 37 


I GG-ZÄTA Storg. 6, Sthlm 
175 35, 60 38 30 


|. och plåtslageri 

* ENGBERG, PLATSLA- 
VERKSTÄDER Hagag. 12, 
IT. Vx 309017, 31 43 65 


IY HOLMDAHL AB 
Fel. 136 75 


KA MATERIAL- 
REN Mellerud Tel. 851 


jsinredningar 
[BOLAGET 
KINDUSTRIER 


; adsbeslag 
3BOLAGET MOBELLAS 


KOPSREGISTER 


Byggnadsbeslag (forts.) 

AB F A STENMANS 
LASFABRIK, Box 60, Eskilstuna 
Te]. Vx 300 03 Marke FAS 


Byggnadsmaskiner 


BYGGFORNERING AB 
Box 1, Hägersten Tel. 45 65 41 


FIRMA HALLTO 
Nybrokajen 7, Stockholm 
Tel. 11 04 07 — 34 37 72 


KVANUMS FLAKTFABRIK 
Kvänum, Tel. 11, 111 


AB SANDBY MASKINER 
Södra Sandby Tel. 1 och 3 


SJOGRENS MEK. VERKSTAD 
Tranas, Tel 45 


AB TEBE Lindesberg Tel. 835 


TORNBORG & LUNDBERG AB 
Sthlm 9 Tel. 45 27 00 
Avdelningskontor i 

Göteborg Tel. 13 30 72 

Malmö » 11170 

Sundsvall » 589 67 


Byggnadsmaterial 

AB A. J. LINDGRENS JERN- 
HANDEL Storg. 21 Sundsvall 
Tel: 557-20 


WAHLIN & CO AB 
Vretenborgsv. 5, Sthlm 42 
Tel. 19 04 55 


Byggnadsstallningar 

E. BILBERGS MEK. VERKSTAD 
Strängnäs. Tel. 250 69 
Ensamtillverkn. Pats. EBE-balken 


Byggtorkar 


AB BAHCO Fiaktverkstaderna, 
Enköping Tel. 0171/332 00 


Cement 

CEMENTA Sthlm, Malmö, Gote- 
borg Representerar »Blå-rand- 
cement» Försälj.-ombud finnes å 
alla platser 


AB GULLHÖGENS BRUK 
Skövde Tel. 106 20 
Fors.-kont. i Sthlm Tel. 5209 05 


Cementvarufabriker 

ABIT AB, Henriksdal, Nacka 5. 
Tel. 436516, 419315. Spec. f. 
distansklotsar & formbult 


Dorrar och portar 
FINNE & CO K/B 
Lingbo Tel. 83 
Släta dörrar 


AB ORRESTA SNICKERI- 
FABRIK Orresta Tel. 0171/431 70 
Lamelldörrar och väggar 


SUNDQVIST & WINDT, Säve 
Tel. Göteborg 65 00 53 


Eldningsolja 

OK — SVERIGES OLJEKONSU- 
MENTERS RIKSFÖRBUND 
Huvudstavägen 12, Stockholm K. 
tel. 54 15 00 

Distriktskontor 

Malmö tel. 728 25, Hälsingborg tel. 
260 75, Halmstad tel. 171 00, Växjö 
tel. 169 60, Karlskrona tel. 217 76, 
Kalmar tel. 169 47, Göteborg tel. 
19 70 20, Borås tel. 193 10, Jönkö- 
ping tel. 158 00, Skövde tel.160 57, 
Norrköping tel. 341 50, Karlstad 
tel. 158 00, Örebro tel. 12 05 32, Es- 
kilstuna tel. 349 01, Borlänge tel. 
139 57, Gävle tel. 15550, Sunds- 
vall tel. 575 85, Örnsköldsvik tel. 
115 80, Östersund tel. 168 27, Holm- 
sund tel. 409-40, Luleå tel. 142 40. 


Elektriska anläggningar 
ELEKTRISKA INSTALLA- 
TIONSAFFÄREN J. LÖFGREN ~ 
Eftr. Lulea Tel. 127 99, 171 20 


ELEKTRISKA KOMPANIET 
Västerås Tel. 379 50 


Fasadputs 

STENMAN &TOLF, Sundsvall _ 
T. 13409, 14045. Utför fasadarb., 

sandblastr., behandl. av nya starka 
cementkalkfarger under garanti 


Fasadtegel 


AB MALARDALENS TEGEL- 
BRUK Stockholm Tel. 23 33 65 


SALA TEGELBRUKS AB 
Sala Tel. 0224/131 60 


AB S:T ERIKS FABRIKER 
Uppsala Tel. 328 20 


AB WAKSALA TEGELBRUK 
STHLM Tel. 50 05 74, 50 55 33 
Brillinge Gula Fasadtegel 


TEGELBRUKS AB WALLA- 
KATRINEHOLM Box 13, Valla 
Tel. 32. Fasadtegel 


Flakt- och ventilationsanlagg- 
ningar 

G. E. C. ELEKTROTEMPER, 
ELEKTRONIKBOLAGET AB 
Stockholm Sö. Tel. 44 97 60 


Frysfacksanlaggningar 
SVENSKA KYL AB CALOREX 
Kristinelundsvagen 31, Malmo 

Tel. 040/640 30-649 21 

Spec.: Kollektiv Frysfacksanlaggning 


GENERAL MOTORS NORDISKA 
AB, Sthlm 20. T.440180 Frigidaire 


Farger o. fernissor 


HAGMANS KEM. TEKN. FABR. 
St. Brogatan 37, Boras T. vx 277 35 


Fonster 


OLOF ANDERSSONS EFTR. 
Trelleborg Tel. Vx (0410) 151 10 
Vagrat eller lodrät vridnings-axel, 
Panoramafonster 


AB BRODERNA LIND 


Uppsala Tel. 456 66 
Vridfonster 


Fonster (forts.) 
GOTAVERKENS FONSTER- 
AGENTUR Tel. Sthlm 21 87 01, 
Goteborg 105992, Malmö 709 00 
Stal-, plast- och aluminiumfénster 


SUNDQVIST & WINDT, Säve 
Tel. Göteborg 65 00 53 


UPPSALA TRAINDUSTRI 
Tel. 018/360 46 
Treglasfonster Red. pat. 


ATVIDABERGS-FONSTRET 
Åtvidabergs Fénsteravdelning, 
Stockholm Tel. 23 75 80 


Garage- och industriportar 
BYGGMATERIAL CARL ALME- 
STROM; de Geersgatan 18, Göte- 
borg O. Tel. 19:09 30 - 19 09 41 


GOTEBORGS BYGGNADSVA- 
ROR Molndalsv. 59, 20 04 50 Gbg 


GlasmaAsterier 

FORSBERGS GLASMASTERI 
Lulea Tel. 135 60 
Glasinsattningar. Glasslipniagar 


Golvbelaggning 


LAMELLGOLV AB 
Stockholm Tel. 23 34 65 


SVENSKA GUMMIFABRIKS 
AB Tel. »Gummifabriken» Gislaved 
Gummiparkett 


Inredningsmaterial 
SKANSKA ATTIKFABRIKEN 
AB, Perstorp, tillverkar 

Original Perstorps-Plattan 

Tel. 0435—306 00 

Stockholm 23 30 85 hee 


Göteborg 20 04 20 


Inredningssnickerier 
RAGNAR ANDERSSONS Snic- ' 
kerifabrik Ulvsundav. 112, Bromma. 
Tel. 25 89 52. Spec.: Utländska tra- 
slag, bl. a. Kirjiwood. 


Isoleringsmaterial 
BILLESHOLMS GLASULLS 
AKTIEBOLAG Billesholm Tel. se 
H6égands-Billesholms AB i Riks- 
telefonkatalogen 


Jarnkonstruktioner och 
smidesarbeten 

AB G. F. ERIKSSONS EFTR. 
SMIDES & MEK. VERKSTAD 
Eskilstuna Tel. 369 37 


KAXHOLMENS SMIDESVERK- 
STAD Gisebo Tel. Jönköping 501 52 


KLARA SMIDES- & MEK. 
VERKSTAD Klarabergsg. 48, 
Sthlm Tel. 11 21 83 


AB LARSSON: & KJELLBERGS 
EFTR. (A E Andersson & Co) : 
Nyköping Tel. 114 17, 108 27 | 


H. SKANTZ SVETS- .& MEK. 
VERKSTAD Filarg. 4, Borlänge 
Tel. 115 81 
Jarnkonstruktioner 
Ror - Grovplatror 


- Cisterner - 
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INKÖPSREGISTER 


Kalk 


KALKBRÄNNERI & KALK- 
STENS AB Riddarg. 9, Sthlm 
Tel. 60 06 07 


AB ORSAKALK, Orsa 
Tel. 500 21 och 500 52 


TOMTENS KALKBRUKS AB 
Torbjörntorp Tel. Falköping 
210 30—32 »Tomurex» 


Klädskåp 


AB NORDVERK 
Uddevalla Tel. 141 00 


Kompressorer 


P. C. af BUREN AB, 
Rasundavag. 53, Solna. 
Tel. 82 52 60, 82 52 61, 27 65 55 


Kylanlaggningar 
ELEKTRONIKBOLAGET AB 
Barnangsgat. 30, Sthlm Tel. vaxel 
44 97 60 »IGNIS» 


Kylrumsdorrar 
HARRY HOLMDAHL AB 
Ystad Tel. 136 75 


Ledstanger 


AB HERRLJUNGA LED- 


STÅNGSFABR. Herrljunga T.10370 


K E OLSSONS SNICKERI- o. 
LEDSTÅNGSFABRIK Kung- 


stensg. 24, Sthlm Tel. 31 70 41 


Ljuskopiering 
AB LJUSKOPIA, Smålandsg. 24 


Sthlm Tel. 21 24 99, 21 21 94 


STOCKHOLMS KOPIERINGS- 
ANSTALT Sthlm Tel. 11 10 92 


; Lättbetong 
GÖTEBORGS SIPOREX FOR- 


_SALININGS AB Gbg. T. 22 84 00 
_ ISOLERINGS AB LATTONG 


Huddingevagen 470, Älvsjö 


Tel. 47 64 30, 47 53 51 


; "Markiser o. persienner etc. 
_ ANO VERKEN 


Stockholm Kaggeholmsv. 16 


Tel. 49 82 19, 48 41 44 


AVR 


DALA PERSIENNINDUSTRI 
Ambergsg, 32 Borlänge Tel. 154 17 


_ Erk. kvalitetstillverkningar 


AB P ERICSSON & CO 


 Tennisstadion, Sthlm © T. 23 32 90 


| "Odinsplatsen 3, Gbg C T. 19 26 55 


HUBERTS MOBLER 
Falun Tel. 2859. 


Tillverkar Falu-persiennen 


‘LULE-PERSIENNEN 
- Hällbruksg. 12 Luleå 4 Tel. 144 70 


EWsstynsslagd, lättgranulerad 


RICHARD NILSSON AB 


Becksjudarv. 35 Nacka 


LXXII 


Tel. Växel 16 26 45 


S. MATTSSONS PLATTSÄTT- 


NINGS AB. Borlänge, Vx 13150 
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Masugnsslagg, lättgranulerad 
(forts.) 

DAVID SJÖLANDERS 
BYGGNADSVAROR AB 

Tel. Växel 374 00 Västerås 


Monterbara stuprör 

och hängrännor 

SVENSKA PLATROR AB | 
Linköping Tel. Växel 426 80. Full- 
ständigt system i 5 dimensioner 


Monteringsfärdiga hus 


ROCKHAMMARS BRUKS AB, 
Fellingsbro. Tel. Arboga 202 80 


Murbruksfabriker 


AB KARTA & OAXENS KALK- 
BRUK Sthlm Tel. 22 21 40 


LUDVIKA NYA MURBRUKSAB 
Tel. Ludvika 112 00 


NYA MURBRUKSFABRIKENS 
I STOCKHOLM AB 

Jungfrugatan 8, Stockholm 

Tel. 63 09 80 


STRÄNGNÄS MURBRUKS- 
FABRIK Malmby Tel. 251 19 
Puts och Murbruk 


Målaremästare 


CURT BÄCKSTRÖM MÅLERI 
OCH BILLACKERING Sundsvall 
Tel. 115 33, 117 66 


HOLMQUISTS MÅLERI A-B 
Linköping Tel. 267 50, Sundsvall 
Tel. 632 59 

Entr. för statl., komm. o. priv. in- 
rättn. i hela landet 


Möbler och inredningar 

AB SVENSKA MÖBEL- 
FABRIKERNA Bodafors 

Kontor Myntg. 5, Sthlm (nya 
Kanslihuset) T. 2071 30, 2072 30 


Oljeeldningsanläggningar 

Ing. firma OILKRAFT, Högerudsg. 
21, Malmö. Tel. vx 530 10. Stock- 
holm 59 1859. Göteborg 24 94 96 


ING.FIRMA C. A. STRAND- 
BERG, Magasinsg. 3, Göteborg C 
Tel. 11 03 43, 11 79 19 
Auktoriserad firma med el. behö- 
righet 

SVENSKA NU-WAY AB 
Högbergsgatan 44, Stockholm 

Tel. 44 84 05 


VARME- & SANITETS AB IDO 
Luntmakargatan 32, Sthlm 
Tel. väx. 23 01 95 


Plast och plastprodukter 
RAGNAR BERGSTEDT AB. Box 
92 Göteborg 1 Tel. vx 1976 90 
Snabblev. fr. lager o. fabr. plana 
skivor. Plexiglas, Perspex, Isocryl i 
stand.format o. tillskurna bitar. 
Korr.plastplattor: glasfiberplast o. 
Plexiglas XT m. alla monterings- 
tillbehör. 

Plastfolier: SM. Uvetenfolie m. fl. 


KLOSTERS FABRIKERS K/B 
Jönköping Tel. Växel 725 20 
Ledstångsprofiler 


Plattsättningar 


BODENS PLATTSÄTTNING 
Kakpl. golvpl., mosaik Tel. 154 44 


AB BRÖDERNA CEDERLÖF 
Gävle Tel. 220 02, 226 02 

Försäljn. o. montering av 

vägg- o. golvplattor, Kostamosaik, 
plast- o. linoleumplattor 


JOHN ERICSSONS 
PLATTSATTNINGS AB 
Norr Mälarstrand 74, Sthlm 
Tel. 52 02 20 

Floorflex — Kakelfix 


MODINS KAKELAFFAR 
Hedemora Tel. 617 Repr. för 
Upsala-Ekeby. Vägg- o. golvpl.. 


Presenningar 

AB PRESENNINGUTHYRNING 
Karlav. 9, Sthlm: Tel. 11 11 36, -39 
Varmlandsg. 1, Gbg T. 1452 16, -17 
Carlsg. 14, Malmö T. 189 29, 14439 
Linnég. 21, N-köp. T. 217 44, 623 00 
Vallg. 22, Sundsvall T. 551 49, 157 85 


Palningar 

NYA ASFALT AB 
Goteborg C. Tel. 17 35 70 
Utf. palningar av alla slag 


Radiatorer 

AB LIDKOPINGS VARMELED- 
NINGSINDUSTRI Jarpas 

Tel. 31—63 L.V.I. Platradiatorer 


SVENSKA AB GASACCUMU- 
LATOR Stockholm-Lidings 


Reveteringsmattor 
STOCKHOLMS REVETERINGS- 
FABRIK Sollentuna Tel. 35 25 10 
Reveteringsmattan Ideal 


Rostfria platarbeten 


SUNDS VERKSTADER AB 
Sundsbruk »Sund Stainless» 


Rostfritt stål 

NORDSTRÖMS STÅLPRO- 
DUKTER Avesta Tel 511 20 
Rostfri sparkplåt. Grytskåpsbesl. 


Rörentreprenörer 

BENGTSSON & GJERDMAN AB 
V. Kvarngatan 8, Nyköping 

Tel. 109 65, 119 65 


BOSTRÖMS RÖRLEDNINGS- 
F:A AB Örbyhus T. 130, Linkö- 
ping T. 459 88, Falun T. 3954 


CLAUSENS AKTIEBOLAG 
Tunnelgatan 16, Stockholm 
Tel. 22 88 20 


RÖRLEDNINGSFIRMAN 
ALF DEGERMAN 
Torg. 14 Boden Tel. 134 98, 11415 


FORENADE ROR I GOTE- 
BORG AB, Göteborg 
Varmlandsg. 9 Tel. 14 56 63 


INFJARDENS VARME 
Roknäs Tel. Piteå 400 91, 403 81 


BR. JOHANSSONS ROR 
Torshälla Tel. Eskilstuna 551 93 


AB J A JONSSON 
Tussm6tev. 259, Enskede 
Tel. Växel 71 02 20 


Rorentreprenorer (forts.) 
GOSTA KARLSSON ROR F:}} 
Helmutsrog. 7 D Gbg S T. 16 | 


AB P NAUMBURG & Co 


"Norrlandsgatan 24, Stockholm 


Tel. 23 00 80 


AB P A SJOGREN | 
Mäster Samuelsgatan 16, Sthlm! 
Tel. 22 21 60 Etabl. 1888 


Sand, grus, singel, makada 
TYSTBERGA GRUSVERK | 
Nyköpings Åkeri AB 

Tel. kont. 0155/177 50 


Sandblästring 


STENMAN & TOLF, Sundsvall 
Tel. 134 09, 140 45. 


Sanitetsporslin 
VARME- & SANITETS AB Ij 
Luntmakaregatan 32, Sthlm 
Tel. vax. 23 01 95 


Skottkarror | 
AB P J HÅKANSSONS MEK. | 
VERKSTAD Trönninge Tel. Ha 
stad 400 31 Trénninge-kdrran 


AB HÖRBY BRUK 
Hörby Tel. 103 83, 113 83 
Ekebykärran 


Skyltar 
AB INDUSTRIGRAVYR 
Spånga Tel. 36 25 55 


Sopkärl 


MASKINFABRIKS AB NO R 
BACKEN Blomstermåla Tel. 12, 


Stenhuggerier och 
byggnadssten 
BERGA STENHUGGERI AB 
Hällabrottet T. Örebro 720 01, 
BERGGRENS STENHUGGER 
Hornsg. 117, Sthlm Tel. 68 80 
AB BJURSTORPS MARMOR- ; 
VERK Katrineholm Tel. 200 83 I 
Västervik Tel. 122 46 
Stockholm Tel. 59 14 17 

AB BORGHAMNS KALK- 
STENSBROTT Borghamn 
Tel. Rogslösa 20015 Kalkste 
ljusgrå, grågrön och röd färg 
EDEBY MARMORBROTTS 
FORSALJNINGSKONTOR _ ; 
Norrlandsg. 18, Sthlm Tel. 1086 
AB FORENADE GRANIT- 
INDUSTRIER Karlshamn 
Avd. Upplandsg. 3, Sthlm a 
Tel. 20 04 80, 20 82 40 A 
INDUSTRI AB OLANDSSTEN 
Kalmar Tel. 137 85, 105 28 
Kalksten, marmor, granit 
TORNBY STENHUGGERI AB 
Fornåsa T. Motala 700 43, 701 
Kalksten i gra, ljusgra och 
brun farg 


insted ser ica ieee naa 


B. 
¥ 


Storkéksmaskiner och a 
rater 
GETINGE MEK. VERKSTA 
AB, Getinge Tel. Halmstad 5 
Forsaljningskontor: Stockholm 
Göteborg Malmö 


KÖPSREGISTER 


arbeten Tegel Träfiberplattor Väggbeklädnad 
A A CONTE Rådmansg. 43, BEATELUNDS TEGELBRUK AB Karlit STOCKHOLMS REVETERINGS- 
Tel. 333407 Stuck, konst- Söderköping KARLHOLMS AKTIEBOLAG FABRIK Sollentuna Tel. 35 25 10 
narmor- o. glasmosaik, al- Tel. 100 68 Karlholmsbruk Tel. 1 Byggnadsplattan Gipsi 
samt gipsarbeten. Försäljare BOKSTA TEGELBRUK Vittinge 
'a glasmosaik Tel. Sala 610 50 
1- o. 2-kupigt taktegel Tvättmaskiner ä i 
Vagmaskiner 
App SEVALLA SAG & TEGELBRUK vERKSTADSAKTIEBOLAGET P. C. af BUREN AB 
A TAKI Hedensberg Tel. Västerås 620 39 CALOR Rasu S is. 53. Soln, 
| TEGELBRUKENS FORSALJ- Stockholm Pa Ulvsunda 1 1. 8250 Se 
Tel. 730 00 NINGSAKTIEBOLAG Tel. 28 25 10 Tel. 82 52 50, 82)52 61, 27 65 55 


ee orre taktäckningar Norrlandsg. 11, Sthlm Tel-233115  Tyattmaskiner, centrifuger, tork- 


AB TEGELCENTRALEN i Skane tumlare, manglar, pressar 


jer Skanetegelbrukens Centralkontor A Varmeledningspumpar 
,ELSBOL. HJERNE & SON Malmö, Tel. växel 734 20 JUNGA VERKSTADER AB AB PUMPINDUSTRI 
i. 188, Sthlm Tel. 68 11 00 Jungskola Göteborg Tel. 20 00 20 


Trappor Tel. Jungskola 120 vax. Stockholm Tel. 20 20 64 


RAGNAR ANDERSSONS Snic- 
kerifabrik Ulvsunday. 112, Bromma. 


}ABERGS TAPET- 
IR, J V MODIN AB 


eA Tel. 25 89 52. Spec.: Utländska tri- | Tatningsmaterial Angpannor 
ae: Slag, bl. a. Kirjiwood ABHENRY WALLENBERG&Co BRÖD. BACKMANS MEK. 
QVISTS TAPETER AB ERNST HELLSTEDT & CO Box 7285, Sthlm. Tel. 67 91 50 VERKST. Goteborg Tel. 75 01 66 
Tog. 19, Sthlm Tel. 23 30 50 Eskilstuna T. 37100 Uhlin-trappor »Seelastik» Bassöe hög- och lågtryckspannor 
ten lectures on SWEDISH ARCHITECTURE 
De föredrag, som hösten 1946 höllos inför en grupp engelska arkitektstuderande, 
ha bearbetats och utgivits i bokform. Priset är kr. 5: — 
Sändes portofritt om likvid insättes på vårt postgiro 3124 
BYGGMÄSTAREN, Förlagsavdelningen 
Kungsgatan 32 — Stockholm 
Byggnadsentreprenader och byggnadsarbeten å löpande räkning 
| za -PER 
DRLÄNGE HUSBYGGEN AB aa poe ERS BYGGNADSFIRMAN 
f ee TIT MATTSSON & NILSSON AB 
Vattugatan 13 Eriksgatan 10. Tel. 125 11, 144 95 
Tel. 136 90, 156 84 Nybyggnader, Ombyggnader, Tel. 293 
7 A Reparationer BS 
BORLANGE P LUDVIKA STROMSTAD 
| GGNADS AB STOLT & CO INDUSTRIBYGGARE- BERTIL REIBO 
Rosendalsg, 10 T. växel Borås 17130 AKTIEBOLAGET ALUNA BYGGMASTARE 


Sturegatan 24. Tel. 28 49 14 
Ny- och ombyggnader 
Tel. vaxel 44 96 55 Reparationer 


Jddevalla Tel. 180 37 
‘ndustri- o. Bostadshus. Ombyggnader, 
reparationer. Utf. värderingar m. m. 


Hogbergsgatan 44 


BORAS STOCKHOLM SUNDBYBERG 
AURITZ LARSSON = OLOF af FORSELLES BRÖDERNA OLSSONS 
| Byggnadsingenjör BYGGNADSFIRMA 
( GGNADSAKTIEBOLAG Linnégatan. 37 Rae 
i 6pmangatan 18. Tel. vx 471 50 Tel. 62 15 15. Bost. 62 12 14 > NOWENS 5 
C a= Nybyggnader, Reparationer Tel. vaxel 11 96 50 Å 
Bygger på erfarenhet och kvalitet Specialitet: Grundförstärkningar Joel Olsson bostad 3 ie ÖREBRO 
| y ESKILSTUNA STOCKHOLM Gunnar Olsson » 182250 
3 SVENSK Ny upplaga Ry T TEKNIK FOR BYGGNADSFACKET 


GNADSTEKNIK 


[Xungsgatan 10 A, tel. 11 17 82, 13 38 82 
us- och industribyggnader 
Jmbyggnader, reparationer, 
värderingar, besiktningar 


Detta särtryck ur kap. »Ritningar»iband 1 av BYGG (3:e uppl.) har tryckts med tanke på 
att det på ritkontoret torde vara praktiskt och arbetsbesparande att ha ett lätthanterligt 
häfte med råd, anvisningar och ritningsbeteckningar tillgängligt på varje ritbord. Pris 
Kross AB BYGGMÄSTARENS FÖRLAG 

GÖTEBORG Kungsgatan 32 - Stockholm - Postgiro 3124 


pow uy odjoly sso 407 | 


. » att bygga upp ett FULLGOTT 


i goda hander 


...om det händer 


q-— - - - — - 


Ombud på varje större ort i hela landet. ; : 
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Tl aes Se 
MR ORSAKRINGSSKYDD | 


] 
| för Er själv 

Er familj 
| | Er fastighet | 
J 


Er sportstuga 
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| Er lösegendom 


| 
Er bil 
| : I 
i Er båt 
Er butik | ] 
| Ert företag | j 
| i I | : 
| I ! i 
| | | | 
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| Sb ert ee eee eee ee ke. ; 
| | 
Vv Vv É 
q 
all försäkring ; 
++ 
+ 
| S täder NAS 
A STOCKHOLM7 - TEL. 67 9880, RIKS 679980 | 
Närmaste ombud — serikstel.-kat.! 


ESSELTE, STHLM 59 


